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OZET

ISLAK MENDIL MAKINASI BOBIN YUKLEME VE AGMA KISMINDA
YAPILAN YENILIKLER

Bu bulug 1slak mendil ve benzeri makinelerde yapilan yeniliklerle ilgili olup ,
hammadde bobinlerinin {(33) makineye yiuklenmesinde ve agiimasinda
kullanilan mekanizma ve otomatik bobin ekleme mekanizmasi ile alakalidir.
Bahsedilen bobin ylikleme ve agma Unitesi, en az bir veya daha fazla havali
veya mekanik bobin safti (2), biten hammadde bobini (33) ile yeni
hammadde bobinini (33) birlestiren en az bir adet veya daha fazla Otomatik
bobin birlestirme Unitesi(1} en az bir veya daha fazla slrtiinme kayigi (fren
mekanizmasi) (7) bir veya daha fazla (yonlendirici avare ve/veya akimulator
merdaneler grubu) kagit ydnlendirme avare takimi (3) iceren, bobin sonu
algilama sensor (10) ile tetiklenen ve otomatik birlestirme aktiflestirme
butonlari (23) ile ekrandan veya uzaktan aktif/pasif edilebilen bir
mekanizmaya sahiptir. Bu mekanizma sayesinde 1slak  mendil
makinelerindeki mevcut kullanilan kaldirma kollari ve bunlarin  havali
pistonlart , rampa saclari gibi parcalarin kullanimina gerek kalmamis
makinelerde maliyet avantaji, kullanim konforunda artis ve is guvenligi artis

gibi kazanimlar saglanmistir Sekil -1.
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ISTEMLER

1. Bulusg 1slak mendil kesme ve katlama makinelerinde kullanilan bobin ylkleme,

agma ve otomatik birlestirme GUnitesindeki yeniliklerle ilgili olup &zellidi; en az bir
adet otomatik bobin birlestirme Unitesi (1), en az bir adet bobin saftl (2), en az
bir adet kagit yonlendirme avaresi (3), en az bir adet alt sase (4), en az bir adet
ust sasesi (5), en az bir adet aktuator valfi (6) (6) en az bir adet surtunme kayisi
(7), en az bir adet sitrtinme kayisi agirhk kefesi (8), en az bir adet agirlik
takozu (9), en az bir adet bobin sonu algilama sensdri (10), en az bir adet
kagit yonlendirme avaresi (11}, en az bir adet agirlik kefesi standi (12), en az
bir adet titresim ve seviye ayar ayaklar (13) en az bir adet 1slak mendil
makinesi katlama grubu (14), en az bir adet goklu bobin ylikleme, acma,
otomatik birlestirme grubu (15), en az bir adet bobin stoperi (16), en az bir adet
yataklama frenleme elemani (17), en az bir adet otomatik birlestirme grubu
lastik merdanesi (18), en az bir adet otomatik birlestirme yardimci avaresi (19),
en az bir adet otomatik birlestirme 8n plakasi (20), en az bir adet otomatik
birlegtirme grubu mentegesi-yardimci avare stoperi (21), en az bir adet
otomatik birlestirme grubu yan plakasi (22), en az bir adet otomatik birlestirme
aktiflestirme butonu (23), en az bir adet otomatik birlestirme arka plakasi (24),
en az bir adet otomatik birlestirme hareketli govdesi (25), en az bir adet ¢ift
tarafli bant (27), en az bir adet aktuatoren (28), en az bir adet kistirma
plakasi (29), en az bir adet kilitteme parcasi (30), en az bir adet tutamak (31)
ve en az bir adet birlestirme pargasi (32) olmasi ile ve hareketli bobin ylkleme

arabasi (39) olmasi ile karakterize edilir.

. Bulus istem 1'e uygun 1slak mendil kesme ve katlama makinelerinde kullanilan

bobin ylukleme, acma ve otomatik birlestirme unitesindeki yeniliklerle ilgili olup
dzelligi; Uzerinde en az bir adet (st sasesi (5) ve bunun Uzerinde en az bir adet
bobin safti (2), en az bir adet otomatik bobin birlestirme (nitesi (1), en az bir
adet kagit yénlendirme avaresi {(11), en az bir adet slUrtlinme kayigi (7) veya
yataklama frenleme elemani (17), en az bir adet bobin sonu  algilama

sensoru (10) olan en az bir adet alt sasesi (4) olmasi ile karakterize edilir.
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3. Bulus yukarndaki istemlerden herhangi birindeki gibi i1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin ylkleme, agma ve otomatik birlestirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zelligi; hammadde bobinlerinin (33) serbest
donisind engellemek ve frenleme goérevi gdren en az bir sirtinme kayisi (7) ve
bu kayisa (7) bagh en az bir surtiinme kayisi agirlik kefesi (8) ve bu kefelerin (8)
icinde bulunan, eksiltilip azaltilabilir veya sabit en az bir adet agirlik takozu (9)
ve hammadde bobin (33) degisimi aninda, surtunme kayisi agirlik kefesi (8) ve
strtnme kayisinin (7) gegici olarak birakilacadi agirhik kefesi standim (12)

iceren bir Ust sasesi (5) olmasi ile karakterize edilir.

. Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yUkleme, a¢gma ve otomatik birlestirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zelligi; en az bir adet otomatik birlestirme
Unitesi lastik merdanesi (18), en az bir adet otomatik birlestirme yardimci
avaresi {19), en az bir adet otomatik birlestirme grubu mentesesi-yardimci
avare stoperi (21) ve bu elemanlarin bagh olduju en az bir adet otomatik
birlestirme hareketli gdvdesi (25), en az bir adet aktuatér (28), en az bir adet
otomatik birlestirme aktiflestirme butonu (23) ve bu ekipmanlarin bagl
bulundugu en az bir adet otomatik birlestirme on plakasi (20), en az bir adet
otomatik birlestirme arka plakasi (24), en az bir adet otomatik birlestirme grubu
yan plakasindan (22) ve en az bir adet tutamaktan (31) olusan en az bir adet

otomatik bobin birlegtirme (nitesi (1) olmasi ile karakterize edilir.

. Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme, agma ve otomatik birlestirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup &zelligi; hammadde bobinlerinin (33) takiimasi
ve sabitlenmesi icin silindirik yapida en az bir adet bobin safti (2) olmasi ile
bahsedilen bobin safti (2) lzerine gegirilerek takili olan bir yataklama-frenleme

eleman (17) ile bir bobin stoperi (16) olmasi ile karakterize edilir.

. Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme, agma ve otomatik birlestirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zelligi; hammadde bobininden (33) acilan

kagit vb. hammaddeyi (26) alt kisimdan Ust kisma dogru otomatik bobin
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birlestirme Unitesine (1) veya otomatik birlestirme yardimci avaresine {(19)
Dogru hizalamak i¢cin en az bir adet kagit yonlendirme avaresi (3)

olmasi ile karakterize edilir.

7.Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme, agma ve otomatik birlestirme
dnitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zelligi; bahsedilen Ust sase (5) veya alt sase
(4) uzerinde hidrolik veya pnomatik veya elektrikli aktuatorleri (28) kontrol
etmek icin en az biradet aktlatér valfinin (strictslnun} (6) olmasi ile

karakterize edilir.

8.Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme, agma ve otomatik birlestirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zelligi; hammadde (26) gerginligini algilayip
motor veya fren mekanizmalarini tetikleyici elektriksel sinyaller veya mekanik
hareketler Greten ve sistemi kumanda eden PLC'ye, algiladigi sinyalleri
gonderen en az bir adet bobin sonu algilama sensorld veya sensorleri (10)

olmasi ile karakterize edilir.

9.Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme, agma ve otomatik birlegtirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zellidi; alt sase (4) altina  konumlandiriimig,
Unitelerin seviyesini ana makine ile hizalandirmaya yarayan, ayrica zemini
cizmeyen ve titresim iletmeyen titresim ve seviye ayar ayaklari (13) colmasi ile

karakterize edilir.

10.Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yiikleme, agma ve otomatik birlestirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup &zelligi ; alt sase (4) Uzerine takilan 1slak
mendil makinesi katlama grubu (14) ile badlantiyl sabitleyici birlestirme

parcalari (32) olmasi ile karakterize edilir.

11.Bulus yukandaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme, acma ve otomatik birlestirme
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unitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zellidi; alt ve Ust saseler (4,5), ¢oklu bobin
yikleme, agcma, otomatik birlestirme grubu (15), 1slak mendil makinesi
katlama grubu (14) yerlesimine uygun olarak, yan yana ileri veya geri dogru
siralanarak gogaltilabilen alt ve Ust saseler (4,5), ¢oklu bobin ylkleme, agma,
otomatik birlestirme grubu (15), Islak mendil makinesi katlama grubu (14)

olmasi ile karakterize edilir.

12.Bulus yukandaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin ylkleme, agma ve otomatik birlestirme
Unitesindeki yeniliklerle ilgili olup dzelligi; otomatik birlestirme hareketli govdesi
(25) acldiginda disey konum alarak sistem igerisinden el yardimiyla
hammadde (26) gegisinin yapiimasi icin otomatik birlestirme yardimci

avarelerinin (19) olmasi ile karakterize edilir.

13.Bulus yukandaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin ylkleme, agma ve otomatik birlestirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup dzelligi; otomatik birlestirme hareketli gbvdesi
(25) kapandidinda, otomatik birlestirme yardimci avarelerin (19) her iki yaninda
bulunan plakalarin 6zel formu sayesinde, otomatik birlestirme yardimci avareler
(19) otomatik birlestirme grubu lastik merdanelerine (18) teget olacak sekilde
konumlanmasi ile ve bahsedilen otomatik birlestirme grubu lastik merdanelerin
(18) geri hareketini engellemek igin bir otomatik birlestirme grubu mentesesi-

yardimci avare stoperi (21) olmasi ile karakterize edilir.

14.Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme, agma ve otomatik birlestirme
unitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zellidi; bobin sonu algilama sensoérunden (10)
gelen sinyalleri izleyen PLC, sensoérlerden (10) gelen sinyallerin  degismesi
galisan hammadde bobininin (33) bittigini veya koptugunu algilayan PLC,
akthatorleri (28) aktiflestirerek otomatik birlegtirme grubu lastik merdanelerinin
(18) birbirine baski yapmasi ile bu sayede cift tarafli bant (27) uygulanmis yeni
hammadde (26) ucu, kullaniimakta olan hammadde (26) Uzerine yapistinimasi
ile hammadde (26) akisi kesilmemis olmasi ile karakterize edilir.

11
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15.Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil k esme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin ylkleme, agma ve otomatik birlestirme
Unitesindeki yeniliklerle ilgili  olup &zelligi; otomatik  birlestirme
hareketli govdesine (25) hammadde (26) takildiktan sonra otomatik birlestirme
hareketli gdvdesini (25) sabitleyen kilitteme parcasi (30) olmasi ile karakterize

edilir.

16.Bulus yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin ylkleme, agma ve otomatik birlestirme
Unitesindeki veniliklerle ilgili olup &zelligi; hammadde bobinlerinin (33)
yuklenmesinde operatore yardimer  olmasi igin, hammadde bobin {33) safti
yuksekligini ayarlamaya yarayan hareketli bobin yukleme arabasinin  (39); en
az bir cevirme kolundan (36), en az bir ¢elik telden (34) , en az bir redilktdérden
(38), bahsedilen celik telin (34) bagh oldugu en az bir sarim tamburundan (35)
Ve hammadde baobinini (33) kaldiranen az bir kaldirma ¢atalindan (37)

olusmasi ile karakterize edilir.

17 .Bulus yukandaki istemlerden herhangi birindeki gibi 1slak mendil kesme ve

katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme, agma ve otomatik birlestirme
dnitesindeki yeniliklerle ilgili olup 6zellidi; bahsedilen rediiktore (38) tahrik veren
bir ¢evirme kolu (36) olmasi, verilen bu tahrik gucl ile ¢ikig kuvvetini arttiran
redUktor (38), c¢ikisinda bulunan sarnm tamburuna (35) celik telin (34)
sarlilmasini sadlayarak, c¢elik telin (34) dider ucunda bulunan kaldirma c¢atalina
(37) yuklenmis hammadde bobininin  (33) kaldinimasina yarayan hareketli
bobin yukleme arabasinin (32) olmasi ile karakterize edilir.

12
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TARIFNAME

ISLAK MENDIL MAKINASI BOBIN YUKLEME VE AGMA KISMINDA
YAPILAN YENILIKLER

Teknik Alan

Bulus, 1slak mendil makinelerinde bobin ylkleme, agma ve otomatik

bobin birlestirme kisimlarinda yapilan yenilikler ile ilgilidir.

Bu bulus 1slak mendil ve benzeri makinelerde yapilan yeniliklerle ilgili olup,
hammadde bobinlerinin makineye yliklenmesinde ve agilmasinda kullanilan
mekanizma ve otomatik bobin ekleme mekanizmasinda yapilan yenilikleri

icermektedir.

Teknigin Bilinen Durumu

Gunimizde kullanilan 1slak mendil makinelerinde, makinelerin bobin ylkleme
ve agma kisimlarinda kullanilan kaldirma kollari ve bunlara badl havali pistonlar
is guvenligi agisindan sorun tegkil etmekte, bu pistonlarin kaldirma ve indirme
hizlarnini kontrol edecek valflerin takilmasi ise sistemi hem karmasiklastirmakta
hem de prosesi yavaslatmaktadir. Ayrica mevcut sisteme otomatik bobin sonu
yapistirma sistemi ilave edilmesi durumunda makinalarin bobin kismi tabir
edilen bdlgede kagit gecirmek amacgl operatdrun hareket serbestligini

azaltmaktadir.

Mevcut teknikteki diger bir dezavantaj ise, kaldirma kollari vasitasi ile yukar
kaldinlan biten bobinin, saga sola hareket etmesiyle kagit benzeri
hammaddelerin merkez hizalamasinin bozulmasidir, yeni sistemde ise bu
durum bobinler bir saft Gzerinde sabitlendiginden gdzlenmemektedir. Bir diger
husus ise biten bobinin ucu bobinden kurtuldugu anda ust kisimda asagiya,
otomatik yapistirma mekanizmasina dogru serbest digtis yapmasidir, bu durum
ise yapisma bolgesinde dalgalanmalar veya merkezleme hatalan dogurarak

hammaddenin makinenin katlama kaliplari bolgesinde kaliptan c¢ikmasina
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sebebiyet vermektedir. Yapilan yeni sistemde ise hammadde asadidan
yukariya dogru hareket ettiinden yergekimi, kagit benzeri hammaddenin her
zaman kinsiksiz akmasini saglamaktadir. Yenilige konu olan sistemin
dezavantaj olarak gorulebilecek sabit bobin safti yuksekligi ise tasarlanan bobin

yukleme arabasi sayesinde giderilmigtir.

Bulus konusu sistemde her bobinin arasinda belli bir bosluk olusmasi sebebiyle
tim bobinlerin kagit gecis bolgelerine ulasim ayni miktarda konforlu hale
gelmistir.

Bulusun Ag¢iklanmasina Yardimci Olacak Sekiller

Bulus kenusu 1slak mendil makinelerinde bobin ylkleme, agma ve otomatik
bobin birlestirme kisimlarinda yapilan yenilikler asadidaki ¢izimler yardimiyla

daha detayl anlatilmigtir. Bu gizimler:

Sekil-1 Bobin ylkleme ,agma ve otomatik yapistirma Unitesinin montajli
perspektif gdrunumu

Sekil-2 Bobin yikleme ,agma ve otomatik yapigtirma Unitesinin demonte
perspektif gorinimd

Sekil-3 Bobin yikleme ,agma ve otomatik yapistirma Unitesinin gruplanmis ve
ana makine ile olan perspektif gorintisa.

$Sekil-4 Bobin safti ve stoperinin montajli perspektif géruntisu

Sekil-5 Otomatik bobin ekleme Unitesi demonte perspektif gorintusu

Sekil-6 Otomatik bobin ekleme unitesi hammadde gegisi perspektif gérintlsu
Sekil-7 Bobin yukleme arabasi perspektif gorunusu

Bulusun Agiklanmasina Yardimci Olacak Referans numaralari

Otomatik bobin birlestirme unitesi
Bobin safti

Kagit yénlendirme avare takimi
Alt Sase

Ust Sase

ok~ w N =
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Aktiator valfi

Sartlinme kayigl

© N O

Surtinme kayisi agirlik kefesi

9. Agirlik takozu

10. Bobin sonu algilama sensori

11.Kagit yonlendirme avaresi

12. Agirlik kefesi standi

13. Titresim ve seviye ayar ayaklan

14.1slak mendil makinesi katlama grubu
15.Coklu bobin yukleme, agma, otomatik birlestirme grubu
16.Bobin stoperi

17.Yataklama-frenleme elemani

18. Otomatik birlestirme grubu lastik merdanesi
19. Otomatik birlestirme yardimci avaresi
20.Otomatik birlestirme on plakasi
21.0tomatik birlestirme grubu mentesesi-yardimei avare stoperi
22.Otomatik birlestirme grubu yan plakasi
23.Otomatik birlestirme aktiflestirme butonu
24, Otomatik birlestirme arka plakasi

25, Otomatik birlestirme hareketli gdvdesi
26.Hammadde

27.Cift tarafli bant

28. Aktuator

29 Kistirma plakasi

30. Kiliteme pargasi

31. Tutamak

32.Birlestirme pargasi

33.Hammadde bobini

34.Celik tel

35.Sarim tamburu

36.Cevirme kolu

37.Bobin kaldirma c¢atall

38. Rediiktor

39. Hareketli bobin ylkleme arabasi
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Bulusun detayl anlatimi

Bulus i1slak mendil kesme ve katlama makinelerinde kullanilan bobin yukleme,
agma ve otomatik birlestirme unitesindeki yeniliklerle ilgili olup, bulusa konu olan
mekanizmanin Sekil-1'de goriildugl gibi en az bir adet alt sasesi (4), bahsedilen
bu alt sase Uzerine konumlandirilmig en az bir adet Ust gasesi (5) ve bunun
tizerinde en az bir adet bobin safti (2), en az bir adet otomatik bobin birlestirme
tnitesi (1), en az bir adet kagit yonlendirme avaresi (11), en az bir adet
surtinme kayisi (7) veya yataklama frenleme elemani (17), en az bir adet bobin
sonu algilama sensoru (10) bulunmaktadir,

Sekil-2 de goruldugu gibi Ust sase (5), alt sase (4) Uzerine monte edilir veya alt
sase (4) ust saseyi (5) icerecek sekilde imal edilebilir. Bobin gaftlar (2) alt sase
(4) Uzerine en az bir adet olacak sekilde monte edilir. Alt sase (4) Uzerindeki
bobin saftlan (2) hizasina denk gelen delikler vasitasiyla bobin saftlan (2), alt
sase (4) uzerine monte edilir. Alt sase (4) Uzerinde bulunan sase profillerinin her
iki yaninda olabilir veya alt sasenin (4) sadece sag veya sol kisminda bobin
saftlari (2) olabilir. Ust sase (5), en az bir adet otomatik bobin birlestirme
unitesinin (1) badlanacadl montaj deliklerine sahiptir. Ayrica Ust sase (5),
hammadde bobinlerin (33) serbest dénlsuni engellemek ve frenleme gbrevi
gobren en az bir strtinme kayisi (7) ve bu kayisa (7) bagh en az bir sirtinme
kayisi agirlik kefesi (8) ve bu kefelerin (8) icinde bulunan, eksiltilip azaltilabilir
veya sabit en az bir agirhik takozu (9) ve hammadde bobin (33) dedisimi aninda
surtunme kayisi agirhk kefesi (8) ve surtunme kayisinin (7) gegici olarak
birakilacadi agirhk kefesi standini (12) da igerir. Alt sase (4) ve Ust sase (5)
profilleri (izerine kablo ve hortum gegislerini kolaylagtirmak amagl delikler
bulunmaktadir. Ust sase (5) veya alt sase (4) Uzerinde hidrolik veya pndmatik
veya elektrikli akthatorleri (28) kontrol etmek amacgh aktlatér valfinin
(sUrucisunin) (6) montajina izin verecek delikler bulunmaktadir. Aktiator valfi
veya valfleri {suruculeri} (6), alt ve Ust saseler (4,5) Uzerine yerlestirilebilecegi
gibi merkezi bir noktada veya ana makinayla ilintili baska bir noktada
toplanabilir. Alt gsase (4) altina, Unitelerin seviyesini ana makine ile
hizalandirmaya yarayan, ayrica zemini ¢izmeyen ve titresim iletmeyen titresim

ve seviye ayar ayaklan (13) monte edilmektedir sekil-1.

4
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Alt sase (4) Uzerine, 1slak mendil makinesi katlama grubu (14) ile baglantiyi

sabitleyici birlestirme pargalari (32} takilmaktadir sekil-3.

Sekil-3'te gortldiga gibi tinitelerin bagl oldugu alt ve st saseler (4,5) yan yana
en az bir tane olacak sekilde sirali monte edilebilir. Alt ve Ust saseler (4,5)
operatorlerin calisma sekline goére hammadde bobinlerinin (33) birbirine
bakacak ve uygun ¢alisma mesafesini olusturacak sekilde karsilikli veya ardisik
ayni yonlU siralanabilir. Alt ve Ust saseler (4,5) yan yana siralanarak ¢oklu bobin
yukleme, acma, otomatik birlestirme grubu (15), Islak mendil makinesi katlama
grubu (14) yerlesimine uygun olarak ileri veya geri dogru da siralanabilir. Alt ve
ust saseler (4,5) Sekil-3'te goruldiigu gibi ayrik veya butunlesik, yekpare gekilde
dokim, kaynak vb. yontemle imal edilebilir. Unitelerin bulundugu alt ve (st
saseler (4,5) baglantisi sekil-2'de gosterilen Titresim ve seviye ayar ayaklari
(13) vasitasiyla sabitlenebilecedi gibi ankrajlama vb metodlar ile de sabitlenebilir

veya tekerlekler uzerinde mobil olarak ta kullanilabilir.

Sekil-1, sekil-3 te goérllen Kagit yonlendirme avaresi (11) hammadde
bobininden (33) acilan kagit vb. hammaddeyi (26) alt kisimdan Ust kisma dogru
otomatik bobin birlestirme Unitesine (1) veya otomatik birlestirme yardimci
avaresine (19) dogru hizalamakta kullanilir, bu bélimde kullanilan parga sabit
ve yonlendirme amacl olabilecedi gibi yatay veya disey ydnli veya ddner
sekilde calisan, hareketli ve/veya sabit avare takimlar iceren akimilatdr veya
balerin de igerebilir ve Uzerinde bulunan bobin sonu algilama senséri veya
sensorler (10) vasitasiyla hammadde (26) gerginligini algilayip motor veya fren
mekanizmalarini tetikleyici elektriksel sinyaller veya mekanik hareketler

uretebilir.

Sekil-4’te gosterilen bobin safti (2) silindirik yapida olup uzerine gegirilerek takili
olan bir  yataklama-frenleme elemani (17) ile bir bobin stoperi (16)
bulunmaktadir. Bahsedilen bobin safti (2), hammadde bobinlerinin (33)
takilmasi ve sabitlenmesinde kullaniimaktadir. Bobin safti (2) hava ile sisirilip

hammadde bobinlerini (33) sabitleyen tipte olacagi gibi mekanik sikistirmall
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tipte de olabilir. Hava ile sisirilen bobin saftinin (2) girisi 6n kisimda olabilecedi
gibi arka kisimda da olabilir. Bobin safti (2), hammaddenin (26) hammadde
bobininden (33) ¢ekilmesiyle kendi etrafinda serbest donebilecegi gibi surtinme
kayisi (7) vb veya bobin saftina (2) ilistirilecek harici bir fren tertibatiyla donus
hizi kontrol altinda tutulabilir veya bobin saftina (2) ilistirilecek bagka bir motor,
enkoder veya servo motor yardimiyla dénls hizi ve dolayisiyla gerginlik miktari

direkt kontrol altinda tutulabilir.

Sekil-5 ve Sekil-6’da gosterilen otomatik bobin birlestirme Unitesi (1), en az bir
otomatik birlestirme unitesi lastik merdanesi (18), en az bir adet otomatik
birlestirme yardimci avaresi (19), en az bir adet otomatik birlestirme grubu
mentesesi-yardimci avare stoperi (21) ve bu elemanlarin bagh oldugu en az bir
adet otomatik birlestirme hareketli gdvdesi (25), en az bir adet aktiator (28), en
az bir adet otomatik birlestirme aktiflestirme butonu (23) ve bu ekipmanlarin
bagh bulundugu en az bir adet otomatik birlestirme 6n plakasi (20), en az bir
adet otomatik birlestirme arka plakasi (24), en az bir adet otomatik birlestirme
grubu yan plakasindan (22) ve en az bir adet tutamaktan (31) olusur.

Otomatik bobin birlestirme Gnitesi (1) igerisinden kadit vb. hammadde (26) sekil-
6’daki gibi gecirilir, ¢calisan tarafta hammadde (26) akarken diger tarafta yeni
hammadde bobinin (33) ucuna cift tarafli bant (27) yapistirilarak ve ucu kistirma
plakasina (29} tutturularak beklemesi sadlanir. Hammadde (26) gegisini ve el
ile galismay! rahatlatmak igin sistem her iki tarafta bulunan en az bir adet
otomatik birlestirme yardimci avaresi (19) igerir. Bu otomatik birlestirme
yardimci avareleri (19) kagdit gecirme amagl otomatik birlestirme hareketli
gdvdesi (25) acildidinda diisey konum alarak sistem icerisinden el yardimiyla
hammadde (26) gecisini kolaylastirirlar, otomatik birlestirme hareketli govdesi
(25) kapandidinda otomatik birlestirme yardimci avarelerin (19) her iki yaninda
bulunan plakalarin 6zel formu sayesinde otomatik birlestirme yardimci avareler
(19), otomatik birlestirme grubu lastik merdanelerine (18) teget olacak sekilde
konumlanir, bu merdanelerin (18) geri hareketini engellemek amaciyla otomatik
birlestirme grubu mentesesi-yardimci avare stoperi (21} kullanilir. Otomatik
birlegtirme hareketli gévdesi (25) hammadde (26) takildiktan sonra kilitteme

pargasi (30) sayesinde kilitlenir.
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Sekil-7 de goérlldaglu Gzere, hammadde bobinlerinin (33) ylklenmesinde
operatore yardimci olacak hammadde bobin (33) safti ylksekligini ayarlamaya
yarayan hareketli bobin ylikleme arabasi (39); en az bir ¢evirme kolu (36), en
az bir tel (34) ve en az bir redoktdr (38), celik telin (34) bagh oldugu en az bir
sarim tamburu (35) ve hammadde bobini (33) kaldiran en az bir kaldirma
catalindan (37) olusur. Bahsedilen hareketli bobin ylkleme arabasinin (39)
cevirme kolu (36) ile rediktore (38) tahrik verilir ve gikis kuvvetini arttiran
rediktor (38), cikisinda bulunan sarim tamburuna (35) celik telin (34)
sarilmasini ve dolayslyla gelik telin (34) diger ucunda bulunan kaldirma gatalina

{(37) yuklenmis hammadde bobininin (33) kaldirimasini saglar.

Sistemin c¢alismasi bir PLC kontroléri vasitasiyla dizenlenmektedir.
Hammadde (26) gecisi sadlandiktan sonra otomatik birlestirme aktiflestirme
butonuna (23) basilarak sistem aktif hale getirilir, aktiflestirme islemiyle birlikte
PLC, sistemde bulunan en az bir adet bobin sonu algilama sensériinden (10)
gelen sinyalleri izler, sensorlerden (10) gelen sinyallerin dedismesi ¢alisan
hammadde bobininin (33) bittigi veya koptugu anlamina gelir ki bu durumda
PLC, akthatorleri (28)  aktiflestirerek otomatik birlestirme grubu lastik
merdanelerinin (18) birbirine baski yapmasini saglar, bu sayede cift tarafli bant
(27) uygulanmis yeni hammadde (26) ucu, kullaniimakta olan hammadde (26)

uzerine yapistirilir ve bu sekilde hammadde (26) akisi kesilmemis olur.
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