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YUKLEME PLAKASI

Sicaklik tavimin, homojen dagilimimi saglayan fanin (9) calistig diftzér (6),
bobinlerin (3) etrafinda konumlanmig igeride sirkiile olan koruyucu atmosferin disari
¢lkmasini engelleyen, ayni zamanda isitilip/sogutularak bobinlerin (3) endirekt
olarak tavlanmasini saglayan gémiek (2), isitma ve sogutma igleminin yapildigi firini
(1) igeren, yigin tavlama hatlarinda kullanilan bir yikleme plakasi (5) olup, ozelligi;
tek parca olarak uretilmis olmasi, taviama esnasinda eriyen yadlarin icinden
gegerek kaide (7) Uzerine akmasini sadlayan, i1st farkhliklarindan kaynakli gatlak
olugmasini engelleyen ya da catlak olussa dahi gatiagin ilerlemesini durduran, ayn
zamanda gaz gecisine izin veren, yilkleme plakas: (5) Uzerinde en az 2 adet
konumlanmig sojutma ve yag transfer kanali (5G) ve alt oturma ylizeyinde (5E)
ylUkleme plakasinin (5) difuzér (6) Gzerinden kayip dusmesini engelleyen sabitleme
faturasi (5A) igermesidir.
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YUKLEME PLAKASI

Sicaklik tavinin, homojen dagiimm saglayan famin (9) calishg difuzér (6),
bobinlerin (3) etrafinda konumlanmis iceride sirkile olan koruyucu atmosferin disari
Glkmasini engelleyen, ayni zamanda isitilip/segutularak bobinlerin (3) endirekt
olarak tavlanmasini saglayan gémlek (2), istma ve sogutma igleminin yapitdigi firini
(1) igeren, yigin tavlama hatlarinda kullanilan bir yiikleme plakasi (5) olup, dzelligi;
tek parga olarak Uretilmis olmasi, tavlama esnasinda eriyen yaglarin iginden
gecerek kaide (7) Gzerine akmasini saglayan, 1si farkhiiklarindan kaynakli catlak
olusmasini engelleyen ya da catlak olugsa dahi gatlagin ilerlemesini durduran, ayni
zamanda gaz gegisine izin veren, yUkleme plakasi (5) {izerinde en az 2 adet
konumlanmis sogutma ve yad transfer kanali (5G) ve alt oturma ylzeyinde (5E)
yukleme plakasinin (5) difuizér (6) Uzerinden kayip dismesini engelleyen sabitleme
faturasi (5A) icermesidir.
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1. Bulus yigin tavlama hatlan, finnlar, ark ocaklarl, kazanlar gibi ¢elik maizemelere,
metallrjik ydntemlerle istenilen &zelliklerin kazandinldigr Gretim araglannda, celik
malzemenin (érnegdin: rulolar) Gzerine yerestirilerek sl islemlerin  uygulanacag
yukleme plakasi(5) olup, 6zelligi: rijit yapida yekpare olarak celik malzemeden
tretilmis olmasi, tavlama esnasinda eriyen yadlarin iclerinden gegerek kaide(7)
Uzerine akmasina olanak veren, sicaklik farklar ve fiziksel ylOkler nedeniyle olusan
catlaklarin tiim y(izey boyunca ilerlemesini engelleyen ve gaz sirkiilasyonuna imkan
veren en az iki adet ve yiizeye dik olarak konumlanmis sogutma ve yag transfer
kanallar(5G) ile alt oturma yizeyinde (5E) yukleme plakasinin(5) difazér(6)
Uzerinden kayip dismesini engelleyen sabitleme faturasi (5A) icermesidir.

2. Istem 1'e gére yukleme plakasi(5) olup 6zelligi; alt oturma yiizeyi(5E)nin dis
kisminda ¢ikintili bir yapi olusturularak meydana getirilen, diftizérin(6) Gzerine gecip
yadlanan ylkieme plakasinin(5) difiz6r(6) uzerinden kaymasini engelleyen
sabitleme faturasi(5A) icermesidir.

3. Istem 1'e gére yiikleme plakasi(5) olup 6zelligi; butin bir metal plakanin
sekillendiriimesi ile rijit yapida ve yekpare olarak ¢elik malzemeden uretilmig

olmasidir.

4. istem 1’e gére bir yikleme plakasi(5) olup ézelligi; bahsedilen yukleme
plakasinin(5) kaynak kullanilmadan (retilmis olmasidir,
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ISTEMLER

1. Bulus yi§in tavlama hatlari, finnlar, ark ocaklar, kazanlar gibi gelik malzemelere,
metalirjik ydntemlerle istenilen ozelliklerin kazandinldigi Gretim araglaninda, gelik
malzemenin (Srnegdin: rulolar) (zerine yerlestirilerek 1sil iglemlerin uygulanacagi
yukleme plakasi(5) olup, &zelligi; rijit yapida yekpare olarak gelik malzemeden
Gretilmis olmasi, tavlama esnasinda eriyen yagiarin iclerinden gecerek kaide(7)
Uzerine akmasina olanak veren, sicaklik farklar ve fiziksel yikler nedeniyle olusan
catlaklanin tiim ylizey boyunca ilerlemesini engelleyen ve gaz sirkillasyonuna imkan
veren en az iki adet ve ylzeye dik olarak konumlanmis sogutma ve yag transfer
kanallan{3G) ile alt oturma yiizeyinde (5E) yukleme plakasinin(s) difuzor(6)

Uzerinden kayip digmesini engelleyen sabitieme faturasi (5A) igermesidir.

2. Istem 1'e gére ylkleme plakasi(5) olup ézelligi; alt oturma ylzeyi(5E)nin dig
kisminda gikintilt bir yapi olusturularak meydana getirilen, difizériin(6) Gzerine gegip
yaglanan yikleme plakasinin(5) difiizér(6) (zerinden kaymasini engelleyen

sabitleme faturasi(5A) icermesidir.
3. Istem 1'e gore yukleme plakasi(5) olup &zelligi; butin bir metal plakanin
sekillendiriimesi ile rijit yapida ve yekpare olarak gelik malzemeden Uretiimis

olmasidir.

4, Istem 1'e gére bir yikleme plakasi(5) olup ozelligi; bahsedilen yUkleme
plakasinin(5) kaynak kullanilmadan tretilmis olmasidir.
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TARIFNAME
YUKLEME PLAKASI

Bulusun ilgili Oldugu Teknik Saha

Bu bulug demir-gelik endustrisinde; yigin tavlama hatlari, finnlar, ark ocaklari,
kazanlar gibi, gelik malzemelere metaliirjik ydntemlerle istenilen fiziksel 6zelliklerin
kazandinldigi Gretim araglarinda, gelik malzemenin (6rnegin: rulolar) Uzerine

yerlestirilerek 1sil iglemlerin uygulanacagi yikleme plakasi ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Demir celik sektérinde 1sil islemler esnasinda celik malzeme: kazanlara, ark
ocaklarina, finnlara vb. yerlestirilirken yikieme plakasi olarak bilinen tabialarn
Uzerinde sabitlenmektedirler. Bu yukieme plakalari; yiksek sicakiik ve adirlik altinda
maruz kaldigi uzamalar neticesinde tane yapilarinda kopmalarin yaganmamasi igin
korozyona karsi bir dénlem olarak paslanmaz gelikten Uretilmektedirler. Bununla
birlikte, paslanmaz ¢elik malzeme diger celiklere gére cok daha zor islenip sekil
verilebilen bir malzeme gesididir. Bu nedenle paslanmaz celikten yukleme plakasi
imal edilirken, istenilen yiikleme plakasi kalinligini ve tasima kapasitesini sadlamak
igin  gok sayida ince plakadan clusan birimler birbirlerine kaynaklanarak
kenetlenmektedirler. Sonug olarak korozyon sorunu ¢ozilmekte fakat bu sekilde
uretilen yukleme plakasi ¢ok fazla pargadan olustugu icin ancak uzun ugraslarla

imal edilebilmektedirer.

Diger yandan paslanmaz gelik malzeme oldukca pahalidir ve bu durum maliyeti
artirmaktadir. Bunlara ek olarak ¢ok pargall bir yapinin kaynaklanarak dretimi,
ortaya gikan Ortinde homojen olmayan hatalarin olugmasina neden olmaktadir. Alt
ve st temas ylzeyleri arasinda yiksek sicakiik farklarinin olustugu 1sitma-sogutma
iglemleri esnasinda, kaynak montajli birlegim noktalan gatlamalara-kiriimalara sebep
olmaktadir. Bu gatlama-kinlmatarin. nedeni kaynak montajli yikleme plakasinda,
plakanin Gst tarafi ile alt tarafr farkli sicakhklara maruz kaldigindan farkli genlesme
ozelligi gostermeleridir. Alt ve (st temas ylizeyleri arasinda yiksek sicakhik
farklarinin olugtugu 1sitma-sogutma islemleri esnasinda, genlesme - buzﬂéme
gerilmeleri yOksek degerlere ulagsmaktadir. Bu durum kaynak montajli birlesim
noktalar, ¢atlamalara-kinimalara sebep olmaktadir. Bu gatlama-kinimalarin nedeni
kaynak montajli yukleme plakasinda, plakanin st tarafi ile alt tarafi farkl
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sicaklklara maruz kaldidindan farkll genlesme 6zelligi gostermeleridir. Ayrica
paslanmaz saclarin uzun siire ylksek sicakiik rejimlerinde kullaniimalari yapilarinda
bir takim olumsuz dénistmlere neden olmaktadir. Bunlardan en énemlisi kromun
karbonla bilesik yaptp ¢ékelmesi (Cr23C6), ikincisi ise 550-720°C araliginda %16 Cr
oranindan sonra kromun demir ile yapti§i intermetalik baglar yani teknik adi ile
sigma fazlandir. Konu olugumlar sert ve kirilgan yapilara sahip oldugundan
tokluklari dugtktir ve darbe absorbe etme yetenegi ¢ok alt seviyededir. Tavlama ve
soguma surecinde meydana gelen genlesme ve biizilme gerilmelerini kargilama
yetenekleri cok zayif oldudundan kaynaksiz bélgelerde de bu yapilar zamanla catlak
olusumiarina yol agmaktadir. Bu nedenlerle paslanmaz gelikten imal edilen ylikleme
plakalari kullanim 6murleri esnasinda korozyona ugramasalar bile fiziksel
deformasyonlara agik, is glvenligini kestirlemeyen zamanlarda tehdit edebilecek ve
Ustelik oldukga pahali araclardir.

Kaynak montajli yiikleme plakasinda gériilen bir diger dezavantaj ise; plakanin ust
ve alt ylzeyinin, sadece fan emis agzi bulunan, kapaf tip sac seklinde imalatindan
kaynaklanan taviama problemidir. Ust ve alt yuzeyi kapall tip olan ylikieme
plakasinda, firin igerisindeki mevcut sicaklik ve firnn ig atmosferi homojen olarak
dagilamamaktadir. En altta kalan bobinin i¢ sargilan yeterince isitma ve sogdutma
islemine maruz birakilamamaktadir. Ayrica yagl bobinlerde, sicaklik ile eriyen atik
yaglar ylkleme plakasinin Uzerinde birikerek bobinin alt yiizeyinin lekelenmesine

neden olan yuzey kirlilikleri meydana gelmektedir.

Yukanda anlatilan olumsuzluklar kullanicilanr  ve Ureticileri menfi ybnde

etkilemektedir.

Onceki teknige ait yapilan patent arastirmasinda “Metal Levhalarin Tavianmasi gin
Bir Metot ve Aparat’ baghkli US3114539 A yayin numarali Amerika patent
bagvurusuna rastlanmigtir. Bu bulug bobinleri agip tekrar sararak tavliama islemini
gergeklestiren bir aparat ve metot ile ilgilidir. Bulusun 4. sitununun 3. paragrafinda,
5. sUtunun 6. paragrafinda, 6. sitununun 3 ve 4. paragraflarinda, 7. siitununun 2 ve
10. paragraflaninda ve genel olarak US3114539 A yayin numaralh Amerika patent
bagvurusunda ylkieme plakasi 6zetle su sekilde agiklanmistir; Sekil 1, 2, 3. 5 ve
6'da goériulecedi Gzere, yikleme plakasi (R) ile ifade edilmistir. Bobin (C), sarihm
islemi sirasinda yikleme plakasi (R} Gzerinde konumlanmaktadir. Bobinin (C) , alt
yuzeyi yukleme plakasi (R) Uzerindeki grid benzeri yapi Uizerine surtinme sayesinde
sabitlenmektedir. Yiikleme plakasinin {R) alt tarafinda bulunan déner levha (1)
ylkleme plakasinin dénmesini saglamaktadir. ligili patentte sekiller Gzerinde
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belittiimedigi vurgulanmis motor déner levhanin (4) tahrigini sajlamaktadir. Déner
levha (4) tekerlekler (4) yardimiyla déndikge yikleme plakasi (R) Uzerinde bulunan
bobinier (C) dénip agimakta sonrasinda diger yikleme plakasi (R) lizerinde
sarlimaktadir. Bu esnada da tavlama iglemi gerceklesmektedir.

Bir diger rastlanan bagvuru ise; “Can Tipi Tavlama Finni” baglikh DE4212396 yayin
numarall Almanya patent bagvurusudur. Bulusun 6zeti su sekildedir: Bulus; gan tipi
tavlama finni olup, koruyucu bir kapak (2) igermektedir. Koruyucu kapagin (2) icinde
bulunan gaz gecirmez kisim (4) sayesinde ocagin iginde sizdirmaziik saglanmistr.
Tavlama finnin alt tarafinda bir taban (1) ve bu tabanin {izerinde konumlanmis bir
yukleme plakasi (5) mevcuttur. Yikleme plakasinin (5) Ust tarafi yatay diz bir
yuzeye sahiptir. Gaz akigini engelleyen kismmn (4) i¢ tarafi ile yiukleme plakasinin
arasinda yikleme piakas| sayesinde koruyucu gaz akisi saglanmaktadir.

Ayrica bu gaz akiginin aerodinamik olarak yapilabilmesi igin yiikleme plakasinin (5)

alt tarafinda gazin aerodinamik bir bicimde da@iabilmesi igin ortaya konmus

aerodinamik bir formda ilave bir ylizey (10) bulunmaktadir.

Bulusun Céziimiinii Amacladigi Teknik Problemler

Mevcut bulug, yukarnda bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tim dezavantajlan
ortadan kaldiran vel/veya ilave bazi avantajlar getiren celik 1slahi amach kullanilan

bir yikleme plakasi ile ilgilidir.

Bulugun ¢dzumuni amagladidi ana teknik problem, kaynaklanma sebebiyle ortaya
¢lkan kirlmalari engelleyen, gaz gegisini arttiran ve yagdlanan ylkleme plakasinda
yuzey kirlilikleri olugsmasini engelleyen bir ylikleme plakasi ortaya koymaktir. Bu
nedenle tek pargca halinde, gaz gegcisini arttiracak delikleri olan, alt tarafinda
difizérun igine oturdugu faturaya sahip bir yikleme plakas: tasarimi yapilmistir.
DE4212396 yayin numarall Almanya patenti ve US3114539 A yayin numarali
Amerika patent bagvurusunda gérllecedi Uzere yukleme plakalan birden cok
parcadan olusan bigimdedir, gaz gegisi sadece orta kisimdaki buyuk delikten
saglanmaktadir, alt tarafi diiz bigimde ortaya konulmustur ve yiikleme plakasinin

kaymasini engelleyen bir destek alani (fatura) bulunmamaktadir.
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Bulusun bir diger ¢6zimini amagladig) problem, yikleme plakasini paslanmaz
celik malzeme yerine ayn etkiyi yaratabilecek gelik malzemeden ireterek, maliyetini

distrmektir.

Bulusun ¢ézimiund amacladid bir diger teknik problem, yikleme plakasini tek bir
parcadan ureterek kaynakh yapidan dolayl ortaya gikan kaynak kisimlarindaki
¢atlama probleminin éniine gegerek, yukleme plakalannin daha uzun &mdariu
olmasini saglamaktir.

Bulusun ¢dzmeyi amagcladigi bir diger teknik problem, yikieme plakasi (zerinde yag
birikme problemidir. Bulug Gzerinde bulunan delikler, yikleme plakasi Gzerinde yagh
bobinlerde tavlama esnasinda eriyen yadin asadiya dodru akarak ylkleme
plakasinin deliklerinden gegip tahliye edilmesini saglamaktadir.

Bulusun ¢dzimini amagladigyr bir diger teknik problem, c¢atlaklarin ilerleme
sorunudur. Bulus tzerinde konumlanan delikler sayesinde ylkleme plakasi Gzerinde
olusmasi muhtemel ¢atlaklar delikiere ulastidinda sona ermektedir. Boylelikle
gatlaklarin yayilarak yikleme plakasinin boydan boya tamamen c¢atlayip bobinlerin
devrilmesi ve finn ekipmanlarnnin kalici olarak hasarlanmasi problemine ¢dziim

getirilmektedir,

Bulusun ¢ézimini amacladid) bir diger teknik problem, homojen bigimde gaz
gecisinin saglanamamasidir. Yikleme plakasi Uzerine ag¢imig vortex seklindeki
belirtilen adet ve agtya sahip delikler vasitasi ile homojen 181 dagilimin saglayarak
alt ve (st ylzeylerin esit sicakliklarda es deger davranig saglar ve boylece fiziksel

yap! hasarlanmalarina ¢dzum getirir.

Sekillerin Aciklanmasi

Sekil 1 : Bulugsa konu yikleme plakasinin kullanmildidi tavlama firninin kesit
gériinima

Sekil 2 : Bulusa konu yikleme piakasinin kesit géranimdi.

Sekil 3 : Bulusa konu ylikleme plakasinin perspektif agidan gériinimi

$ekil 4 : Bulusa konu yUkleme plakasinin dider ag¢idan perspektif gorlinimi

Sekil 5: Bulusa konu ylikleme plakasinin alttan gérintmi

Sekil 6 : Bulusa konu ylkleme plakasinin Ustten gérianamii.

Sekil 7 : Bulusa konu ytkleme plakasini tagiyan aparat gériinimii.
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Sekil 8 : Bulusa konu yikleme plakasinin kullanildig: tavlama hattina sogutma

basliginin gegcirilmig halinin kesit gorunimu

Sekillerdeki Referanslarin Agiklanmasi

1—-Firn
2 — Gamlek
3 — Bobin

4 — Konvektdr Plakasi

5 — Yikleme Plakasi

5A — Sabitleme Faturasi

5B — Yukieme Plakasi Tasima Kanali

5C — Fan Dénme Boslugu

5D — Fan Emig Agzi

5E — Alt Oturma Yuzeyi

5F — Bobin Oturma Yuzeyi

5G — Sogutma ve Yag Transfer Kanali (¢evrede x acili ve n adet )

6 — Diflizér

7 — Kaide

8 — Sizdirmazlik Elemani
9 -Fan

10 - Motor

11 — Yikleme Plakasi Tasima Aparati
20 — Sogutma Bashg:

20A — Sogutma Fani

20B — Sogutma Suyu Girisi

Bulusun Aciklamasi

Bu agikiamada, bulus konusu; yikleme plakasi (5) hakkinda detayli bilgi verilecektir.
Yukleme plakasi (5) tercih edilen yapilanmalari, sadece konunun daha iyi
anlasilmasina yoénelik olarak ve higbir sinirflayici etki olugsturmayacak sekilde
aciklanmaktadir.

Bulus, (izerinde bulunan sojutma ve yag transfer kanallan (5G) yardimiyla gaz ve
IS gegisini sadlayarak ¢atlak olusumunu o6nleyen, aym zamanda yikleme plakasi
(5) Uzerinde yad birikme problemine ¢ozim getiren, yikleme plakasi (5)
yapilanmasi ile ilgilidir.
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Bulusa konu ytkleme plakasinin (5) bir diger avantaji ise, kaynaklanmaya
gereksinim duymadan tek parca olarak g¢elik malzemeden Uretilmesidir. Boylece
ylUkleme plakasinin (8) kaynak yerlerinden ¢atlamasi problemine ¢dzim getirilmisgtir.

Ayrica g¢elik malzemenin maliyet avantaji da bulunmaktadir.

Sekil 1'de bulusa konu yikleme plakasinin (5) kullanildigi tavlama finninin (1) kesit
goérinumd, sekil 8'de ise buluga konu yukleme plakasinin (5) kullanildid) tavlama
hattina sodutma baghginin (20) gecirilmis halinin kesit gérinimi yer almaktadir.
Yukleme plakasi {5), tek bir pargadan olusmustur. Yikleme plakasi (5) sekil 1'de
gésterilen tim ekipmanlar ile bir araya geldidinde yi§in tavlama hattinda
kullaniimaktadir. Bulug konusu yikleme plakasinin {5) tercih edilen yapilanmasinda
alt kisimda motor (10) yer almaktadir. Motor (10), sistemin ¢aligmasi icin gerekli
tahrigi verme gérevini saglar.

Bu kismin ust tarafinda tim ekipman tastyan ana oturma yiizeyi olan kaideler (7)
konumlanmustir. Kaidelerin (7) Gzerinde, i¢c kisma (motor (10), fan (9) ve difizorin
(6) bulundugu kisma) gaz gegisini engellemek igin sizdirmazlik elemanlari (8) yer
almaktadir. Kaidenin (7) tizerinde ise sicaklik tavinin homojen olarak dagiimasini
saflayan uUzerinde fani (9) da barindiran diflizér (6) bulunmaktadir. Difuzér (6)
Uzerinde yer alan fan (9), tavlamak i¢in kullanilan sicak ortam atmosferinin (tercih

edilen yapilanmada hidrojen) sirkillasyonunu saglayan ekipmandir.

Diflizérun (6) Gzerinde ise; alt tarafinda yer alan sabitleme faturasi (5A) sayesinde,
yag birikintisi Hle kaplansa dahi, difuzor (6) Gzerinden kayip digmesi engellenmis
ylkieme plakasi (5) yer almaktadir. Yukleme plakasinin (5) (izerine tavlama iglemi
yapilacak bobinler (3) konulmaktadir. Bobinlerin (3) arasinda bobinleri (3) birbirinden
ayirmak, yapismasini engellemek ve gaz gegcisini ideal bigcimde yapabilmek igin
ortaya kenulmus konvektér plakalan (4) bulunmaktadir.

Bobinlerin (3) etrafinda igeride sirkile olan koruyucu atmosferin disari cikmasini
engelleyen gdmlek (2) bulunmaktadir. Ayni zamanda gémlek (2) isitilarak /
sogutularak bobinlerin (3) endirekt olarak tavianmasini da saglar.

Yigin tavlama hattinin 1sitma islemi; sekil 1'de goésterilen finn (1) ile yapilmakta iken,
tavlama sonrasi sogutma islemi icin ise; sekil 8'de belitilen sogutma baslid (20)
gémlek (2) tGzerine gegilir ve sogutma fanindan (20A) gelen hava ve sogjutma suyu
girigsinden gelen su ile sogutma iglemi yapilir.
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Sekil 2’de bulusa konu yilkleme plakasinin (5) kesit gérinimu bulunmaktadir.
Yiikleme plakasinin (5} kesit gériniimiinde orta kisimda fan dénme boslugu (5C)
mevcuttur. Bu alanin (st tarafinda fanin (9) fan dénme boslugu (5C) iginde
olusturdugu hava akimini gémlegin (2) igsinde konumlanmis olan bobinlere (3) ileten
kisim olan fan emis agzi (5D) konumianmistir. Yikleme plakasinin (5) alt zemini,
difGz6riin (6) oturdudu alt oturma ylzeyini (5E); ylUkleme plakasinin (5) Ust zemini
ise, bobinlerin (3) yikleme plakasi (5) Gzerine oturdugu bobin oturma yizeyini (5F)

olusturmaktadir.

Yikleme plakasinin (5) dig tarafinda yikleme plakasinin (6) taginmasini saglayan
ylukleme plakas: tasima aparatinin (11) tirmaklannin oturmasi igin, oluk bigiminde
girintili olarak tasarlanmig yukleme plakasi tagima kanali (58) yer almaktadir.

Bu ylkleme plakas! tagima kanalimin (5B) alt tarafinda ise; difizérin (6) lzerinden
yadlanan ylOkleme plakasinin (8) kaymasini engelleyen ve difizérin (6) lUzerine
oturarak ylkleme plakasinin {5) hareket etmesini engelieyen sabitleme faturasi (5A)

konumlanmistir.

Sekil 3'de bulusa konu ylkleme plakasinin (5) perspektif agidan géranumu, sekil
4'te ise bulusa konu yikleme plakasinin (5) diger a¢idan perspektif gérinimi
bulunmaktadir. Yikleme plakasi (5) genel hatlariyla yuvarlak bir bigimadedir.
Yiukleme plakasinin (5) orta kisminda gaz gegisinin sadlayan fan emis agz: (5D) ve
fan dénme boslugu {5C) bulunmaktadir. Fan emis adz (5D) ve fan dénme bosglugu
(5C) etrafinda 1s1 gegisini saglamak hem de ylkleme plakasi (5) Gzerindeki yag
birikimini engellemek amaciyla ana delik ekseni etrafinda belirli bir agi, sayr ve

radius’a sahip sogutma ve yag transfer kanall (5G) konumlanmgtir.

Ayrica bu sogutma ve yag transfer kanallarimin (5G) bir diger avantajl, ylkleme
plakasinin (5) devrimesi durumunda sapanlarin igine gegerek yukleme plakasinin
(5) kolayca kaldiriimasini saglamasidir. Yikleme plakasinin (5) dig tarafinda sekil
6'da gosterilen yukieme plakasi tagima aparatlarinin (11} igine oturdugu, boylelikle
yikleme plakasinin (5) taginmasina kolaylik saglayan yikleme plakasi tagima kanali
{5B) mevcuttur.

Yidin tavliama islemi su sekilde yvapiir;
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Y1gin tavlama islemi baslatiimadan 6nce yikieme plakasinin (5) Gzeri kontrol edilir.
Yag , i;apak vb. maddeler var ise alinir. Sahadan bobin kaldirma aparati ile kaide (7)
tzerindeki yiikleme plakasi (5) lzerine ilk bobin (3) yiklenir. Ylklenen bobin (3)
Uzerine konvektor plakasi (4) konur.

Daha sonra 2. bobin (3) ylklenir ve lzerine yine bir konvektdr plakasi (4) konarak 3.
bobin (3} yUklenir. Bu sekilde olusturulan yidin tamamlanir. Tamamlanan yigdinin
Gzerine ving ile gémlek (2) gecirilir. Gomlek (2) kilitleri kapatilarak sizdirmazhk
elemani (8) ile sizdirmazlk saglanir. Sizdirmazhk testleri yapilir. Sizdirmazhk

saglandiktan sonra yigin tavlama iglemine hazirdir.

Gomlek (2), igerisine ilkk 6nce azot gazi ve daha sonra hidrojen gazi verilerek
bobinlerin (3) koruyucu atmosfer gazli ortam igerisinde kalmasi saglanir. Difizér (6)
icerisinde yer alan fan (9) ¢alistinlarak gémilek (2) igerisinde olan koruyucu atmosfer
gazinin sirkdlasyonu saglanir. Kaide fani (9) tavlama ve sogutma islemleri
esnasinda cahgmaktadir. Gédmlek (2) disina finn (1) gecirilir ve tavlama iglemine
baglanir. Yi§ina atanan tav dénisimiine gére taviama islemi devam eder. Taviama
esnasinda gémlek (2) icerisinde olan koruyucu atmosfer gazi isinir ve strekli sirkile
olan gaz bobinleri {3) 1sitarak bobinlerin (3) tavilanmasit saglanir. Bu sirada firin (1)
sicakli§i max. 850 derece iken tavlama islemine tabi tutulan bobinlerdeki (3) sicakhk
600-750 derece arasindadir.

Belilenen dénlgime gére tavlama igleminin sonunda firnn (1) kaldinlarak sogutma
islemi baslar. Sogutma islemi, sogutma bashgi (20) ile yapilir. Finin (1) kaldirldiktan
sonra gomlek (2) disina sofutma bashdi (20) gecirilir. Kaide sicakligi 350°C olana
kadar sogutma bashd (20) Gzerindeki sogutma fami {20A) ve sogutma suyu
girisinden (20B) verilen suyun gémlek (2) Uzerinden akmasi ile sogutma islemi
yapilir. Kaide (7) sicaklidi 350°C ve altinda ise sodutma fanlarn (20A) kapanir ve
gbmlek (2) Uzerine sodutma suyu girisinden (20B} su pusklrtilerek sogutma
iglemine devam edilir.

Kaide (7) sicakligi 45°C e ulagtiinda gémlek (2) i¢erisindeki hidrojen gazi, azot gazi
ile purge edilir. Purge bitiminde sogutma bashgdl (20) ve gdmlek (2) kaldirlarak

sogutma iglemi bitirilir.

Yigmn tavlama islemi esnasinda bulusa konu olan yviikleme plakasi (5) su gbreve

sahiptir;
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Yikleme plakas) (5) , tavlanacak bobinleri (3) tasir. Finn (1) i¢ atmosferini ve
sicakli§i homojeniestiren famin (9) rahat dénmesini sadlar. Isi sirkiilasyonunu

kolaylagtinir. Yag birikimini énler.

Bulugsa konu yUkleme plakasi (5) Gzerinde bulunan sodutma ve yad transfer
kanallari (5G), ylUkleme plakasi (5) Uzerindeki yadin birikmesine engel olur.
Sofgutma ve yag transfer kanah (5G) yagin aktarimini saglamak icin belli agilarla
ortaya konulmustur. Béylece ylUkleme plakasi (5) Gzerinde biriken yad, birikme
yapmadan bu sogutma ve yag transfer kanallan (5G) sayesinde yilkleme plakasi (5)

Uzerinden tahliye edilir.

Bulusun Sanayiye Uygulanma Bicimi

Bu bulug demir gelik sektérinde yigin tavlama hatlarinda kullanilacaktir. Buluga
konu ylkleme plakasi (5) yigin tavlama hattinda difuzér (6) ve fan (9) ile bobinlerin
(3) arasinda kalan kisimda konumlanacaktir. Yi§in tavlama iglemi esnasinda
tavianacak olan bobinler (3) kalite, kalinlik ve genigligine gére secilerek yigin
olusturulup yukleme plakasi (5) Gzerine konularak tavlanacaktir. Yiginin maksimum
yiksekligi 5200 mm ve maksimum adirligi 104 ton olabilecedinden yikleme
plakasinin (5) bu adirliklan tagiyacak kadar mukavemetli ve ylUksek sicakliklara
dayanikh olmasi gerekmektedir.

Bulus yiqin_taviama hatlannda kullanilan yiiklerme plakalarina {5) su yenilikleri
getirecektir:

Paslanmaz ¢elik disinda 6zel alagimh bir celik kullaniidifindan malzemeden
kaynakll maliyeti azaltacaktir. Tek parga imal edilmesi, iscilik maliyetini de
azaltacaktir. Tek parca olmasi kaynak isciligini ortadan kaldirdi§i gibi, yapilan 6zel
alasim kolay frezelenme 6zelligi gdsterecektir. Uzerinde kaynak montaj yapilmig
herhangi bir par¢ca olmadigindan genlesme farkindan dolay! ¢atlamalar 6nlenerek
daha uzun émdirlt kullanim sadlanacaktir. Yikleme plakasi (5) Gizerindeki sogutma
ve yag transfer kanallan (5G) hem homojen tavlama hem de ylikleme plakasi (5) ve

kaide (7) {izerinde biriken yagin bobine (3) zarar vermeden atilmasini sadlayacaktir.
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TARIFNAME

YUKLEME PLAKASI

Bulusun ilgili Oldugiu Teknik Saha

Bu bulug demir-celik endustrisinde; yigin tavlama hatlan, finnlar, ark ocaklan,
kazanlar gibi, gelik malzemelere metaliifik ydntemlerle istenilen fiziksel dzelliklerin
kazandinldi§i dretim araglarinda, celik malzemenin (6rnegin: rulolar) Gzerine

yerlestiriterek 1s1l islemlerin uygulanacagdi ylkleme plakasi ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Demir celik sektorinde 1sil islemler esnasinda celk malzeme: kazanlara, ark
ocaklarina, finnlara vb. yerlestirilirken yikieme plakasi olarak bilinen tablalarin
Uzerinde sabitlenmektedirler. Bu ylikleme plakalari; yiksek sicaklik ve agifik altinda
maruz kaldigi uzamalar neticesinde tane yaptlarinda kopmalarin yasanmamasi igin
korozyona karsi bir énlem olarak paslanmaz gelikten Uretimektedirler. Bununla
birlikte, paslanmaz gelik malzeme diger celiklere gore gok daha zor iglenip sekil
verilebilen bir maizeme cesididir. Bu nedenle paslanmaz celikten ylkleme plakas
imal edilirken, istenilen ylikleme plakasi kalinliginr ve tagima kapasitesini saglamak
igin ¢ok sayida ince plakadan olusan birimler birbirlerine kaynaklanarak
kenetlenmektedirler. Sonug olarak korozyon sorunu cézilmekte fakat bu sekilde
tretilen yiikieme plakasi gok fazla par¢adan olustugu icin ancak uzun ugraslaria

imal edilebilmektedirler.

Diger yandan paslanmaz celik malzeme olduk¢a pahalidir ve bu durum maliyeti
artirmaktadir. Bunlara ek olarak gok pargali bir yapinin kaynaklanarak retimi,
ortaya cikan Uriinde homojen olmayan hatalann olugmasina neden olmaktadir. Alt
ve Ust temas ylzeyleri arasinda yiksek sicaklik farklarinin olustudu 1sitma-sogutma
islemleri esnasinda, kaynak montajl birlegim noktalari ¢atlamalara-kiriimalara sebep
olmaktadir. Bu gatlama-kinlmalanin nedeni kaynak montajli yikleme plakasinda,
plakanin Ust tarafi ile alt tarafi farkh sicakliklara maruz kaldigindan farkli genlesme
ozelligi géstermeleridir. Alt ve Ust temas yizeyleri arasinda yiksek sicaklik
farklanmn olustugu isitma-sogutma iglemleri esnasinda, genlesme — blzisme
gerilmeleri yiksek dederlere ulagmaktadir. Bu durum kaynak montajli birlesim
noktalan, ¢atlamalara-kirlmalara sebep olmaktadir. Bu catlama-kinimalarin nedeni
kaynak montajli yukleme plakasinda, plakanin st tarafi ile alt tarafi farkh
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sicakliklara maruz kaldiindan farkli genlesme o&zelligi géstermeleridir. Ayrica
paslanmaz saclann uzun sire ylksek sicaklik rejimlerinde kullaniimalart yapilarinda
bir takim olumsuz dénisiimlere neden olmaktadir. Bunlardan en &nemlisi kromun
karbonla bilesik yapip gékelmesi (Cr23C6), ikincisi ise 550-720°C araliginda %16 Cr
oranindan sonra kromun demir ile yaptigi intermetalik baglar yani teknik adi ile
sigma fazlandir. Konu olugsumlar sert ve kirilgan yapilara sahip oldugundan
tokluklari duglktar ve darbe absorbe etme yetenegi ¢cok alt seviyededir. Tavlama ve
soguma surecinde meydana gelen genlesme ve blzilme gerilmelerini karsilama
yetenekleri cok zayif oldugundan kaynaksiz bolgelerde de bu yapilar zamanla gatlak
olusumlarina yol agmaktadir. Bu nedenlerle paslanmaz gelikten imal edilen yiikieme
plakalari kullanim o&mirleri esnasinda korozyona udramasalar bile fiziksel
deformasyonlara agik, is glivenligini kestirilemeyen zamanlarda tehdit edebilecek ve
ustelik oldukga pahali araglardir.

Kaynak montajl yiukleme piakasinda gortlen bir dier dezavantaj ise; plakanin (st
ve alt ylizeyinin, sadece fan emig agzi bulunan, kapall tip sac seklinde imalatindan
kaynaklanan tavlama problemidir. Ust ve alt yiizeyi kapali tip olan ylkleme
plakasinda, firn icerisindeki mevcut sicaklik ve finn i¢c atmosferi homojen olarak
dagilamamaktadir. En altta kalan bobinin i¢ sargilarl yeterince 1sitma ve sogutma
iglemine maruz birakilamamaktadir. Ayrica yagh bobinlerde, sicaklik ile eriyen atik
yaglar ylkleme plakasinin (zerinde birikerek bobinin alt yiizeyinin lekelenmesine

neden olan yiizey kirlilikleri meydana gelmektedir.

Yukanda anlatilan olumsuzluklar kullanicilarn  ve dreticileri menfi yonde
etkilemektedir.

Onceki teknide ait yapilan patent arastirmasinda “Metal Levhalarin Tavlanmasi lgin
Bir Metot ve Aparat’ bashkli US3114539 A yayin numarall Amerika patent
bagvurusuna rastianmigtir. Bu bulus bobinleri agip tekrar sararak tavlama islemini
gergeklestiren bir aparat ve metot ile ilgilidir. Bulugun 4. sitununun 3. paragrafinda,
5. slitunun 6. paragrafinda, 6. sitununun 3 ve 4. paragraflarinda, 7. siitununun 2 ve
10. paragraflarinda ve genel olarak US3114539 A yayin numarali Amerika patent
bagvurusunda yikleme plakas! ézetle su sekilde agiklanmigtir; Sekil 1, 2, 3, 5 ve
6'da gorulecegi Uzere, yilkleme plakasi (R) ile ifade edilmigtir. Bobin (C), sarlim
islemi sirasinda ylkleme plakasi (R) tzerinde konumlanmaktadir. Bobinin (C) , alt
yuzeyi yukleme plakasi (R) Gzerindeki grid benzeri yapi (izerine surtinme sayesinde
sabitlenmektedir. Yikleme plakasinin (R) ait tarafinda bulunan déner levha (1)
yukleme plakasinin donmesini sadlamaktadir. ligili patentte sekiller Uzerinde
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belirtilmedigi vurgulanmis motor déner levhanin (4) tahrigini saglamaktadir. Déner
levha (4) tekerlekler (4) yardimiyla déndilkge yiikleme plakasi (R) Gizerinde bulunan
bobinler (C) ddnip agiimakta scnrasinda diger yikleme plakasi (R) Uzerinde
sariimaktadir. Bu esnada da tavlama iglemi gerceklesmekiedir.

Bir diger rastianan bagvuru ise; "Can Tipi Taviama Firini” bagliklt DE4212396 yayin
numarah Almanya patent bagvurusudur. Bulugun &zeti su sekildedir: Bulus; gan tipi
tavlama firini olup, koruyucu bir kapak (2) igermektedir. Koruyucu kapagin (2) iginde
bulunan gaz gegirmez kisim (4) sayesinde ocagin iginde sizdirmazlik saglanmistir.
Tavlama finnin alt tarafinda bir taban (1) ve bu tabanin Gzerinde konumlanmis bir
yukleme plakasi (5) mevcuttur. Yikleme plakasinin (5) Gst tarafi yatay diz bir
yuzeye sahiptir. Gaz akigini engelleyen kismin (4) ig tarafi ile yilkleme plakasinin

arasinda yikleme plakasi sayesinde koruyucu gaz akigi saglanmaktadir.

Ayrica bu gaz akiginin aerodinamik olarak yapilabilmesi igin yiikleme plakasinin (5)
alt tarafinda gazin aerodinamik bir bigimde dagilabilmesi icin ortaya konmus

aerodinamik bir formda ilave bir yiizey (10) bulunmaktadir.

Bulusun Goéziimiinii Amacladigi Teknik Problemler

Mevcut bulug, yukanda bahsedilen gereksinimieri karsilayan, tim dezavantajlari
ortadan kaldiran ve/veya ilave bazi avantajlar getiren celik i1slahi amagh kullanilan

bir yikleme plakasi ile ilgilidir.

Bulugun ¢dziimiinii amagladigi ana teknik problem, kaynaklanma sebebiyie ortaya
¢tkan kirilmalari engelleyen, gaz gecisini arttiran ve yaglanan yikleme plakasinda
yuzey kirilikleri olusmasini engelleyen bir ylkleme plakasi ortaya koymaktir. Bu
nedenle tek parca halinde, gaz gegisini arttiracak delikleri olan, ait tarafinda
difizorun igine oturdudu faturaya sahip bir yikieme plakast tasarmi yapilmisgtir.
DE4212396 yayin numarah Almanya patenti ve US3114538 A yayin numarali
Amerika patent bagvurusunda gérilecedi uzere yilkleme plakalari birden cok
pargadan olusan bicimdedir, gaz gegisi sadece orta kisimdaki biyik delikten
saglanmaktadir, alt tarafi diz bigimde ortaya konulmustur ve yiikleme plakasinin
kaymasini engelleyen bir destek alani (fatura) bulunmamaktadir.
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Bulugun bir diger ¢bzOminl amagladig! problem, yiikleme plakasini paslanmaz
¢elik malzeme yerine ayni etkiyi yaratabilecek gelik malzemeden Ureterek, maliyetini

disiirmektir.

Bulusun ¢6ziminu amagcladigi bir diger teknik problem, yilkleme plakasini tek bir
pargadan Ureterek kaynakl yapidan dolayl ortaya ¢ikan kaynak kisimlarindaki
¢atlama probleminin &ntne gegerek, yukleme plakalarinin daha uzun &murli

olmasini saglamaktir,

Bulusun ¢ézmeyi amagladig: bir diger teknik problem, yukleme plakasi tizerinde yag
birikme problemidir. Bulug Gzerinde bulunan delikler, yiikleme plakasi zerinde yagli
bobinlerde tavlama esnasinda eriyen yagin asadiya dodru akarak yilkleme
plakasinin deliklerinden gegip tahliye edilmesini saglamaktadir.

Bulusun ¢b6zUmind amagladi§i bir diger teknik problem, gatlakiarin ilerleme
sorunudur. Bulug Uzerinde konumlanan delikler sayesinde yukleme plakasi (izerinde
olugmast muhtemel cattaklar deliklere ulastiinda sona ermektedir. Boylelikle
catlaklarin yayilarak yikleme plakasinin boydan boya tamamen ¢atlayip bobinlerin
devrilmesi ve finn ekipmanlarinin kalici olarak hasarlanmasi problemine cdziim

getiriimektedir.

Bulusun ¢ézUmiini amagladigi bir diger teknik problem, homojen bigimde gaz
gecisinin saglanamamasidir. Ylikleme plakasi Gzerine agimis vortex seklindeki
belirtilen adet ve agiya sahip delikler vasitasi ile homojen tsi dagilimini saglayarak
alt ve Ust yuzeylerin esit sicakliklarda es deger davranig saglar ve boylece fiziksel

yap! hasarlanmalartna ¢ézim getirir.

Sekillerin Aciklanmasi

$ekil 1 : Bulusa konu yikleme plakasinin kullanildigi taviama finninin kesit
gorinima

$ekil 2 : Bulusa konu ylikleme plakasinin kesit gérinim.

$ekil 3 : Bulusa konu ylkleme plakasinin perspektif agidan gérinomi

$ekil 4 : Buluga konu ytkleme plakasinin diger agidan perspektif gériiniimii

Sekil 5: Bulusa konu yikleme plakasinin alttan gériintimi

Sekil 6 : Buluga konu yukleme plakasinin tstten géranimiz.

$ekil 7 : Bulusa konu yikleme plakasini tagiyan aparat gérinima.



Sekil 8 : Bulusa konu ylkleme plakasinin kullanmildigi tavlama hattina sogutma

baghginin gegirilmis halinin kesit gériiniimii

Sekillerdeki Referanslarin Agiklanmas:

1 —=Finn
2 — Gémlek
3 — Bobin

4 — Konvektor Plakasi

5 —~ Yikleme Plakasi

5A — Sabitleme Faturasi

5B - Yikleme Plakas| Tagima Kanali

5C — Fan Dénme Boslugu

5D - Fan Emis Az

5E — Alt Oturma Yuzeyi

5F — Bobin Oturma Yiizeyi

5G - Sogutma ve Yag Transfer Kanali (gevrede x agili ve n adet )

6 — Diftuzér

7 — Kaide

8 — Sizdirmazlik Eleman
9 —Fan

10 — Motor

11 — Yukleme Plakasi Tagima Aparat
20 — Sodutma Bagligl

20A — Sogutma Fani

20B — Sogutma Suyu Girisi

Bulusun Aciklamasi

Bu agiklamada, bulus konusu; yukleme plakasi (5) hakkinda detay) bilgi verilecektir.
Yukleme plakasi (5) tercih edilen yapilanmalari, sadece konunun daha iyi
anlagimasina yénelik olarak ve higbir simirlayici etki olusturmayacak sekilde
actklanmaktadir.

Bulug, Gzerinde bulunan sodutma ve yag transfer kanallan (5G) yardimiyla gaz ve
Isl gegigini saglayarak catlak olugumunu énleyen, ayni zamanda ylukleme plakasi
(5) uzerinde yad birikme problemine ¢bzum getiren, yUkleme plakasi (5)
yapiianmasi ile ilgilidir.
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Bulusa konu yikleme plakasinin (5) bir diger avantaji ise, kaynaklanmaya
gereksinim duymadan tek parga olarak gelik malzemeden Uretiimesidir. Béylece
yukleme plakasinin (5) kaynak yerlerinden ¢atiamasi problemine ¢ozam getirilmigtir.

Ayrica ¢elik malzemenin maliyet avantaji da bulunmaktadr.

$ekil 1’de buluga konu ylkleme plakasinin (5) kullanildigi tavlama firininin (1) kesit
goriintmil, sekil 8'de ise bulusa konu yukleme plakasinin (5) kullanildig taviama
hattina sogutma baghginin (20) gegiriimis halinin kesit gérinims yer almaktadir.
Yukleme plakasi (5), tek bir pargadan olusmustur. Yukleme plakasi (5) sekil 1'de
gosterilen tlim ekipmanlar ile bir araya geldiginde yigin taviama hattinda
kullanilmaktadir. Bulug konusu yilkleme plakasinin (5) tercih edilen yapilanmasinda
alt kisimda motor (10} yer almaktadir. Motor (10), sistemin calismasi icin gerekli.

tahrigi verme goérevini sadlar.

Bu kismin dst tarafinda tim ekipmani tagiyan ana oturma yiizeyi olan kaideler (7)
konumlanmigtir. Kaidelerin (7) Gzerinde, ig kisma (motor (10), fan (9) ve difiizérin
(6) bulundudu kisma) gaz gegigini engellemek igin sizdirmaziik elemanlan (8) yer
almaktadir. Kaidenin (7) Uzerinde ise sicaklik tavinin homojen olarak dagilmasini
sadlayan Uzerinde fani (9) da barnndiran difazér (6) bulunmaktadir. Diflzér (6)
Uzerinde yer alan fan (9), tavlamak icin kullanilan sicak ortam atmosferinin (tercih

edilen yapilanmada hidrojen) sirklifasyonunu saglayan ekipmandir.

Diflizériin (6) Gizerinde ise; alt tarafinda yer alan sabitleme faturasi (5A) sayesinde,
yag birikintisi ile kaplansa dahi, difizér (6) Uzerinden kayip dismesi engellenmis
ylkieme plakasi (5) yer almaktadir. Yukleme plakasinin (5) {izerine tavlama iglemi
yapilacak bobinler (3) konulmaktadir. Bobinlerin (3} arasinda bobinleri (3) birbirinden
ayirmak, yapismasini engellemek ve gaz gegisini ideal bigimde yapabilmek igin

ortaya konulmusg konvektor plakalan (4) bulunmaktadir.

Bobinlerin (3) etrafinda iceride sirkille olan koruyucu atmosferin disari ¢cikmasini
engelleyen gémlek (2) bulunmaktadir. Aymi zamanda gémlek (2) istilarak /

sogutularak bobinlerin (3) endirekt olarak tavlanmasini da saglar.

Yidin tavlama hattinin 1sitma iglemi; sekil 1'de gésterilen finn (1) ile yapiimakta iken,
tavlama sonrasi sodutma islemi igin ise; sekil 8'de belirtilen sogutma bashg (20)
goémilek (2) Gzerine gecilir ve sogutma fanindan (20A) gelen hava ve sogutma suyu

girisinden gelen su ile sogutma iglemi yapilr.
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Sekil 2'de bulusa konu yUkleme plakasinin (5) kesit gdriiniimii bulunmaktadir.
Yikleme plakasinin (5) kesit gériniiminde orta kisimda fan dénme boslugu (5C)
mevcuttur. Bu alanin Gst tarafinda famin (9) fan dénme boslugu (5C) iginde
ofusturdugu hava akimini gémlegin (2) icinde konumlanmis olan bobinlere (3) ileten
kisim olan fan emig agz1 (5D) konumlanmstir. Yilkleme plakasinin (5) alt zemini,
diftizérin (6) oturdugu alt oturma ylzeyini (5E); yikleme plakasinin (5) st zemini
ise, bobinlerin (3) yukleme plakasi (5) Uzerine oturdugu bobin oturma yiizeyini (5F)
olusturmaktadir.

Yukleme plakastnin (5) dis tarafinda yukleme plakasinin (5) taginmasini saglayan
ylkleme plakasi tagima aparatinin (11) tirnaklannin oturmasi igin, oluk bigiminde
girintili olarak tasarlanmig yukleme plakasi tagima kanali (5B) yer almaktadir.

Bu yiikleme plakasi tagsima kanalinin (5B) alt tarafinda ise; diftizériin (6) Gzerinden
yaglanan ylkleme plakasinin (5) kaymasini engelleyen ve difiizoriin (6) (izerine
oturarak ytikleme plakasinin (5) hareket etmesini engelleyen sabitleme faturas) (5A)

konumianmistir,

Sekil 3'de buluga konu yukleme plakasinin (5) perspektif agidan géranimda, sekil
4'te ise buluga konu ylkleme plakasinin (5) dijer acidan perspektif gorinumii
bulunmaktadir. Yikleme plakasi (5) genel hatlanyla yuvarlak bir bigimdedir,
Yikleme plakasinin (5) orta kisminda gaz gegisinin sadlayan fan emis agzi (5D) ve
fan dénme boslugu (5C) bulunmaktadir. Fan emis agzi (5D) ve fan dénme boslugu
(6C) etrafinda 1s1 gecisini saglamak hem de yikleme plakasi (5) tizerindeki yag
birikimini engellemek amactyla ana delik ekseni etrafinda belirli bir agi, sayi ve

radius'a sahip sodutma ve yag transfer kanal (5G) konumlanmistir.

Ayrica bu sogutma ve yag transfer kanallarinin (5G) bir diger avantaji, yukleme
plakasinin (5) devrilmesi durumunda sapanlarin i¢ine gegerek yiikieme plakasinin
(5) kolayca kaldinimasini saglamasidir. Yikleme plakasinin (5) dis tarafinda sekil
6'da gdsterilen yOkleme plakasi tasima aparatlarinin (11) igine oturdugu, bdylelikle
ylkleme plakasinin (5) taginmasina kolaylik sadlayan ylikleme plakasi tasima kanali
(5B) mevcuttur.

Yigin tavlama islemi su sekilde yapiir:
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Yigmn tavlama iglemi baglatiimadan 6nce yiikleme plakasinin (5) Gzeri kontrol edilir.
Yag , ¢capak vb. maddeler var ise alinir. Sahadan bobin kaldirma aparati ile kaide (7)
Uzerindeki yikleme plakasi (5) tizerine ilk bobin (3) yiklenir. Yiklenen bobin (3)

Uzerine konvektdr plakasi (4) konur.

Daha sonra 2. bobin (3) yilklenir ve izerine yine bir konvektsr plakasi (4) konarak 3.
bobin (3) yuklenir. Bu sekilde olusturulan yidin tamamlanir. Tamamlanan yiginin
uzerine ving ile gdémlek (2) gegcirilir. Gémiek (2) kilitleri kapatilarak sizdirmazhk
elemani (8) ile sizdirmazlik saglanir. Sizdirmaziik testleri yapihir. Sizdirmazlik
saglandiktan sonra yigin tavlama islemine hazirdir.

Gomlek (2), igerisine ilk énce azot gazi ve daha sonra hidrojen gazi verilerek
bobinlerin (3) koruyucu atmosfer gazli ortam igerisinde katmasi saglanir. Difliz5r {6)
icerisinde yer alan fan (9) galigtinlarak gémlek (2) icerisinde olan koruyucu atmosfer
gazinin sirkilasyonu saglanir. Kaide fam (9) tavlama ve sogutma islemleri
esnasinda caligmaktadir. Gémlek (2) digina finn (1) gegirilir ve tavlama iglemine
baglanir. Yigina atanan tav dénlsiimiine gére tavlama islemi devam eder. Tavlama
esnasinda gdmiek (2) igerisinde olan koruyucu atmosfer gazi isinir ve sirekli sirkile
olan gaz bobinleri (3) i1sitarak bobinlerin (3) tavlanmasi saglanir. Bu sirada firin (n
sicakligi max. 850 derece iken tavlama islemine tabi tutulan bobinlerdeki (3) sicakhk
600-750 derece arasindadir.

Belirlenen ddnigume gore tavlama isleminin sonunda firin (1) kaldirilarak sogutma
iglemi baglar. Sogutma islemi, sogutma bashg: (20} ile yapilir. Firin (1) kaldinidiktan
sonra gomlek (2) disina sogutma bashgi (20) gegirilir. Kaide sicakhigi 350°C olana
kadar sodutma basligr (20) Uzerindeki sojutma fani (20A) ve sogutma suyu
giriginden (20B) verilen suyun gémlek (2) lzerinden akmasi ile sogutma iglemi
yapilir. Kaide (7) sicakiigi 350°C ve altinda ise sodutma fanlari (20A) kapanir ve
gbmlek (2) Uzerine sogutma suyu giriginden (20B) su puskirtilerek sogutma
islemine devam edilir.

Kaide (7) sicakligi 45°C e ulagtijinda gémlek (2) igerisindeki hidrojen gazi, azot gazi
ile purge edilir. Purge bitiminde sogutma baghi§ (20) ve gdmlek (2) kaldinlarak
sogutma iglemi bitirilir.

Yigin taviama islemi esnasinda bulusa konu olan viikleme plakasi (5) su gdreve
sahiptir;
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Yikleme plakasi (5) , tavianacak bobinleri (3) tagir. Firin (1) ic atmosferini ve
sicakligl homojenlestiren fanmn (9) rahat dénmesini saglar. Is1 sirklilasyonunu

kolaylastinr. Yag birikimini &nler.

Buluga konu ylkleme plakasi (5) Gzerinde bulunan sogutma ve yag transfer
kanallari (5G), yukleme plakasi (5) Uzerindeki yagin birikmesine engel olur.
Sogutma ve yag transfer kanall (5G) yagin aktarimin saglamak icin belli acgilarla
ortaya konulmustur. Boylece yukleme plakasi (5) uzerinde biriken yag, birikme
yapmadan bu sogutma ve yag transfer kanallar (5G) sayesinde yUkleme plakasi (5)

Uzerinden tahliye edilir.

Bulusun Sanayiye Uyqulanma Bicimi

Bu bulug demir celik sektériinde yigin tavlama hatlarinda kullamlacaktir. Buluga
konu yukleme plakasi (5) yi§in tavlama hattinda difuzsr (6) ve fan (9) ile bobinlerin
(3) arasinda kalan kisimda konumlanacaktir. Yigin tavlama islemi esnasinda
tavlanacak olan bobinler (3) kalite, kalinlik ve genigligine gére segilerek yigin
olusturulup yikleme plakasi (5) tizerine konularak tavlanacaktir. Yiginin maksimum
yuksekligi 5200 mm ve maksimum agmligi 104 ton olabileceginden ylkieme
plakasinin (5) bu agirliklar tastyacak kadar mukavemetli ve yuksek sicakliklara
dayanikll olmasi gerekmektedir.

Bulug wiqin taviama hatlarinda kullanilan yikleme plakalarina (5) su yenilikleri
getirecekltir;

Paslanmaz celik disinda 6zel alagimli bir celik kullanildigindan malzemeden
kaynakli maliyeti azaitacaktir. Tek par¢a imal edilmesi, iscilk maliyetini de
azaltacaktir. Tek parga olmasi kaynak ig¢iligini ortadan kaldirdig) gibi, yapilan ézel
alagim kolay frezelenme 6zelligi gosterecektir. Uzerinde kaynak montaj yapiimis
herhangi bir parga olmadigindan genlesme farkindan dolay! catlamaiar énlenerek
daha uzun dmarla kullanim saglanacaktir. Yikleme plakasi (5) lizerindeki sogutma
ve yag transfer kanallan (5G) hem homojen tavlama hem de ylkleme plakasi (5) ve
kaide (7) Uzerinde biriken yagin bobine (3) zarar vermeden atilmasini saglayacaktir.
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