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OZET

Asinma engelleyici pedal yapilanmasi

Araclardaki pedallanin (3) kullanimi sirasinda, pedal Ust merkez catalinin (2), pedalin
(3} ve bu unsurlan sabitleyen pedal piminin (1} harekete bagh olarak asinmasini, ses
yapmasini ve bu sebeplerden dolayl musteri sikayetlerinin ortaya gikmasini engelleyen
pedal yapilanmasidir. Pedal pimi burcu (1.1) pedal piminin (1) pedal (st merkez ¢atal

(2) ve pedal (3) ile arasindaki surtunmeden kaynakh asinmayi engeller.

(Sekil 1)
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1. Araglardaki pedallarin (3) kullanimi sirasinda, pedal Ust merkez catalinin (2}, pedalin
(3} ve bu unsurlan sabitleyen pedal piminin (1), harekete badl olarak agsinmasini, ses
yapmasini ve bu sebeplerden dolayr musteri sikayetlerinin ortaya gcikmasini engelleyen

pedal yapilanmasi olup, ozelligi;

¢ bahsedilen pedal pimine (1} irtibatlandirilan, pedal piminin (1) pedal Ust merkez
catal (2) ve pedal (3) ile arasindaki surtinmeden kaynakh aginmayi engelleyen

pedal pimi burcu (1.1)

icermesidir.

2. Istem 1'e gore pedal yapilanmasi olup, ozelligi; bahsedilen pedal pimi burcunun (1.1)
gecirilerek sabitlendidi ve pedal (3) Uzerinde formlandirilan pim yuvasinin (3.1) temas
yuzeyini attirarak, pedalin (3) pedal pimi burcunu (1.1) deforme etmesini engelleyen

pedal burcu (3.2) icermesidir.

3. Istem 1'e gore pedal yapilanmasi olup, ozelligi; bahsedilen pedal pimi burcunun (1.1)

metal metale temasin ortadan kaldinlmasi saglamak tizere plastikten mamul olmasidir.
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TARIFNAME

Asinma engelleyici pedal yapilanmasi

Teknik Alan

Bulusg, tasitlardaki pedallarin galismasi sirasinda hareket eden pargalann birlestirildigi
yerdeki badlanti parcalarinin asinmasini ve ses yapmasini, sonucunda ise musgteri
sikayetlerinin ortaya gikmasini engellemek Uzere gelistirilen pedal yapilanmasi ile
ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Bir tasitta pedallar islevsel olarak beklentileri en iyi sekilde yerine getirmelidir. Ozellikle
sik sk dur-kalk yapan tasitlarda, metal metale suUrtunmelerden kaynakh pedal
asinmalari tespit edilmektedir. Pedal Uzerindeki deformasyon, ayni bdlgede yer alan
birkag farkl parcanin daha deformasyonuna neden olmaktadir. Bu deformasyonlarn
kisa zaman araliklarinda gerceklesmesinden dolayl pedaldan istenmeyen surtunme
sesleri duyulmaktadir. Sik kullanildigindan dolay! istenmeyen seslerin ortadan
kalkmasi icin deforme olan ug farkh parganin da (pim (1), pedal Ust merkez catal (2} ve
pedal (3)) dedismesi gereklilidi ortaya cikmaktadir. (Sekil 5) Mevcut sistemde kullanilan
ve deforme olan Ug parga metal pargalardir. Sik surtinme meydana gelmesinden

dolayl asinma ve ses problemi olugmasi kacinilmazdir.

Debriyaj pedali Uzerinde deformasyona udrayan pargalar konum olarak mudahale
edilmesi gugtur. Asinmadan kaynakli parcalarin kullanilamaz hale gelmesinin yani sira
degdisimlerinin yapilabilmesi icin araclarda torpidolanin soékulmesi gerekmektedir.
Torpido sokuldukten sonra dar bir alanda calisma vyapilmasi gerekmektedir.
Revizyonlar satis sonrasi yuksek verimsizlije neden oldudu gibi asin zaman kaybina
da neden olmaktadir. Pedal calisma sisteminde pedal pimi, pedal ust merkez gatal ve
pedal metal metale surtunmeden dolayl deformasyona udramakta ve ses problemleri

ile musteri sikayetleri yagsanmaktadir.
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Sonug olarak yukarida anlatilan olumsuzluklardan dolayr ve mevcut ¢goézumlerin konu
hakkindaki yetersizlidi nedeniyle ilgili teknik alanda bir gelistirme yapimasi gerekli

kihnrmstir,

Bulusun Amaci

Bulug, mevcut durumlardan esinlenerek olusturulup yukarida belirtilen olumsuzluklar

cozmeyi amaclamaktadir.

Bulusun ana amaci, debriyaj pedal, debriyaj Ust merkezi catali ve debriyaj piminin
daha uzun omurlu olmasini saglamak ve kisa zaman igerisinde deformasyona

ugramalarini engellemektir.

Bulusun diger bir amaci, debriyaj pedallarinda aginmadan ve metal metale temastan
dolay! ortaya ¢ikan ses problemlerini ve bundan kaynakh musteri sikayetlerini en aza

indirgemektir.

Bulusun diger bir amaci, debrivaj pedali Uzerindeki parcalann kullanim omurlerini

uzatarak, satis sonrasi zaman kayiplarini azaltmaktir.

Yukarida anlatilan amaglar yerine getirmek Uzere Araglardaki pedallarin kullanimi
sirasinda, pedal ust merkez catalinin, pedalin ve bu unsurlari sabitleyen pedal piminin
harekete bagh olarak asinmasini, ses yapmasini ve bu sebeplerden dolayr musteri
sikayetlerinin ortaya ¢ikmasini engelleyen pedal yapilanmasidir. Bahsedilen pedal

yvapilanmasi asadidaki unsurlari icermektedir:

* bahsedilen pedal pimine irtibatlandirilan, pedal piminin pedal ust merkez ¢atali
ve pedal ile arasindaki surtinmeden kaynakh asinmayi engelleyen pedal pimi
burcu,

e pedal pimi burcunun gegirilerek sabitlendigi ve pedal Uzerinde formlandirilan
pim yuvasinin temas yuzeyini attirarak, pedalin pedal pimi burcunu deforme

etmesini engelleyen pedal burcu.

Bulusun yapisal ve karakteristik ozellikleri ve tum avantajlan asagida verilen sekiller ve

bu sekillere atiflar yapiimak suretiyle yazilan detayl acgiklama sayesinde daha net
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olarak anlagilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu sekiller ve detayli agiklama

goz dnune alinarak yapiimasi gerekmektedir.

Bulugun Anlasiimasina Yardime Qlacak Sekiller

Sekil 1, bulusa konu olan pedalin tercih edilen yapilanmasinin debriyaj pedali burcu
monte edilmemis haldeki perspektif gorunumudur.

Sekil 2, bulusa konu olan pedalin tercih edilen yapilanmasinin debriyaj pedali burcu
demonte haldeki kesit gorunumudur.

Sekil 3, bulusa konu olan pedalin tercih edilen yapilanmasinin debriyaj pedali burcu
monte haldeki kesit gorunumudur.

Sekil 4, bulusa konu clan pedalin tercih edilen yapillanmasinin genel perspektif
gorunumudir. Pedal ve bulusa konu unsurlarin yer aldi@i baglantt bdlumunun
uzerindeki oklar, pedalin kullanimi sirasindaki hareket yonlerini gostermektedir.

Sekil 5 onceki teknige ait olup, onceki teknikte sik kullanildigindan dolayr deforme
olarak, istenmeyen seslerin ortaya gikmasina neden olan pargalarin (pim (1), pedal Ust

merkez ¢catal (2) ve pedalin (3)) demonte haldeki gorunumleridir.

Cizimlerin mutlaka olgeklendirilmesi gerekmemektedir ve mevcut bulusu anlamak igin
gerekli olmayan detaylar ihmal edilmis olabilmektedir. Bundan baska, en azindan
buyuk olgude 6zdes olan veya en azindan buyuk olguide dzdes iglevleri olan elemanlar,

ayni numara ile gosterilmektedir.

Parga Referanslarinin Agiklamasi

1. Pedal pimi
1.1. Pedal pimi burcu
2. Pedal Ust merkez catali
2.1. Pim boslugu
3. Pedal
3.1. Pim yuvasi
3.2. Pedal burcu
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Bulusun Detayli Agiklamasi

Bu detaylh aciklamada, bulusun tercih edilen yapilanmalari, sadece konunun daha iyi
anlasilimasina yonelik olarak ve hicbhir sinirlayict etki olusturmayacak sekilde

aciklanmaktadr.

Pedal (3) sistemi igerisinde bulusun kullanildigr bdluml anlatmak gerekirse; pedalin
(3}, pedal (3) sistemine pedal pimi (1) vasitasiyla bagdlantlandigr boélumde
kullanilacaktir. Pedal (3), pedal ust merkez gatalimin (2) arasinda konumlandirilir.
Bahsedilen konumlandiriima sirasinda, pedal ust merkez gatalinin (2) paralel uzantilar
uzerinde formlandirnlmis olan pim bosluklan (2.1) ile pedalin (3) ug kisminda
formlandirilan pim yuvasinin (3.1) ayni hizada olmasi gerekir. Ayrica pedal burcu (3.2)
pim yuvasi (3.1) igerisine irtibatlanir. Pedal pimi (1), pedal pimi burcunun (1.1)
icerisinden gecirilir ve ikisi beraber pim bosluklarindan (2.1), pim yuvasindan (3.1) ve
dolayisiyla pim yuvasinda (3.1) konumlandirilan pedal burcunun (3.2} igerisinde
gecirilir. Boylece pedal pimi (1), pedal Ust merkez catall (2) ve pedal (3) arasindaki

metal metale temas engellenmis olur. (Sekil 1, Sekil 2, Sekil 3)

Arag suricusi tarafindan pedala (3) basiimasiyla hareket pedal Ust merkez catalina (2)
aktarihir. Aralarindaki hareket aktarimi icin pedal (3) ile pedal Ust merkez ¢atalinin (2)
birbirlerine sabitlenmesi gerekmektedir. Pedal pimi (1) ise bahsedilen sabitlenmenin
gergeklesmesini sadlar. Ancak onceki teknidin aksine, bahsedilen bu unsurlar
arasindaki metal metale temasin engellemesi amaciyla burclar (pedal pimi burcu (1.1)
ve pedal burcu (3.2)) kullanimistir. Pedal (3) hareketlerinden dolayl pedal pimi
burcunun (1.1) deforme olmamasi igcin pedal (3) Uzerindeki pim yuvasi (3.1) igerisine
surtunme yuzeyini arttiran ve pedal pimi burcu {1.1) ile uyumlu bir sekilde calisacak

pedal burcu (3.2) monte edilmistir. (Sekil 3)

Metal metale temasin ortadan kaldirilmasi icin pedal pimi (1) Uzerine tercihen plastikten
mamul pedal pimi burcu (1.1) eklenmistir. Pedal (3) hareketlerinden dolay! pedal pimi
burcunun (1.1) deformasyona ugramamasi icin pedal (3) icerisine surtuinme yluzeyini
arttinci ve pedal pimi burcu (1.1) ile uyumlu galisacak pedali burcu (3.2) monte
edilmigtir. Yapilan revizyonlar sonrasinda deformasyona ugrayan pargalar uzun sure
takip edilmistir. Deformasyonun yani sira metal metale temasin ortadan kalkmasi ile

olumsuz ses problemleri crtadan kalkmistir. Pedal yapilanmasi ozellikle debriyaj



pedallarinda uygulanmak Uzere geligtirilmistir. Yapilanmanin uygulama alani ¢cok genis
olmakla beraber sik hareket eden ve yuk altinda maruz kalmis pimli baglantilarda veya
vuksek maliyet veya vyuksek is gucu gerektiren noktalarda kullaniimasi

gergeklestirilebilir,






Sekil 3

Sekil 4
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