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OZET

BETONARME YAPILARIN GUCLENDIRILMESI iCiN BiR SARIM
MAKINASI

Betonarme yapilarin (2) gliclendirilmesi icin, bir bezle (3) sarilmast isleminde
kullamma uygun bir sarim makinast (S) olup 6zelligi; birinci gévdeyi (12); birinci
govdenin (12) hareketini saglayan hareket elemanini (13); birinci govdenin (12)
hareketi ile bezin (3) sarilmasimi saglayan ve; bezin (3) yerlestirildigi birinci hazneyi;
bezin (3) istenen uygulama sicakliginda tutulmasini saglayan sogutma birimini (14);
sogutma biriminden (14) gelen havayi birinci hazneye ileten hava kanalini (10); bezin
(3), kaplama tabakasinin (3a) siyrilmasini saglayan ve birinci plakayi (6a), birinci
plakanin (6a) karsisinda, aralarinda bezin (3) gececegi bir bosluk bulunan ikinci
plakayt (6b), ikinci haznesi (6d) bulunan, iizerinde bezin (3) arasindan gegecegi
agitklig1 (6e) bulunan ikinci gévdeyi iceren siyirma sistemini (6); bezin (3), betonarme
yap1 (2) lizerine uygulanmasim saglayan ruloyu (7); bezin (3) iletilmesini saglayan
iletim mekanizmasini, i¢eren sarma birimini (1); sarma biriminin (1) dikey
dogrultuda hareketini saglayan hareket sistemini (11); bezin (3) sarim gerginliginin

ayarlanmasini saglayan, cekme ayar mekanizmasini (5) icermesidir.
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1.

ISTEMLER

Insaat sekioriinde betonarme yapilarin (2) giiglendirilmesi i¢in, stz konusu
betonarme yapinin (2) tek dogrultuda dokunmus, polimer esaslt bir malzeme
ile kaplanmus ve her iki yiizeyinde yer alan bir kaplama tabakasini (3a) iceren
bir prepreg bezle (3) sarilmasi isleminde kullanima uygun bir sarim makinasi
(S) olup bzelligi;

- en az bir tabam bulunan en az bir birinci govdeyi (12);

- birinci govdenin (12) tabaninda yer alan ve birinci gdvdenin (12),
bulundugu bir zemin (4) iizerinde, bahsedilen betonarme yapinin (2)
etrafin1 dolanacak sekilde hareketini saglayan en az bir hareket
elemanini (13);

- birinci govde (12) iizerinde yer alan, birinci gévdenin (12) hareketi ile
bahsedilen bezin (3), betonarme yap (2) iizerine sarilmasin saglayan
ve;

* sarma igleminde kullanilacak bezin (3) yerlestirildigi en az bir
birinci hazneyi;

» bahsi gecen birinci haznede yer alan bezin (3) bir birinci
uvgulama sicakliginda tutulmasim saglayvan en az bir sogutma
birimini (14});

* bahsi gecen sogutma birimi (14} tarafindan sogutulan havanin,
bahsi gecen birinci hazneye iletilmesini saglayan en az bir hava
kanalim (10);

= birincl hazneden gelen bezin (3), her iki yiizeyinde bulunan
bahsi gecen kaplama tabakasinin (3a) styrilmasini saglayan ve

¢ cn az bir birinci plakayi (6a),
¢ bahsi gecen birinci plakanin (6a) karsisinda, soz

konusu birinci plaka (6a) ile aralarinda bezin (3)
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gececegi bir bosluk bulunacak sekilde konumlanan
en az bir ikinci plakay1 (6b),

e  hahsi gecen birinci plaka (6a) ve ikinci plakanin
(6b) icerisinde yer aldign en az bir ikinci haznesi
(6d) bulunan, iizerinde bahsi gecen birinci hazneden
gelen bezin (3) arasindan gecerek s6z konusu ikinci
hazneye (6d) girdigi ve siyirma iglemi sonrasinda
ikinci hazneden ¢iktign (6d) en az bir aciklign (6e)
bulunan en az bir ikinci gévdeyi (6¢)

iceren en az bir siyirma sistemnini (6);

= bahsi gecen siyirma sisteminden (6) gelen bezin (3), bir
betonarme yapr (2) tzerine uygulanmasim saglayan en az bir
ruloyu (7);

* bezin (3) bahsi gecen birinci hazneden c¢ikip, bahsi gegen
siyirma sisteminden (6) gectikten sonra bahsi gege ruloya (7)
iletilmesini saglayan en az bir iletim mekanizmasini,

iceren en az bir sarma birimini (1);

- bahsi gecen sarma biriminin (1) bahsedilen zemine (4) dikey
dogrultuda asag ve yukan yonde hareketini saglayan ve birinci govde
(12) iizerinde yer alan en az bir hareket sistemini (11)

- bezin (3) sarim gerginliginin avarlanmasi saglayan, bahsi gegen
birinci govde (12) iizerinde yer alan en az bir cekme ayar
mekanizmasim (5)

icermesidir.

2. Istem 1’¢ uygun bir sarim makinas1 (S) olup 6zelligi; bahsi gecen sofutma

biriminin en az bir kompresérid (14a), en az bir kondenseri (14b), en az bir
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genlesme valfini (14c¢), en az bir fan1 (14d) ve en az bir evaporatorii (14e)

icermesidir.

. lIstem 1 veya 2’ye uygun bir sarim makinast (S) olup 6zelligi; bahsi gecen

birinci plakanin (6a) ve ikinci plakanin (6b), birinci plaka (6a) ve ikinci plaka
(6b) yiizeyi ile bez (3) ylizeyi arasinda, birinci plakanin (6a) ve ikinci plakanin
(6b) bezle (3) temas ettigi noktada, bezin geldigi yone dogru bir genis agi

olusacak sekilde konumlanmasidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir sarim makinast (S) olup

ozelligi; bahsi gecen ikinci gdvdenin (6¢), aralarinda bahsi gecen acig (6e)
olusturacak sekilde karsilikli olarak konumlandirilan en az bir birinci U profili

(6f) ve en az bir ikinci U profili (6g) icermesidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir sarim makinast (S) olup

ozelligi; bahsi gecen hareket sisteminin (11), bahsi gecen sarma biriminin (1)
iizerinde dikey yonde kaydirilarak hareket ettirildigi en az bir dikey profili (P)

igermesidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir sarirm makinas: (S) olup

ozelligi; bahsi gecen hareket sisteminin (11), sarma biriminin {1} bahsi gecen
dikey profil (P) iizerinde hareketini saglayan en az bir kasnagl; kasnagin bir
eksen etrafinda dairesel hareketini saglayan en az bir motoru; bahsi gecen
kasnak ve sarma birimi (1) ile baglantili olan ve kasnagin donme hareketiyle
birlikte bahsi gecen sarma birimini (1) dikey dogrultuda hareket ettiren en az

bir kayis1 icermesidir.

. Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir sarim makinasi1 (8) olup

ozelligi; bahsi gecen hareket sisteminin (11), sarma biriminin (1) bahsi gecen
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10.

11.

12.

dikey profil (P) ilizerinde hareketini saglayan en az bir disliyi; dislinin bir
eksen etrafinda dairesel hareketini saglayan en az bir motoru; bahsi gegen digli
ve sarma birimi ile baglantili olan ve diglinin dénme hareketiyle birlikte bahsi
gecen sarma birimini (1) dikey dogrultuda hareket ettiren en az bir zinciri

icermekiedir.

Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir sarim makinast (S) olup
ozelligi; bahsi gecen hareket sisteminin (11), sarma biriminin (1) bahsi gegen
dikey profil (P) iizerinde hareketini saglayan en az bir pndmatik motor

sistemini icermesidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir sarim makinast (S) olup
ozelligi; bahsi gecen sarma biriminin (1), govde (12) igerisinde bulunan ve
govdenin (12) hareketini saglayan en az bir motoru ve bahsi gecen gévdenin

(12) hareketini kontrol eden en az bir birinci kontrol birimini icermesidir.

Yukanidaki istemlerden herhangi birine uygun bir sartm makinasi (S) olup
ozelligi; bahsi gecen ¢cekme ayvar mekanizmasimn (5), sarum biriminde (1) yer
alan ve sarim islemini gerceklestiren rulonun (7), sarim islemi uygulanacak
betonarme yapiya (2), sabit bir kuvvetle baski yaparak, bezin (3) ylizeye
istenen gerginlikte sarilmasimi saglayan, igerisinde yer alan en az bir

soniimleyici elemant igermesidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir sarim makinast (8) olup
ozelligi; sarma islemi bittiginde bezin (3) kesilmesini saglayan en az bir

kesme birimini (8) icermesidir.

Istem 11’e uygun bir sarim makinas: (S) olup 6zelligi; bahsi gecen kesme

biriminin (8) motor tahrikli olmasidir.
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13. istem 11°¢ uygun bir sarim makinast (S) olup 6zelligi; bahsi gecen kesme

biriminin (&) pndmatik kontrollii olmasidir.

5 14. Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir sanm makinasi (S) olup
ozelligi; bezin bulundugu bahsi gecen birinci haznenin sicaklifinin tespit
edilmesini saglayan en az bir él¢iim birimini ve sz konusu 6lgiim biriminden
alinan &l¢lim degerine istinaden bahsi gecen sogutma iinitesinin (14) kontrol

edilmesini saglayan en az bir ikinci kontrol birimini icermektedir.

10

15. Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir sartm makinas1 (S) olup
ozelligi; bahsi gegen rulonun (7). seramik malzemeden mamul olmasidir.

16. Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir sarim makinast (§) olup

15 ozelligi; bahsi gecen rulonun (7), teflon malzemeden mamul clmasidir.,

17. Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir sartm makinasi (S) olup
ozelligi; bahsi gecen rulonun (7), flor igerikli bir malzemeden mamul
olmasidir

20
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TARIFNAME

BETONARME YAPILARIN GUCLENDIRILMESI iCiN BiR SARIM
MAKINASI

Ilgili Teknik Alan

Mevcut bulus, insaat sektdriinde kullanilan betonarme yapilarin (kolon, kiris vs.)
giiclendirilmesi icin uygulanan bez sanm isleminde kullantma uygun sarim

makinalart ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Ingaat sektoriinde yaygin olarak kullamlan bir yapr malzemesi olan beton, siirekli
bakim gerektirmemesi, diger yapt malzemelerine gore daha ekonomik olmasi, kolay
sekil almasi ve uygulama alamn daha genis olmasi gibi sebeplerle biiyiikk oranda
tercih edilmektedir. Ancak belirtilen avantajlarinin yani sira betonun kirilgan olmast,
esnek olmamasi, homojen ve lineer olmamast gibi dezavantajlarn bulunmaktadir. Bu
gibi nedenlerle, zaman igerisinde hasar goren betonarme yapilarin kuvvetlendirilmesi
veya mevcut betonarme yapilarin gerilme tagima kapasitelerinin arttirilmasi amaciyla,
kolonlarin veya kiriglerin dokunmusg kumas gibi bir gliclendirme malzemesi ile tek
dogrultuda sarilmas: uygulamasi, insaat sektoriinde yaygin olarak kullanilmaktadir.
S§6z konusu sarim islemi, dokunmus kumasin kimyasal bir malzeme ile homojen
olarak 1slatilmasi ve islatildiktan sonra s6z konusu betonarme yapi iizerine tek
dogrultuda sarilmasiyla gerceklestirilebilecegi gibi, betonarme yap1 iizerine prepreg

bez (regine edilmis elyaf) sarilmasiyla da gergeklestirilebilmektedir.

Prepregler; recine (epoksi, fenolik, poliiiretan, vinil ester veya polyester

olabilmektedir) emdirilmis elyaftan {karbon, aramit, cam, polyester, naylon veya
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poliolefin) olusmakta olup, s6z konusu elyaf etkin bir sekilde lamine edildiginden, 1if
— regine oram, dokunmus kumagin islatilarak uygulandifi ydnteme kiyasla daha
yilkksektir. Bu nedenle, uygulandi@ betonarme vapida, daha yiiksek miktarda yiik
taginmasint  saglamaktadir. Bunun yani sira, kimyasal bir malzeme ile islatma
islemine gerek olmadigindan uygulama kolayligi saglamaktadir. Ancak prepreglerin
kullanim 6mri oda sicakliginda kisitli oldugundan, soguk bir ortamda saklanmalar

gerekmektedir.

Teknigin mevcut durumunda, sarim islemi elle yapilmakta, bu durum sarnm
kalitesinde sorun olusturmakta, islemin uzun siirmesine ve fazla is giicl
kullanilmasina neden olmaktadir. Bunun yani sira, manuel olarak yapilan sarimlarda
olusan bollasma, yapisma sorunlart ve sarim sirasinda olusan bosluklar nedeniyle
istenen mukavemet saglanamamakta ve gereginden fazla malzeme kullanim

olusmaktadir.

US7300229B1 sayill dokiimanda, ¢zellikle disey tasiyicilarin mukavemetinin
arttirilmast amaciyla gelistirilmis bir mantolama uygulamasi agiklanmaktadir. Ancak
soz konusu uygulama yalnizca silindirik kesitli yizeyler i¢in kullamlmakta olup,
sanim iglemi sonrasinda giiclendirme elemaninin  baglanmasi i¢in  yardimci
elemanlarin kullammini gerektirmektedir ve belirtilen igslemler esnasinda herhangi bir

sartm makinasi ile igslem yapilmamaktadir.

Bulusun Kisa Aciklamasi

Mevcut bulugla gelistirilen ve insaat sektdriinde kolon veya kiris gibi betonarme
yapilarin tasima kapasitelerinin arttirilmasi igin, séz konusu betonarme yapinin tek
dogrultuda dokunmus ve polimer esash bir malzeme ile kaplanmis ve her iki
viizeyinde yer alan bir kaplama tabakasim iceren bir prepreg bezle sarilmasi ile

gerceklestirilen bez sanm isleminde kullanima wygun olan sarim makinasi, en az bir
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tabanm1 bulunan en az bir birinci gbvdeyi; birinci govdenin tabaninda yer alan ve

birinci gévdenin bulundugu bir zemin uizerinde, bahsedilen betonarme yapinin

etrafin1 dolanacak sekilde hareketini saglayan en az bir hareket elemaninmi; birinci

govde iizerinde yer alan, birinci gbvdenin hareketi 1le bahsedilen bezin, betonarme

yap1 lizerine sarilmasii saglayan en az bir sarma birimini; bahsi gegen sarma

biriminin bahsedilen zemine dikey dogrultuda asagi ve yukar: yonde hareketini

saglayan ve birinci gévde iizerinde yer alan en az bir hareket sistemini ve bezin sarim

gerginliginin ayarlanmasinit saglayan, bahsi gecen birinci gdvde iizerinde yer alan en

az bir cekme ayar mekanizmasini icermekte olup; bahsi gecen sarma birimi;

kaplama isleminde kullanilacak bezin yerlestirildigi en az bir birinci hazneyi;
bahsi gecen birinci haznede yer alan bezin istenen uygulama sicaklifinda
tutulmasini saglayan en az bir sogutma birimini;

bahsi gegen sogutma birimi tarafindan sogutulan havanin, bahsi gecen birinci
hazneye iletilmesini saglayan en az bir hava kanalin;

birinci hazneden gelen bezin, her iki ylizeyinde bulunan bahsi gecen kaplama
tabakasinin siyrilmasini saglayan ve

- en az bir birinci plakayt,

- bahsi gecen birinci plakamin karsisinda, séz konusu birinci plaka ile
aralarinda bezin gececegi bir bosluk bulunacak sekilde konumlanan en
az bir ikinci plakayi,

- bahsi gegen birinci plaka ve ikinci plakanin icerisinde yer aldig1 en az
bir ikinci haznesi bulunan, {izerinde bahsi ge¢en birinci hazneden
gelen bezin arasindan gegerek sdz konusu ikinci hazneye girdigi ve
styirma islemi sonrasinda ikinci hazneden ¢iktifn en az bir acikhif
bulunan en az bir ikinci govdeyi,

igeren en az bir s1yirma sistemini;
bahsi gecen siyirma sisteminden gelen bezin, bir betonarme yapi iizerine

uygulanmasini saglayan en az bir ruloyu;
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- bezin bahsi gegen birinci hazneden ¢ikip, bahsi gecen siyirma sisteminden
gectikten sonra bahsi gece rtuloya iletilmesini saglayan en az bir iletim
mekanizmasini

icermektedir.

Mevcut bulugla gelistirilen sarim makinasi sayesinde, betonarme yapilarin (kolon
kiris vs.) tasima kapasitelerini arttirmak amaciyla betonarme yapi iizerine sarilacak
bezin, kullanici miidahalesi olmaksizin, iizerinde yer alan kaplama tabakasimn
styrilmasi, s6z konusu bezin istenen sicaklikta muhafaza edilmesi ve sarma isleminin

istenen baski ve cekme kuvveti uygulanarak gerceklestirilmesi saglanmaktadir.

Bulusun Amaci

Mevcut bulusun amaci, betonarme yapilarin tagima kapasitelerini arttirmak icin bir

sartm makinasi gelistirmektir.

Mevcut bulugun bagka bir amaci da, betonarme yap: iizerine uygulanacak bezin,
uygulama &ncesinde soguk bir ortamda tutulmasim saglayan bir sarim makinasi

gelistirmektir.
Mevcut bulugun diger bir amaci, betonarme yap1 iizerine uygulanacak bezin istenen
gerginlikte ve diizgiin bir sekilde samlmasimi saglayan bir sarirm  makinasi

gelistirmektir.

Mevcut bulusun bir bagka amaci ise kullanim kolay, pratik ve giivenilir bir sarnm

makinasi gelistirmektir.

Sekillerin A ciklamasi
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Mevcut bulusla gelistirilen sarim makinasimin uygulama ornekleri ekli sekillerde

gosterilmis olup bu sekillerden;

Sekil 1; gelistirilen sarim makinasinin bir perspektif goriiniisiidiir.

Sekil 2; gelistirilen sannm makinasinin yandan bir kesit goriintigiidir.

Sekil 3; gelistirilen sarim makinasimin  yandan bir diger perspektif
goriiniisiidiir.

Sekil 4; gelistirilen sarim makinasinin i¢erdigi bir siyirma sisteminin bir
detayinin iistten kesit goriiniisiidiir.

Sekil 5; gelistirilen sarim makinasinin icerdigi bir siyirma sisteminin ¢alisma
seklini gosteren sematik bir goriinusidiir.

Sekil 6; gelistirilen sarim makinasinin igerdigi bir sarma biriminin iistten bir
detay goriiniigiidiir.

Sekil 7; gelistirilen sanim makinasinin icerdigi bir sogutma biriminin bir

sematik goriiniisiidiir.

Sekillerdeki pargalar tek tek numaralandirilmis olup bu numaralarin karsiliklar

asagida verilmistir:

Sartm makinasi S)
Sarma birimi ()
Betonarme yapt (2)
Bez 3)
Kaplama tabakasi (3a)
Zemin “)
Cekme ayar mekanizmast  (5)
Siyirma sistemi (6)
Birinci plaka (6a)
Ikinci plaka (6b)
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Ikinci govde (6c)

Tkinci hazne (6d)
Aciklik (6e)
Birinci U profil (65
Ikinci U profil (6g)
Rulo (7)

Kesme birimi (8)

Kapak )

Hava kanali (10)
Hareket sistemi (1D
Birinci gbvde (12)
Hareket elemam (13)
Sogutma birimi (14)
Kompresor (14a)
Kondenser (14b)
Genlesme Valfi (14c)

Fan (14d)
Evaporadr (14e)
Dikey profil (P)

Bulusun Aciklamasi

Zaman icerisinde hasar goren betonarme yapilarin sismik, dinamik veya statik
etkilere karsi kuvvetlendirilmesi veya mevcut betonarme yapilarin gerilme tagima
kapasitesinin arttirillmas1 amaciyla, bir bezin uygun polimerler ile kaplanmasi ve
kolonlarin veya kirislerin s6z konusu bezle sarilmasi uygulamasina, insaat sektoriinde
biivilk tnem verilmektedir. Teknigin mevcut durumunda, sarim islemi elle
yapilmakta, bu durum sarim kalitesinde sorun olusturmakta, iglemin uzun siirmesine

ve fazla is giicii kullamilmasina neden olmaktadir. Bunun yami sira, manuel olarak
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yapilan sarimlarda olusan bollagma, yapisma sorunlart ve sarnm sirasinda olusan
bosluklar nedeniyle istenen mukavemet saglanamamakta ve gerekenden fazla
malzeme kullanilmaktadir. Belirtilen igslemde kullanilan bez, kimyasal bir malzeme
ile homojen olarak 1slatilarak uygulanabildigi gibi, soz konusu uygulamada prepreg
bezler de kullanilabilmektedir. Ancak prepreglerin kullamm Omrii oda sicaklifinda

kisitli oldugundan, soguk bir ortamda saklanmalari gerekmektedir.

Ornek goriiniisleri sekil 1-7'de verilen, mevcut bulusla gelistirilen ve insaat
sektoriinde kolon veya kiris gibi betonarme yapilarin (2) tasima kapasitelerinin
arttirilmasi icin, séz konusu betonarme yapinin (2), tek dogrultuda dokunmus,
polimer esash bir malzeme ile kaplanmis ve her iki yiizeyinde yer alan bir kaplama
tabakasin (3a) igeren bir prepreg bezle (3) sarilmasi ile gerceklestirilen bez sarim
isleminde kullanima uygun olan sarim makinasi (S), en az bir tabam bulunan en az
bir birinci gdvdeyi (12); birinci govdenin (12) tabaninda yer alan ve birinei govdenin
(12) bulundugu bir zemin (4) lizerinde, bahsedilen betonarme yapinin (2) etrafini
dolanacak sekilde hareketini saglayan en az bir hareket elemanim (13); birinci gévde
(12) iizerinde yer alan, birinci gdvdenin (12) hareketi ile bahsedilen bezin (3),
betonarme yapi (2) iizerine sarilmasint saglayan en az bir sarma birimini (1); bahsi
gecen sarma biriminin (1) bahsedilen zemine (4) dikey dogrultuda asagi ve yukan
yonde hareketini saglayan ve birinci gbvde (12) lizerinde yer alan en az bir hareket
sistemini (11) ve bezin (3) sanm gerginliginin ayarlanmasini saglayan, bahsi gecen
birinci gdvde (12) lizerinde yer alan en az bir ¢ekme ayar mekanizmasint (5)
icermekte olup; bahsi gecen sarma birimi (1);
- sarma igleminde kullamlacak bezin (3) yerlestirildig en az bir birinci hazneyi
(sekillerde gosterilmemektedir);
- bahsi gecen birinci haznede yer alan bezin (3) bir birinci uygulama
sicakhiginda (sarma islemi igin istenen sicakhikta) tutulmasimi saglayan

(tercihen en az bir kompresorii (14a), en az bir kondenseri (14b), en az bir
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genlesme valfini (14c¢), en az bir fam (14d), en az bir evaporatirii (14e)
igeren) en az bir sogutma birimini (14);

bahsi gecen sogutma birimi (14) tarafindan sogutulan havanm, bahsi gecen
birinci hazneye iletilmesini saglayan en az bir hava kanalim (10);

birinci hazneden gelen bezin (3), her iki yiizeyinde bulunan bahsi gecen
kaplama tabakasinin (3a) siyrilmasini saglayan ve

- en az bir birinci plakay: (6a), (birinci plaka (6a) tercihen, birinci plaka
(6a) yiizeyi ile bez (3) yiizeyi arasinda, birinci plakanin (6a) bezle (3)
temas ettifi noktada, bezin geldigi yone dogru bir genis ag1 olusacak
sekilde konumlanmaktadir)

- bahsi gegen birinci plakamn (6a) karsisinda, séz konusu birinci plaka
(6a) ile aralarinda bezin (3) gececegi bir bosluk bulunacak sekilde
konumlanan en az bir ikinci plakay: (6b), (ikinci plaka (6b) tercihen,
ikinci plaka (6b) yiizeyi ile bez (3) yiizeyi arasinda, ikinci plakanin
(6b) bezle (3) temas ettigi noktada bezin geldigi yone dogru bir genis
ac1 olusacak sekilde konumlanmaktadir)

- bahsi gegen birinci plaka (6a) ve ikinci plakanin (6b) igerisinde yer
aldifn en az bir ikinci haznesi (6d) bulunan, iizerinde bahsi gecen
birinci hazneden gelen bezin (3) arasindan gecerek s6z konusu ikinci
hazneye (6d) girdigi ve siyirma islemi sonrasinda ikinci hazneden
¢giktifn (6d) en az bir agikhig (6e) bulunan en az bir ikinci gdvdeyi
(6¢),

iceren en az bir siyirma sistemini (6);

bahsi gecen siyirma sisteminden (6) gelen bezin (3), bir betonarme yap1 (2)
uizerine uygulanmasim saglayan en az bir ruloyu (7);

bezin (3) bahsi gecen birinci hazneden ¢ikip, bahsi gegcen siyirma sisteminden
(6) gectikten sonra bahsi gege ruloya (7) iletilmesini saglayan en az bir iletim

mekanizmasim (sekillerde gdsterilmemektedir)
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icermektedir.

Sz konusu uygulamada, bahsi gecen birinci haznede yer alan bez (3) bahsi gegen
iletim mekanizmasi ile bahsi gegen siyirma sisteminden (6) gegirilerek s6z konusu
ruloya (7) aktarnilmaktadir. Bahsi gecen govde (12), bahsi gegen hareket elemam (13)
vasitasiyla hareket ettirilerek betonarme yapi (2) etrafinda dondiiriiliirken, siyirma
sisteminden (6) gecerck her iki yiizeyinde bulunan kaplama tabakasi (3a) siyrilan
bezin (3), bahsi gecen rulo (7) iizerinde hareket ederek betonarme yapiya (2)
sartlmas1 saglanmaktadir. S6z konusu islem esnasinda, bahsi gecen sarma birimi (1),
hareket sistemi (11) vasitasiyla dikey yonde asagi-yukari hareket ettirilebilmekte,
bdylece betonarme yapinin (2} tabandan tavana kadar sarilabilmesi saglanmaktadir.
Séz konusu sartm makinasi (S), bahsi gecen sogutma birimi ile (14) bezin (3) birinci
hazne igerisindeyken istenen sicaklikta muhafaza edilmesini ve birinci hazneden
¢ikan bezin (3) kaplama tabakalarinin (3a) siynlarak, istenen gerginlikte sarilmasim

saglamaktadir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsi gecen ikinci gévde (6c¢), aralarinda
bahsi gegen agi11 (6e) olusturacak sekilde karsilikhi olarak konumlandirilan en az bir
birinci U profili (6f) ve en az bir ikinci U profili (6g) icermektedir (Sekil 4’te detayh

olarak gosterilmektedir).

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda bahsi gecen hareket sistemi (11}, bahsi
gecen sarma biriminin {1), iizerinde, dikey ytnde kaydirilarak hareket ettirildigi en az
bir dikey profili (P) icermektedir. S6z konusu hareket sistemi (11), sarma biriminin
(1) bahsi gecen dikey profil (P) iizerinde hareketini saglayan en az bir kasnagi
(sekillerde gosterilmemektedir), kasnagin bir eksen etrafinda dairesel hareketini
saglayan en az bir motoru (sekillerde gosterilmemektedir); bahsi gecen kasnak ve
sarma birimi (1) ile baglantili olan ve kasnagin dénme hareketiyle birlikte bahsi

gecen sarma birimini (1) dikey degrultuda hareket ettiren en az bir kayisi (sekillerde

9



10

15

20

25

9081.133

gosterilmemektedir) icermektedir. Bulusun tercih edilen bir diger uygulamasinda, sz
konusu hareket sistemi (11), sarma biriminin (1) bahsi gecen dikey profil (P) lizerinde
hareketini saglayan en az bir digliyi (sekillerde gosterilmemektedir), diglinin bir eksen
etrafinda  dairesel hareketini saglayan en az bir motoru (sekillerde
gosterilmemektedir); bahsi gecen disli ve sarma birimi ile baglanuli olan ve dislinin
donme hareketiyle birlikte bahsi ge¢en sarma birimini (1) dikey dogrultuda hareket
ettiren en az bir zinciri (sekillerde gosterilmemektedir) igermektedir. Bulusun bir
diger tercih edilen uygulamasinda, bahsi gecen hareket sistemi (11), sarma biriminin
(1) bahsi gecen dikey profil (P) iizerinde hareketini saglayan en az bir pndmatik

motor sistemini (sekillerde gosterilmemektedir) icermektedir.

Bulugun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsi gegen sarma birimi (1), gdvde (12)
icerisinde bulunan ve gdvdenin (12) hareketini saglayan en az bir motoru (sekillerde
gosterilmemektedir) ve bahsi gecen gdvdenin (12) hareketini kontrol eden en az bir

birinci kontrol birimini (sekillerde gosterilmemektedir) icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsi gecen ¢ekme ayar mekanizmas: (5),
sartm biriminde (1) yer alan ve sarim iglemini gergeklestiren rulonun (7), sarim islemi
uygulanacak betonarme yapiya (2), sabit bir kuvvetle baskir yaparak, bezin (3) yiizeye
istenen gerginlikte sarilmasini saglayan, icerisinde yer alan en az bir séniimleyici

elemant (sekillerde gdsterilmemektedir) icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsi gecen sarim makinasit (S), sarma
islemi Dbittiginde bezin (3) kesilmesini saglayan en az bir kesme birimini (8)
icermektedir. Bahsi gecen kesme birimi (8) tercihen motor tahrikli veya pndomatik

kontrolludiir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsi gecen sarim makinasi (S), bezin

bulundugu bahsi gecen birinci haznenin sicakliginin tespit edilmesini saglayan en az
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bir dl¢iim birimini (sekillerde gisterilmemektedir) ve séz konusu dl¢iim biriminden
alinan ol¢iim degerine istinaden bahsi gecen sogutma iinitesinin (14) kontrol
edilmesini saglayan en az bir ikinci kontrol birimini (sekillerde gdsterilmemektedir)

icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger uygulamasinda, bahsi gecen rulo (7), bezin (3) lizerine
yapismayacagl bir malzemeden, 6rnefin seramik, teflon veya flor igerikli bir

malzemeden mamuldiir.

Mevcut bulusla gelistirilen sarim makinasi (S} sayesinde, betonarme yapilarin (kolon
kiris vs.) tasima kapasitelerini arttirmak amaciyla betonarme yap1 (2) iizerine
sartlacak bezin (3), kullanici miidahalesi olmaksizin, iizerinde yer alan kaplama
tabakasinin (3a) siyrilmasi, s6z konusu bezin istenen sicaklikta muhafaza edilmesi ve
sarma isleminin istenen baski ve c¢ekme kuvveti uygulanarak gerceklestirilmesi

saglanmaktadir.
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