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OZET

BiRBiRINE BAGLANABILIR PRATIK KAYNAK VE FiKSTUR APARATI

Bu bulus, imalat sektoriinde belirli yart mamul veya Grindn {B) bir aparat Gzerinde
sahit tutulmak suretiyle (iretim, kontrol ve montajinin yapiimasinda kullanilan ve
tutucular (8) iceren birbirine baglanabilir pratik kaynak ve fikstlr aparati (A) ile ilgili
olup, dzelligi: birbirine belirlenen ¢entik noktalarindan kaynak vasitasiyla irtibath sac
malzemeden mamul ¢oklu sayida kilit saci {2}, yardimci sac (3), kilavuz saci (4) ve
tutucu baglanti sacinin (5) birbirine gecme tirnaklan (6) ve/veya kilitleme bosluklan
(7) vasitasiyla irtibath hale getirilmesi suretiyle diislik maliyetli, pratik, hafif ve kolay

tasinabilir olmasidir.
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ISTEMLER

1- Bulus, imalat sektoriinde belirli yar mamul veya iriiniin bir aparat izerinde sabit
tutulmak suretiyle retim, kontrol ve montajinin yapiimasinda kullanilan ve tutucular
(8) iceren birbirine baglanakilir pratik kaynak ve fikstlr aparati (A) ile ilgili olup,
ozelligi;
- Uzerinde gegme bosluklar (1.1) bulunan bir aparat birlestirme saci (1),
- bahsedilen aparat birlestirme saci {1) lizerine dikey olarak yerlestirilmis
olan, Gzerinde kilitleme bosluklari {7) ve alt ylizeyinde gecme tirnaklari {6)
bulunan, ¢coklu sayida sac malzemeden mamul kilit saci (2),
- bahsedilen kilit saci {2) Uzerinde yer alan, lzerinde yardimci gecme
bosluklari (3.1}, alt ve list kenarinda kilitleme bosluklarn (7} bulunan, ¢oklu
saylda sac malzemeden mamul yardimci sac (3},
- (zerindeki kilavuz kanali {(4.1) vasitasiyla Griinin (B) tutulmasini saglayan,
Gzerinde kilitleme bosluklan {7} ve alt yiizeyinde gecme tirnaklan (6)
bulunan, ¢oklu sayida sac malzemeden mamul kilavuz saci (4},
- tutucularin {8) irtibatlanmasini saglayan, Gizerinde kilitleme bosluklar (7}
ve alt yizeyinde ge¢me tirnaklari (6) bulunan, ¢oklu sayida sac

malzemeden mamul tutucu baglanti saci (5) icermesidir.

2- istem 1’de bahsedilen kaynak ve fikstiir aparati {A) olup, ézelligi; alt yizeyindeki
gecme tirnaklarinin (6) gecme bosluklarina (1.1) gecme yapmasi vasitasiyla aparat

birlestirme saci {1) (izerine takilan kilit sacina {2) sahip olmasidir.

3- istem 1’de bahsedilen kaynak ve fikstiir aparati (A) olup, 6zelligi; alt kenarindaki
kilitleme bosluklarinin (7) kilit sacinin (2) Gzerindeki kilitleme bosluklarina (7) gegme

yapmasl vasitasiyla kilit sacina (2) takilan yardimci saca (3) sahip olmasidir.
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4- stem 1'de bahsedilen kaynak ve fikstiir aparati (A) olup, dzelligi; alt yiizeyindeki
gecme tirnaklarinin (6) gecme bosluklarina (1.1) gegcme yapmasi vasitasiyla aparat
birlestirme saci {1) Gizerine takilan kilavuz sacina (4) sahip olmasidir.

5- istem 1’de bahsedilen kaynak ve fikstiir aparati (A) olup, dzelligi; bahsedilen
kilavuz sacinin (4) ayrica tutucu baglanti saci (5) Gizerindeki kilitleme bosluklarina (7),

kendi uzerindeki kilitleme bosluklari {7) vasitasiyla takili olmasidir.

6- istem 1'de bahsedilen kaynak ve fikstiir aparati {A) olup, 8zelligi; alt yizeyindeki
gecme tirnaklarinin (6) gegme bosluklarina (1.1) gecme yapmasi vasitasiyla aparat
birlestirme saci {1} Uzerine takilan ve Uzerine tutucular (8) irtibath olan tutucu

baglanti sacina (5) sahip olmasidir.

7- istem 1’de bahsedilen kaynak ve fikstiir aparati (A) olup, ézelligi; kilit saci (2),
vardimcl sac {3), kilavuz saci {4) ve tutucu baglanti sacinin {5) birbirine belirlenen

¢entik noktalarindan kaynak vasitasiyla irtibatl olmasidir.
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TARIFNAME

BiRBiRINE BAGLANABILIR PRATIK KAYNAK VE FiKSTUR APARATI

Bulusun ilgili oldugu teknik saha

Bu bulus, imalat sektériinde belirli yari mamul veya (riiniin bir aparat lizerinde sabit
tutulmak suretiyle Gretim, kontrol ve montajinin yapilmasinda kullanilan, birbirine

baglanabilir pratik kaynak ve fikstiir aparati ile ilgilidir.

Teknigin bilinen durumu

Fikstlr, glinimuzde kalipgilik sektérinde oldukga yaygin kullaniimaya baslanmistir.
Ozellikle sac metal kalipcihiginda form ve biikme kaliplarinin aynlmaz bir pargasi
olmustur. Fikstiir sac metal kaliplarinin ve pargalarinin iretim, 6lgme ve kontrol

safhalarinda daha hizli ve daha kolay sekilde yapilmasina imkan saglamaktadir.

Endistrinin meydana getirdigi rekabetle birlikte, firmalarin Gretimlerinde kalite, hiz
ve uygun maliyet faktorleri biylk ©6nem kazanmaktadir. Sanayide fikstir
kullaniminin temel amaci; standardizasyon, seri Gretim, kalite, is glvenligi, uzun

dmur ve insan giiclinden tasarruftur.

Teknigin bilinen durumundaki fikstlrler genel yapi itibarn ile dolu malzemeden
yapiimasi sebebiyle vyiksek maliyetli olmakla birlikte, agr olduklarindan
tasinabilmesi zordur. S6z keonusu sekilde imal edilen fikstiirlerin CNC freze veya CNC
torna vb. gibi makinelerde islenme silresi ¢ok uzun olmaktadir. Dogru sekilde
islenmeyen parcalardan olusan fikstlr kalitesiz Uretime yol agmaktadir. Fikstirin
monte edilmesi isi pratik degildir. Bozulan veya kirilan ya da yipranan fikstirlerde
yedek parga degisimi hem zaman hem de fiyat anlaminda Ureticiyi zor durumda
birakmaktadir. Dolayisiyla fikstir maliyeti her isletmenin bitgesine uygun clmamasi

nedeniyle bu tip fikstirlerin orta ve kiglik &lgekli isletmelerde tercih edilirligini
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kisitlamaktadir.
Sonu¢ olarak yukaridaki problemlerin varligl ve mevcut ¢dzUmlerin yetersizligi,

fikstir aparatlar ile ilgili teknik alanda bir gelistirme yapmayi zorunlu kilmistir.

Bulusun amaclan

Teknigin bilinen durumundan vyola cikarak bulusun ana amaci, teknigin bilinen
durumundaki dezavantajlarin ortadan kaldirnlarak avantajlar saglandigi yeni bir

fikstir aparati elde etmektir.

Bulusun bir diger ana amaci, fikstiir pargalarinin uygun gériilen sac malzemeden
mamul olmasi ve séz konusu pargalarin birbirine gecme bosluklari ve tirnaklan

vasitasiyla irtibath hale getirilmesidir.

Bulusun bir diger ana amaci, fikstlir pargalarinin lazerle kesilebilmesi sayesinde hem
cabuk hern de daha uygun maliyetlerle fikstlr bitintnin elde edilmesi icin gerekli

parcalarin Uretiminin daha hizli ve az maliyetle elde edilmesidir.

Bulusun bir diger ana amaci, fikstlir parcalarinin uygun gorilen sac malzemeden
mamul clmasi ile bilinen teknikteki dolgu malzemelere gore daha uygun fiyath

olmasidir.

Bulusun bir diger ana amaci, fikstiir parcalarinin hafif olmasi ve kolay tasinmasidir.

Bulusun bir diger ana amaci, lazerde kesilen fikstir parcalarinin lizerlerinde yer alan
kilitleme bosluklar vasitasiyla birbirlerine pratik sekilde monte edilebilmesi ve
imalat yapilacak fikstlriin teknik c¢izimlerinde yer alan tim &lg¢llerin, acilarin,
derecelerin ve kavislerin fikstiirde kaynak operasyonu yapilacak Griine birebir olarak

uygulanabilmesidir.

Bulusun bir diger ana amaci, bozulan veya kirilan ya da yipranan fikstiir parcalarinin
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yedek pargalari ile hem hizli sekilde hem de ucuz maliyetlerde degistirilebilmesidir.

Bulusun bir diger ana amaci, bir isletmede halihazirda kullanilan fikstir adetinin
arttinlmak istenmesi durumunda, daha o&nce kesilmis ve hazirda fazla vyer
kaplamaksizin yedeklenmis fikstir parc¢alarinin  pratik bir sekilde g¢abucak

toplanabilmesinin saglanmasidir.

Bulusun bir diger ana amaci, maliyet anlaminda bilinen teknikteki dolu malzemeden
yapilan fikstiirlere gore daha uygun ve az maliyetlerde elde edilebilmesi ile bulusa
konu fikstir aparatinin hem orta ve kicik isletmeler tarafindan kullanabilmesinin

saglanmasidir.

Bulusun kisa aciklamasi

Bu bulus, imalat sektdriinde belirli yart mamul veya (riiniin bir aparat (zerinde sahit
tutulmak suretiyle Uretim, kantrol ve montajinin yapiimasinda kullanilan, birbirine
baglanabilir pratik kaynak ve fikstir aparati ile ilgili olup, 6zelligi; fikstlr parcalarinin
uygun gdoriilen sac malzemeden mamul clmasi ve sdz konusu pargalarin birbirine
gecme bosluklan ve tirnaklan vasitasiyla irtibath hale getirilmesi suretiyle yeni
aparatin tasarimdan (retime, (retimden birlestirilmesine ve dogrulugunun
saglanmasina kadar gecen slirenin bilinen teknikteki aparatlara gore daha kisa
zamanda ve daha diisiik maliyetlerle gerceklestiriimesidir. ilaveten, hafif ve kolay

tasinabilir bir aparat elde edilmistir.

Sekillerin kisa aciklamasi

Burada kisa agiklamalarn sunulmus olan sekiller, yalnizca mevcut bulusun daha iyi
anlasiimasini amaglamakta olup, hedeflenen koruma kapsamini veya bu koruma
kapsaminin  baglamini, bulusun ayrintili  aciklamasini  dikkate almaksizin

anlasilabilecek sekilde tanimlama amaci tasimamaktadir.
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Sekil 1 Kaynak ve fikstiir aparatinin dnden perspektif gériinimudiir.

Sekil 2 Kaynak ve fikstir aparatinin arkadan perspektif gérinimuddir.

Sekil 3 Kaynak ve fikstiir aparatinin dzerine Grin yerlestirilmis halde dnden
perspektif gbriinimiddr.

Sekil 4 Kaynak ve fikstiir aparatinin Gzerine Grln yerlestirilmis halde arkadan
perspektif gdrinimuddr,

Sekil 5 Kaynak ve fikstiir aparatimin patlatilmis gériintimaddir.

Sekil 5 Kaynak ve fikstlr aparatinin bir kenarinin patlatiimis detay géranimidr.

Referanslarin aciklanmasi:

NO PARCA ADI
1 Aparat birlestirme saci
1.1 Gecme boslugu

Kilit saci

w

Yardimcl sac

3.1  Yardimc gecme bosluklari

B

Kilavuz saci

4.1 Kilavuz kanali

5 Tutucu baglant) saci

6 Gegme tirnag)

7 Kilitleme boslugu

8 Tutucu

A Kaynak ve fikstlr aparati
B Uriin

Bulusun ayrintih aciklamasi

Bulus, imalat sektorinde belirli yari mamul veya Grindn bir aparat Uzerinde sahit

tutulmak suretiyle lretim, kontrol ve montajinin vapilmasinda kullanilan, tutucular
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(8) iceren birbirine baglanabilir pratik kaynak ve fikstlir aparati (A) ile ilgili olup, genel

yapl itibariyle;

(zerinde gegme bogluklar (1.1) bulunan bir aparat birlestirme saci (1),

- bahsedilen aparat birlestirme saci {1) Uzerine dikey olarak yerlestirilmis
olan, Gzerinde kilitleme bosluklari {7) ve alt ylzeyinde ge¢cme tirnaklari (6}
bulunan kilit saci {2),

- bahsedilen kilit saci {2) (izerinde yer alan, (zerinde yardimci gegme
bosluklart (3.1), alt ve (st kenarinda kilitleme bosluklari {7) bulunan
yardimci sac (3},

- Urindn (B) tutulmasini saglayan, Gzerinde kilavuz kanali {4.1), kilitleme
bosluklari {7) ve alt yizeyinde gecme tirnaklan (6} bulunan kilavuz saci
(4),

- tutuculanin (8) irtibatlanmasini saglayan, tzerinde kilitleme bosluklar (7)

ve alt ylizeyinde gegme tirnaklari (6) bulunan tutucu baglanti saci (5)

icermektedir.

Bulusta kaynak ve fikstir aparati (A) belirli bir GrinG (B) dretmek ve pargalarin

birlestirilmesini saglamak Uzere kilavuz gérevi saglayan bir aparattir.

Aparat birlestirme saci (1), kilit saci (2), yardimci sac (3), kilavuz saci (4) ve tutucu
baglanti saci (5) uygun goérilen sac malzemeden mamul olup, lazer kesme
operasyonu ile imal edilmistir. Kilit saci (2), yardimci sac (3), kilavuz saci (4) ve tutucu
baglanti sacinin (5} form ve adedi kaynak ve fikstlir aparati (A) Ozerine takilacak

Urline (B) gbre tasarlanmaktadir.

Kaynak ve fikstlr aparatinin {A) montaji su sekildedir; kilit saclari {(2), alt ylizeyindeki
gecme tirnaklarinin {6) gecme bosluklarina (1.1) ge¢me yapmasi vasitastyla aparat
birlestirme saci (1) (zerine takilir. Aparat birlestirme saci {1) lzerine yardimc) sacin
(3) birlestirmesini saglamak (zere s6z konusu yardimar sac (3), alt kenarindaki
kilitleme bosluklarinin (7} kilit sacinin (2} Uzerindeki kilitleme bosluklarina (7) gecme

yapmasl vasitasiyla kilit sacina (2) takilir. Kilavuz saclari (4) ise alt ylizeyindeki gegme
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tirnaklarinin  (6) gecme bosluklarina (1.1) ge¢me yapmasi vasitasiyla aparat
birlestirme saci (1) Gzerine takilir. Kilavuz saclar (4) ayrica Uzerinde énceden yapilan
tasarima uygun olarak, tutucu baglant( saci (5) lGzerindeki kilitleme bosluklarina (7),
kendi Gzerindeki kilitleme bosluklari (7) vasitasiyla takilir. Tutucu baglanti saci (5)
aparat birlestirme saci (1) Uzerine de irtibatlanacak ise alt ylizeyindeki gecme
tirnaklarinin  (6) geg¢me bosluklarina (1.1} gecme yapmasi vasitasiyla aparat
birlestirme saci (1) Gizerine takilir. Ayrica tutucu baglanti saci (5) lizerine tutucular (8)
sabitlenir. Son islem olarak da kilit saci (2), yardimci sac (3}, kilavuz saci {4) ve tutucu
baglanti sact {5} birbirine daha ©nce belirlenen ¢entik noktalarindan kaynak

vasitasiyla irtibatlanir.

Montaji tamamlanan kaynak ve fikstlr aparati (A} kilavuz saclarinin (4) (zerindeki
kilavuz kanallan (4.1} icerisine sekil 3 ve 4’te gorildiglu Uzere ilgili Urlin (B)
verlestirilmekte ve tutucular (8) vasitasiyla sikistirlmasi saglanarak Grinin (B)
tretilmesi ve parcgalarinin birlestirilmesini saglamak Uzere kilavuz gérevi gdrmek

uzere hazir hale getirilmis olmaktadir.

Kaynak ve fikstlir aparatimin {A) herhangi bir deformasyona ugramasi durumunda,
bozulan veya kirilan ya da yipranan kilit saci {2), yardimer sac (3), kilavuz saci (4)
ve/veya tutucu baglanti sacinin (5) yedegi ile degistirilmesini saglamak lizere bir
keski aleti yardimiyla kaynak yerleri taslanarak yerinden cikartilmakta ve yedek
parcasi tek olarak veya yipranan, bozulan parcalarin birkaci seklinde daha dnceden
belirlenen  g¢entik  noktalarma  kaynatilmak  Uzere  degistirme  islemi

gerceklestirilmektedir.
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