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OZET

Bir konveyor sistemi

Bulus ozellikle, sekillendirilen koftelerin birbirine degmeden ve formunu kaybetmeden
tasinmasini saglamak Gzere, birbiri Gzerine kenumlandirilan ve birbirinden bagimsiz ¢alisan,
sekillendirilen koéfteleri operatér hizasina tagimak (zere, Orin ¢ikis haznesine (11) irtibath
arun tasima konveydrld (21), sekillendirilen kéftelerin yerlestirilecedi bos tepsileri (B) operatdr
hizasina tasimak lzere, 1,5° edimli saseye (223) irtibath bos tepsi tasima konveyérd (22),
siral kéfteleri iceren dolu tepsileri paketleme (initesine tasiyan dolu tepsi tasima konveydri
(23) ve Urun tasima konveyorll (21) ve dolu tepsi tasima konveyoriin(in (23) calistinhp,

durdurulmasini saglamak tzere, kontrol panosu (25) iceren konveyor sistemi (20) ile ilgilidir.



10

15

20

25

30

35

ISTEMLER

1. Porsiyonlama makinesinde (10) istenilen gramajlarda sekillendirilien ve urin cikis
haznesinden (11) alinan kofteleri, paketleme hattina iletiimek (izere kullanilan bir konveyor
sistemi (20) olup, Ozelligi; sekillendirilen koftelerin birbirine degmeden ve formunu
kaybetmeden tasinmasini saglamak Uzere, birbiri Gzerine konumlandirilan ve birbirinden

bagimsiz ¢alisan,

e bahsedilen kéfteleri operatdr hizasina tagimak Uzere, Urlin c¢ikis haznesine (11)
irtibath Grln tagima konveyoru (21),

¢ sekillendirilen koftelerin yerlestirilecedi bos tepsileri (B) operatdér hizasina tasimak
Uzere, 1,5° egimli saseye (223) irtibatli bos tepsi tagima konveyora (22),

e sirall kofteleri igceren dolu tepsileri paketleme Unitesine tasiyan dolu tepsi tasima
konveydri (23),

e Urln tasima konveyorl (21) ve dolu tepsi tagsima konveyorinin (23) ¢alistinlip,

durdurulmasini saglamak tzere, kontrol panosu (25),

icermesidir.

2. Istem 1’e uygun konveydr sistemi (20) olup, dzelligi; bahsedilen Uriin tagima konveyorii

(21) politretan malzemeden mamul banttir.

3. Istem 1’e uygun konveyodr sistemi (20) olup, ¢zelligi; Griin tasima konveydrini (21)

hareket ettirmek Uzere, gerekli tahrik sadlayan reduktor/motor 1 (211) icermesidir.

4. istem 1'e uygun konveyor sistemi (20) olup, 6zelligi; bahsedilen bos tepsi tasima

konveydri (22) rulolu konveydrddr.

5. istem 1'e uygun konveyér sistemi (20) olup, 6zelligi; dolu tepsi tagima konveyériini (23)

hareket ettirmek Uzere, gerekli tahrik sadlayan reduktér/motor 2 (232) icermesidir.

6. istem 1’e uygun konveyér sistemi (20) olup, ézelligi; Uriin tagsima konveydri bandi (21),
bos tepsi tasima konveyort (22) ve dolu tepsi tasima konveyorunun (23) birbiri Gzerine

konumlandiriimasini saglayan destek profilleri (24) icermesidir.

7. listem 1'e uygun konveydr sistem (20) olup, 6zelligi; sekillendirilen kéfteleri yerlestirmek
Uzere kullanilan bos tepsilerin (B) Ust Uste istiflenmesini saglamak lizere, bos tepsi tagima

konveydrinun (22) bir ucunda konumlandirilan besleme Gnitesi (221) icermesidir.
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8. Istem 1’e uygun konveyor sistem (20) olup, 6zelligi; bos tepsileri (B) besleme Unitesi
(221) icerisinden birer birer sirali sekilde edimli bolime beslemek lizere, besleme Unitesine

(221) irtibatlandirilan tepsi itme aparati (222) icermesidir.

9. istem 1'e uygun konveydr sistemi (20) olup, ozelligi; operatorin Urin tasima
konveydrinden (21) aldigi kéfteleri bos tepsiye (B) dizmesini kolaylastirmak (izere, dolu tepsi
tasima konveydrunin (23) her iki yanina, operatdrlerin oturma hizasina denk gelecek sekilde

konumlandirilan tepsi dayama aparati (231) igermesidir.
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TARIFNAME

Bir konveyor sistemi

Teknik Alan
Bulus, kdfte Gretim silirecinde porsiyonlama makinesinde istenilen gramajlarda sekillendirilen
ve Urin ¢ikis haznesinden alinan kofteleri, paketleme hattina iletilmek (zere kullanilan en az

G¢ tasima konveydri igeren bir konveydr sistemi ile ilgilidir.

Bulug &zellikle, sekillendirilen koftelerin birbirine dedmeden ve formunu kaybetmeden
taginmasini saglamak lzere, birbiri Gzerine konumlandirilan ve birbirinden bagimsiz ¢aligan,
sekillendirilen kofteleri operatdr hizasina tagimak lzere, Grliin ¢ikis haznesine irtibath Grin
tagsima konveyori, sekillendirilen koéftelerin yerlestirilecedi bos tepsileri operatdr hizasina
tasimak uzere, 1,5° egimli saseye irtibath bos tepsi tasima konveydru, sirall kéfteleri iceren
dolu tepsileri paketleme (nitesine tasiyan dolu tepsi tasima konveydrd ve Urlin tagima
konveydri ve dolu tepsi tagima konveydrinin ¢ahstinilip, durdurulmasini saglamak Gzere,

kontrol panosu iceren konveydr sistemi ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Bilinen teknikte, kofte vb. et Urlnlerini satiga hazir hale getirmek uGzere, harcinin
hazirlanmasi, hazirlanan harcin makine igerisine beslenmesi ve beslenen harcin istenilen
gramajda ve formda sekillendiriimesi igin formlama/porsiyonlama  makinelerinin
kullaniimaktadir. Bahsedilen bu makineler, hizli ve seri bir sekilde ¢alisarak manuel olarak
sekillendirilebilecek kofte sayisindan ¢ok daha fazla sayidaki kéfteyi kisa sire igerisinde
sekillendirebilmektedir. Seri  Oretimin  énem kazandidi glnlimuzde kéfte formlama

makinelerinin yaygin kullamimi bazi dezavantajlarin olusmasini da beraberinde getirmektedir.

Mevcutta kullanilan formlama makinelerinde, istenilen gramajlarda sekillendirilen kofteler,
paketleme hattina iletilmek Gzere yatay dodrultuda hareket ettirilen bir konveydr bant lzerine
dismektedir. Bu disme esnasinda seri ve hizli Uretimden kaynakl olarak kofteler gogu
zaman birbirinin Gzerine denk gelecek sekilde dismektedir. Hem birbiri (zerine dilsen
koftelerin  birbirine yapismasini engellemek hem de bant Gzerinde ilerleyen kofteleri
paketleme dncesi tepsi, kdplk ambalaj vb. kaplar Gzerine dizmek Uzere kéfte Uretim
hatlarinda operatérler calismaktadir. Operatorlerin ayni anda hem koéfteleri kontrol etmesi
hem bos tepsileri almasi hem de kéftelerin dizili oldugu kéfteleri paketleme hattina iletmesi
cogu zaman karisikliga neden olmakta olup, operatorlerin verimsiz galismasina neden

olmaktadir. Mevcut uygulamalarda yasanan bir dijer dezavantaj da kofte Gretim hatlarinda
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tek konveyor kullanilmasindan dolayr bos ve dolu tepsilerin operatérin her iki tarafina
istiflenmesinden kaynakh alan darligidir. Tepsilerin istiflenme sekli hem operatdrin hareketini
sinirlandirmakta hem de stre¢ film ile paketlemeyi bekleyen koéftelerin ezilmesi nedeniyle
tekrar form verilmesi gereklili§i ortaya ¢ikmaktadir. Yasanan bu problemlerinden dolayi,

zaman ve is glcl kaybinin yagsanmasi kaginilmaz olmaktadir.

Teknidin bilinen durumunda kéfte Gretim sUrecinde kullanilan formlama makineleri ile ilgili
olarak bazi basvurulara rastlanilmistir. Bunlardan birisi, TR 2010 05225 faydali model
basvurusudur. Mevcut bulus, kofte harcinl sekillendirerek, kofteye istenilen formun otomatik

olarak verilmesini sadlayan bir form verme makinesi ile ilgilidir.

TR 2014 15584 numarali faydali model basgvurusudur. Bulusg, trifaze motor kullanimi
sayesinde sanayi elektridi ile calisabilen, sensorler ile daha emniyetli ¢alisir hale getirilen,
elekirik karti yerine elektrik panosu kullaniimasi ile elektrik kesintileri gibi durumlarda kartin

bozulmasi gibi durumlarin engellenmesini saglayan kéfte formlama makinesi ile ilgilidir.

Bir diger basvuru ise, TR 2016 02273 numarall faydali model basvurusudur. Bulus ézellikle,
kéfte Uretimi sirecinde verimli bir sonug elde edebilmeyi amaglayan, Gretim miktarint artirip,

enerji thketimini dislirmeyi saglayan gift yonli kofte sekillendirme makinesi ile ilgilidir.

S6z konusu bagvuruda, sekillendirilen kodfteler yatay dogrultuda hareket ettirilen tek katl bir
konveydr bant zerine dlsOrilerek paketleme hattina iletilimekte olup, kéftelerin paketleme

hattina taginmasi esnasinda yasanan problemlere herhangi bir ¢dziim Uretmemektedir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen olumsuziuklardan ve eksikliklerden dolayi, ilgili teknik

alanda bir yenilik yapma ihtiyaci ortaya ¢ikmigtir.

Bulusun Amaci
Mevcut bulug, yukarida bahsedilen gereksinimleri kargilayan, tim dezavantajlar ortadan

kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren, bir konveyor sistemi ile ilgilidir.

Bulusun ana amaci, porsivenlama makinasindan ¢ikan kéfteleri birbirine yapigsmadan seri bir

sekilde paketleme (nitesine taginmasini saglayan bir konveydr sistemi ortaya koymaktir.

Bulusun amaci, porsiyonlama makinasinin drin ¢ikis haznesinden c¢ikan kofteleri ve
paketleme oncesi kofteleri dizmek lzere kullanilan bos tepsileri operatériin hizasina, sirah

kofteleri iceren dolu tepsileri paketleme Unitesine transfer etmek Uzere, Ust Oste
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konumlandirilan ve birbirinden bagimsiz ¢calisan en az U¢ tagima band i¢eren bir konveydr

sistemi ortaya koymaktir.

Bulusun amaci, paketlemede kullanilan bos tepsilerin ve sirali kdfte iceren dolu tepsilerin
tasinmasinda iki farkh konveyodr kullaniimasiyla operatdriin harcayacagi gereksiz zaman ve

is glclndn énline gegcmektir.

Bulusun amaci, sekillendirilen koéftelerin birbirine degmeden ve formunu kaybetmeden

tasinmasi sayesinde is gucl ve zaman kayiplarinin énine gegmektir.

Bulusun bir amaci, riin kalitesini arttirmaktir.

Yukarida anlatilan amaclarin yerine getirilmesi icin bulus, porsiyonlama makinesinde
istenilen gramajlarda sekillendirilen ve Grin ¢ikis haznesinden alinan kéfteleri, paketleme
hattina iletilmek Gzere kullanilan bir konveydr sistemi olup, 6zelligi; sekillendirilen kéftelerin
birbirine degmeden ve formunu kaybetmeden tasinmasini sadlamak Gzere, birbiri Ozerine

konumlandirilan ve birbirinden bagimsiz ¢alisan,

« hahsedilen kofteleri operatdr hizasina tasimak Uzere, Urln ¢ikis haznesine irtibatl
arin tasima konveyord,

¢ sekillendirilen kdftelerin yerlestirilecegi bos tepsileri operatdr hizasina tagsimak tzere,
1,5° egimli saseye irtibath bos tepsi tagima konveyord,

» sirall kofteleri iceren dolu tepsileri paketleme (nitesine tasiyan dolu tepsi tasima
konveydri,

¢ Urtn tasima konveytrd ve dolu tepsi tasima konveydrandn ¢alistinlip, durdurulmasini

saglamak Uzere, kontrol panosu,

ihtiva etmektedir.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tUm avantajlar) agsagida verilen detayl agiklama
sayesinde daha net olarak anlagilacaktir ve bu nedenle dederlendirmenin de bu detayli

aciklama goz dnline alinarak yapiimasi gerekmektedir.

Bulugun Anlagiimasina Yardimei Clacak Sekiller
$Sekil-1: Bulus konusu konveyor sisteminin perspektif gdranamudur.
Sekil-2: Bulus konusu konveydr sisteminin Gstten genel gérinumuddr.

Sekil-3: Bulus konusu konveydr sisteminin yandan genel gérinimuddr,
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Sekil-4: Bulug konusu konveyor sistemnine ait besleme unitesinin detay gérinimudur.

Gizimlerin mutlaka dl¢eklendiriimesi gerekmemektedir ve mevcut bulusu anlamak igin gerekli
olmayan detaylar ihmal edilmis olabilmektedir. Bundan baska, en azindan blylk dlglde
6zdes olan veya en azindan blyUk olcide 6zdes iglevleri clan elemanlar, ayni numara ile

gdsteriimektedir.

Parga Referanslarinin Agiklamasi
10. Prosiyonlama makinesi

11. Uriin cikis haznesi

20. Konveyor sistemi

21. Uriin tasima konveydrii

211. Rediktdr/motor 1

22. Bos tepsi tasima konveydri
221. Besleme tinitesi

222, Tepsi itme aparati

223, Sase

23. Dolu tepsi tasima konveyori
231. Tepsi dayama aparati

232. Rediktor/motor 2

24. Destek profili

25. Kontrol panosu

A. Oturak

B. Bos tepsi

Bulusun Detayli Agiklamasi

Bu detayli aciklamada, kofte tretim sirecinde istenilen gramajlarda sekillendirilen kéftelerin
porsiyvonlama makinesinden {10) paketleme hattina iletimek Gzere kullanilan, en az Ug¢
tagima bandi iceren konveyodr sistemi (20) sadece konunun daha iyi anlagiimasina yonelik

olarak ve higbir sinirlayici etki olusturmayacak gekilde agiklanmaktadir.

Bulus, porsiyonlama makinasinin (10) drun cikis haznesinden (11) cikan kofteleri ve
paketleme Oncesi kofteleri dizmek Uzere kullanilan bos tepsileri (B) operatdriin hizasina,
sirali kofteleri igeren dolu tepsileri paketleme Unitesine transfer etmek Ulzere, Ust Uste
konumlandirilan ve birbirinden hagimsiz ¢alisan en az U¢ tasima konveydrd (21, 22, 23)

iceren bir konveyor sistemi (20) ile ilgilidir.
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Sekil-1'de bulug konusu konveydr sisteminin (20) perspektif gorinimu verilmektedir.
Konveyor sistemi (20) genel yapisi itibariyle, sekillendirilen kéftelerin birbirine degmeden ve
formunu kaybetmeden tasinmasini saglamak zere, birbiri Uzerine konumlandirilan ve
birbirinden badimsiz ¢alisan, porsiyonlama makinesinde (10} istenilen gramajda
sekillendirilen kéfteleri operatdr hizasina tasimak Uzere, Urin ¢ikis haznesine (11) irtibatli
(rin tasima konveyori (21), sekillendirilen koftelerin yerlestirilecedi bos tepsileri (B) operator
hizasina tagimak Uzere, 1,5° edimli saseye (223) irtibath bos tepsi tasima konveyéril (22) ve
sirah kofteleri iceren dolu tepsileri paketleme Unitesine tasiyan dolu tepsi tasima konveydri
(23) icermektedir. Sekil-2'de bulus konusu konveydr sisteminin (20) Gstten genel gordnimu

verilmektedir.

Uriin tasima konveydriniin (21) hareketi igin gerekli tahrik rediktér/motor 1 (211) tarafindan
saglanirken, dolu tepsi tasima konveydrindn (23) tahriki redtktdér/motor 2 (232) tarafindan
saglanmaktadir. Uriin tasima konveyérii (21) ve dolu tepsi tasima konveyériniin (23)
cahstinlip, durdurulmasi kontrol panosu (25) uUzerinde konumlu agma/kapama butonlar
vasitasiyla kontrol edilmekte olup, her bir konveydr igin ayri agmal/kapama butonlar
bulunmaktadir. Acil durumlarda konveydr sistemini (20) durdurmak Uzere, kontrol panosu
(25) ve Urln tasima konveydri (21) ve dolu tepsi tasima konveyori (23) lizerinde acil durum
butonlar {gizimlerde gdsteriimemistir) konumlandiriimaktadir. Ayrica, drtin tasima konveyéri
{21) ve dolu tepsi tasima konveydrinin (23) hiz ayarlari iki ayn dijital potansiyometre ve

sirUcdler yardimiyla kontrol edilmektedir.

Bahsedilen rediktér motor 1 ve 2 (211, 232), tGm sistemin temizlik amaclh yikanmasi
esnasinda sudan korunabilmesi agisindan tercihen paslanmaz sac malzemeden mamul

muhafazalar ile kapatiimaktadir.

Bulusun tercih edilen yapilanmasinda Grun tasima konveydrd (21), Urunlerin direk bant ile
temas etmesinden dolayl gidaya uyumilu polidretan malzemeden mamul bant seklinde, bos
tepsi tasima konveydra (22), rulolu konveydr seklindedir. Dolu tepsi tasima konveyora (23)

ise, dolu tepsilerin ddnmesini engellemek (zere modiler bant seklindedir.

Sekil-3'te bulus konusu konveydr sisteminin (20) yandan genel gorunimu verilmektedir.
Konveydr sistemine (20) ait (riin tasima konveydri bandi (21), bos tepsi tasima konveyori
(22) ve dolu tepsi tagsima konveydri (23) birbiri (zerine destek profilleri (24) vasitasiyla
konumlandiriimaktadir. Uriin tasima konveyorii (21), dolu tepsi tasima konveyoril (23)

Uzerinde, yatay duzlemde paralel olacak sekilde konumlu olup, Grin tagima bandi (21) ve
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dolu tepsi tasima konveyérinun (23) hareketi X yonlindedir. Bos tepsi tagima konveyori (22)

ise urun tasima konveyodru (21) dzerinde konumludur.

Sekil-4’te bulus konusu konveydr sistemine (20) ait besleme Unitesinin (121) detay gdrinami
verilmektedir. Bulusa konu konveydr sisteminde (20), bos tepsi tagima konveyérinin (22) bir
ucunda sekillendirilen kofteleri yerlestirmek (zere kullanilan bos tepsilerin (B) st (iste
istiflenmesini sadlayan besleme dnitesi (221) konumlandirimaktadir. Bos tepsi tagima
konveydriinun (22) irtibath oldugu sasenin (223), 1,5° edimli olmasi ve bos tepsilerin (B)
kendi agirliklar ve art arda gitmelerinden dolay: bir itme kuvveti clusmaktadir. Bes tepsilerin
(B) operatorlerin hizasina taginmasinda tahrikli bir sistem yerine avare dénen rulolara haiz
bos tepsi tasima konveyorll (22) tercih edilmektedir. Operatorler bos tepsi tasima
konveyoriinden (22) bos tepsi (B) aldiklarinda, rulolar ve sase (223) e@imi sayesinde bos
tepsilerin (B) beslenmesinde devamliik sadlanmaktadir. Tim bunlarnn yani sira, bos
tepsilerin (B) tasinmasinda tahrikli bir sistem kullanimamasi sayesinde gereksiz enetiji

sarfiyati da engellenmektedir.

Bos tepsilerin {(B) Ust Uste istiflenmesini saglayan besleme uUnitesindeki {221) bos tepsilerin
(B) bulundugu zemin dizdir. Bos tepsileri (B) besleme (nitesi (221} icerisinden birer birer
sirali sekilde egimli bélime beslemek (izere, besleme Unitesine (221) tepsi itme aparati (222)

irtibatlandinimaktadir.

Uriin tasima konveydrii (21), bos tepsi tasima konveydri (22) ve dolu tepsi tasima
konveyorinun (23) birbiri Gzerine konumlandiriimasi ile olugturan konveyér sisteminin {20)
yerden toplam ylksekli§i operatorderin  oturarak c¢alisacagr yiiksekliktedir. Konveydr
sisteminin (20) her iki tarafina konumlandinlan oturaklar (A} ile de operatérlerin oturarak
galismasi saglanmakta olup, daha wuzun slre yorulmadan ve verimli galismasi
saglanmaktadir. Bunun yani sira, operatdrin Griin tasima konveyorinden (21) aldigi kéfteleri
bosg tepsiye (B} dizmesini kolaylastirmak Uzere, dolu tepsi tagima konveyérinin (23) her iki
yanina, operatorlerin oturma hizasina denk gelecek sekilde tepsi dayama aparati (231)
konumlandirdmaktadir. Operatér, bag tepsi tagima konveyarinden (22) aldidi bos tepsiyi (B)
bahsedilen tepsi dayama aparatina (231) vyerlestirerek kéfteleri bos tepsiye (B) kolaylikla

siralayabilmektedir.
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