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ASKERi ARACLAR IiCiN ISITMALI KIRILMAZ AYNA

Bulus, askeri ve dis darbelerin yogun oldugu yol digi agir ticari sanayi araglar igin
gelistirilen, madencilik, insaat, arazi, tarim, askeri araclarinda ve askeri meskenlerde
gozetleme ve gorls elamani olarak kullanilan 1sitmah kinlmaz ayna ile ilgilidir. Bulus
ozellikle; yansitict 6zellik verilmis polikarbon aynayi (30) tasiyan, i¢ ylizeyindeki federli
yap! ve dis ylizeyindeki ice bikim yapi ile aynanin genel darbe ve titresim dayanimini
tasiyan ayna govdesi {10) vapisi geregi aldigi darbeyi sdnlimleyen, esneyebilen,
kirllmalara karsi dayanikli ve darbe kaynakl deformasyonu, darbenin temas yiizeyinde
sinirh tutup malzeme Uzerinde yayllmasina izin vermeyen en az bir polikarbon ayna {30)

iceren 1sitmali kirllmaz ayna ile ilgilidir.
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1-

ISTEMLER

Bulus madencilik, insaat, arazi, tanim, askeri araclarda ve askeri meskenlerde
gozetleme ve gorls elamani olarak kullanilan isitmali kirlmaz ayna ile ilgili olup,
ozelligi;
- yansitici 6zellik verilmis polikarbon aynayi (30) tastyan, i¢ ylzeyindeki
federli yapi ve dis ylizeyindeki i¢e biikiim yapi ile aynanin genel darbe ve
titresim dayanimini tasiyan en az bir ayna govdesi {10)
- yapisl geregi aldigi darbeyi séniimleyen, esneyebilen, kirllmalara karsi
dayanikli ve darbe kaynakh deformasyonu, darbenin temas ylzeyinde
sinirh tutup malzeme Ozerinde yayilmasina izin vermeyen en az bir

polikarbon ayna (30)

icermesi ile karakterize edilmesidir.

2-

istem 1’e uygun polikarbon ayna (30) olup, dzelligi; &zel islemlerden gegirilerek
belirlenmis olan 6lgllerine ve tumseklisine getirilen polikarbon levha (31),
polikarbon levha (31) Gzerine, 6zel kaplama cihazinda tercihen aliiminyumdan
yansitici kaplama (32) ve dis ortam sartlarinda yansitici (32} kaplamanin zarar
gdrmemesi icin polikarbon aynanin {30) arka ylizeyi kaplanan &zel bir boya/film (33}

icermesi ile karakterize edilmesidir.

istem 1’e uygun isitmali kirlmaz ayna olup, dzelligi; 5zel malzeme yapisi ile esneme
yapmadan arag G kuvvetlerine karsi pelikarbon aynanin (30} ayna govdesine (10}
yerlestirildikten sonra ¢itkmamasini saglayan, cift kanalli icyapisi sayesinde ayna
govdesine (10) tam oturma yaparak kilitlenen tutucu segman (40) icermesi ile

karakterize edilmesidir.
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TARIFNAME
ASKERi ARACLAR iCiN ISITMALI KIRILMAZ AYNA
TEKNIK ALAN

Bulus, askeri ve dis darbelerin yogun oldugu yol disi agir ticari sanayi araglar igin
gelistirilen, madencilik, insaat, arazi, tarim, askeri araclarinda ve askeri meskenlerde

gozetleme ve goriis elamani olarak kullanilan isitmali kirllmaz ayna ile ilgilidir.

Bulus dzellikle; yansitici 8zellik verilmis polikarbon aynayi tasiyan, i¢ ylizeyindeki federli
yapi ve dis ylzeyindeki ice bikim yapi ile aynanin genel darbe ve titresim dayanimini
tasiyan ayna govdesi yapis) geregi aldigi darbeyi soniimleyen, esneyebilen, kirilmalara
karsi dayanikli ve darbe kaynakli deformasyenu, darbenin temas yiizeyinde sinirl tutup
malzeme {izerinde yayilmasina izin vermeyen en az bir palikarbon ayna iceren 1sitmali

kirlmaz ayna ile ilgilidir.

TEKNiGiN BiLINEN DURUMU

Arag aynalari, otomobil ve diger kara tasitlarinda siirtictiniin aynadan yansiyan goriintd
ile aracin arka tarafini kolaylikla gérmesini saglayan bir ayna tiiri ve tasit pargasidir. ic
ve dis olmak Gzere iki kisma ayrilir. i¢ aynalar, aracin icinde bulunur ve yan aynalarin
gosteremedigi aracin arka kismini gosterir. Arkada trafikte seyreden araci ve geri
gelirken arka tarafi kontrol etmekte faydalidir. Dis aynalar ise sollamaya gegen araglari,
aracin saginda ve solunda bulunan herhangi bir yayayl ya da bir nesneyi ve yine geri
gelirken arka kismi kontrol etmeyi saglar. Genel olarak aynalarinda timsek ayna
kullanilir. Glinimiizde askeri araglarda ve yol disi agir is araclarinda siklikla cam aynalar
kullanilmaktadir. Bu cam aynalar da genellikle biyiik sinif (otobiis, kamyon} otomotiv

aynalariile ortak olmaktadir.
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Mevcut teknikte kullanilan aynalar cam malzemeden yapildig icin ve camin kirilgan bir
malzeme olmasindan dolayr askeri sartlarda bu aynalarin ¢ok cabuk kinldigr ve
kullanilmaz hale geldigi bilgisi askeri kullarucilardan edinilmistir. Askeri araclarin
ormanlik, tashk alanlarda zor sartlarda sik¢a kullaniimasi ve yine zaman zaman dis darbe
iceren saldirilara maruz kalmasindan dolayr aynalar kolaylikla kinlabilmektedir. Askeri
araclar da sivil otomotiv araglarina gore goriis gbzetleme yetenekleri daha sinirh olan
araclardir. Bu anlamda aynalar gevresel farkindalik ve gézetleme igin biliyilk dnem arz
etmektedir. Aynalarin ¢ok cabuk kinlmast da arac kullanimi olumsuz yonde
etkilemektedir. Ayrica camin kirillgan yapisi cam lizerine darbe geldiginde meydana gelen
deformasyonun hizlica vyayilmasina ve kirilma ¢atlama etkilerinin  malzemede

genislemesine sebep olmaktadir.

Mevcut teknikte bulunan CN105329360 numarali basvuruda bir kinlmaz aynadan
bahsedilse de bu basvuruda aynaya timseklik verilip yapistirma detaylarina agirlik

verilmistir, Ayrica burada ayna PC alliminyum kaplama ile elde edilmektedir.

Sonug olarak, mevcut teknikte var olan yukarida belirtilen problemlerin ¢dzimi igin,
yeni bir ekonomik, kullanigh, 1sitmali kirlmaz aynaya duyulan gereksinim ve mevcut

¢ozlmlerin yetersizligi ilgili teknik alanda bir gelistirme yapmayi zorunlu kilmistir.

BULUSUN AMACI

Mevcut bulus yukarida bahsedilen dezavantajlar ortadan kaldirmak ve ilgili teknik alana
yeni avantajlar getirmek (izere gelistirilen madencilik, insaat, arazi, tarim, askeri
araglarda ve askeri meskenlerde gozetleme ve goriis elamani olarak kullanilan isitmal

kirilmaz ayna ile ilgilidir.

Bulusun en donemli amaci, aynanin kinlmamasidir. Bu yeni bulusta ayna malzemesi
olarak cam yerine polikarbon malzeme kullanilmaktadir. Polikarben yapisi geregi

darbeyi séndmleyip cama gdre esneyebilen bir malzemedir.
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Bulusun bir diger amaci, polikarbon malzeme bir darbe aldiginda, darbe kaynakh
deformasyonu, darbenin temas ylzeyinde sinirli tutup malzeme Gzerinde yayillmasina
izin vermemesidir, Bu anlamda deformasyona sebep olacak siddette bir darbe gelse dahi
aynanin deforme olmayan bélgeleri hala géris saglamaktadir. Béylece zor deforme olan
bir malzeme ile lretilen kirilmaz aynalar deforme oldugunda da bir siire daha
kullanilabilmektedir. Bu da hem {rlin 8mriinl daha da uzatmakta hem de gerekli (irlin

degisimi miktarini azaltmaktadir.

Bulusun bir diger amaci, polikarbon ve cam arasinda ise olan yogunluk farkinda dolay
polikarbon aynalarin cam aynalardan daha hafif olmasidir. Uriinin hafiflemesi toplam
ara¢ agirhginda da azalmaya sebep olurken ayrica aynanin arag tzerindeki konumun
daha stabil olmasini saglamaktadir. Askeri araglarda siriiclinin konumu, sirdcl
gozetleme periskoplarinin (ya da camlarinin} konumu ve aracin sekil/boyutlarina gére
aynalar bir ayna kolu yapisi ile araca entegre edilmektedir. Bu entegrasyon sekli ile
birlikte askeri araclarda dzellikle paletli araclarda cok ciddi seviyede olan titresim
profilleri birlestiginde aynalarin aracin hareketi sirasinda pozisyonunu koruyamadigi
gorilmuistir. Ayna agirhiginin diismesi ile birlikte titresimden kaynakh aynada meydana
gelen ylkler azalmaktadir (moment etkisi). Boylece ayna konumu titresime bagh olarak

bozulmamakta ve stabil durabilmektedir.

Yukanda bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan ortaya c¢ikacak tim amacglan

gergeklestirmek lizere gelistirilen isitmali kirllmaz ayna olup;

- yansiticl 6zellik verilmis polikarbon aynayi tasiyan, ic ylizeyindeki federli
yap! ve dis ylizeyindeki ice bikim yapi ile aynanin genel darbe ve titresim
dayammini tasiyan ayna govdesi,

- dzel islemlerden gecirilerek belirlenmis olan dlgiilerine ve tiimseklisine
getirilen polikarbon levhadan, polikarbon levha lizerine, &zel kaplama

cihazinda tercihen alliminyum kaplanma teknigi ile olusturulan yansitici
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icin polikarbon aynanin arka yuzeyini kaplayan 6zel bir boyadan/filmden
olusan, yapisi geregi aldig1 darbeyi sonimleyen, esneyebilen, kirilmalara
karsi dayanikli ve darbe kaynakh deformasyonu, darbenin temas
yuzeyinde sinirh tutup malzeme Uzerinde yayllmasina izin vermeyen
polikarbon ayna

- dzel malzeme yapisi ile esneme yapmadan ara¢ G kuvvetlerine karsi
polikarbon aynanin ayna govdesine yerlestirildikten sonra clkmamasini
saglayan, ¢ift kanalll icyapisi sayesinde ayna govdesine tam oturma
yaparak kilitlenen tutucu segman

icermektedir.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tiim avantajlar asagida verilen sekiller ve
bu sekillere atiflar yapilmak suretiyle yazilan detayli agiklama sayesinde daha net olarak
anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu sekiller ve detayl agiklama goz

onine alinarak yapilmasi gerekmektedir.

BULUSUN ANLASILMASINA YARDIMCI OLACAK SEKIiLLER

SEKIL -1; Bulus konusu isitmali kirllmaz aynayi listten gdsteren cizimdir.
SEKIL -2; Bulus konusu isitmali kirllmaz aynayi arkadan gosteren cizimdir.
SEKIL -3; Bulus konusu isitmali kirllmaz aynay énde gésteren cizimdir.

SEKIL -4; Bulus konusu isitmali kirllmaz aynayt kesit olarak gésteren cizimdir.



REFERANS NUMARALARI

10. Ayna Govdesi

20. Baglanti Parcasi

30. Polikarbon ayna

31, Polikarbon levha

32. Yansitici kaplama

33. Boya/Film

40. Tutucu Segman

50. Rezistans bandi

60. Entegrasyon Braketi Alt Pargasi

70. Sertlik Ayar Yay

80. Baglanti Civatasi

90. Kiiresel Ayar Plakasi

100. Elektrik Baglantisi Konektor Tutucu

110. Ayna Kolu

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayh aciklamada, 1sitmal kirilmaz aynanin tercih edilen yapilanmalari, sadece

konunun daha iyi anlasilmasina yénelik clarak ve hicbir sinirlayici etki olusturmayacak

sekilde aciklanmaktadir.



10

15

20

25

30

Sekil 1 — 4'te bulus konusu 1sitmall kirnlmaz ayna gosterilmektedir, Bulusta polikarbon
levha (31) 6zel islemlerden gecirilerek belirlenmis olan &lgiilerine ve tiimseklisine
getirilir ve tam saydam halde yansitici eklenme prosesine hazir olur. Bu levha (31) dzel
kaplama cihazinda tercihen aliiminyum yansitici kaplama {32) ilerek kaplanarak
polikarbon ayna (30) Gretilmis olur. Dis ortam sartlarinda kaplamanin zarar gérmemesi
icin polikarbon aynanin (30) arka ylizeyi 6zel bir boya/film (33) ile kaplanarak dis
ortamdan izole edilir. Bdylece ayna &zelliginin émri uzatilir. Polikarbon ayna (30} yapisi
geregdi darbeyi sénimleyip cama gére esneyebilen bir malzeme clup kinlmalara karsi
dayankhdir.  Ayrica polikarbon ayna (30) bir darbe aldiginda, darbe kaynakh
deformasyonu, darbenin temas ylzeyinde sinirli tutup malzeme (zerinde yayilmasina
izin vermemektedir. Polikarbon ayna {30) plakas) 6zel olarak tasarlanmis olan ayna
govdesi (10) igerisine vyerlestirilir., Ayna govdesi (10}, hem iginde federler
bulundurmakta hem dig formunda ige blklim (¢dkintl) bélgelere sahiptir. Bu ic ve dig
detaylar, ayna kolunda ayna govdesine aktarilan arac titresiminin sonimlenmesini
saglarlar. Boylece polikarbon ayna (30) Ulzerinde titresim azaltilir ve gdriinti
anlasilabilir seviyede tutulur. Ayrica bu govde sahip oldugu malzeme 6&zellikleri ve
fiziksel yapisi ile aynaya yansitici ylzeyden degil de baska bir yénden (kenardan,

arkadan stten / alttan) gelecek darbelere karsi da (riinii korur.

Ayna govdesine (10) iceriden sertlik ayar yayi {70) ve klresel ayar plakasi (90) ve
baglanti civatasi (80) vasitasi ile entegrasyon braketinin alt parcasi (60) baglanir. Burada
kiresel ayar plakas! (90}, ayna govdesinin (10) kuresel olarak dondiridlmesine imkan
veren parcadir. Ayarlanabilir entegrasyon pargasi Gst pargasi (20) ise ayna govdesi (10}
ile ayna kolu (110) arasinda sikistirma isleminin yapan parcadir. Once gerekli bosluga
getirip ayna kolu {110) entegrasyon (st (20) ve alt (60) parcalari arasina getirilir. Sonra
baglanti civatasindan (80) sikilarak ayna kolu (110) sikistirilir. Baglanti civatasinin (80}
sikilmasi ile sertlik ayar yayi (70) sikisarak istenen ayar sertliginin ayarlanmasini saglar.
Sertlik ayar yayi (70} ve Baglanti civatasi (80) ile baglanan kiiresel ayar plakasi {90) ise
kullanici tarafindan aynanin dairesel olarak déndiriilebilmesini saglar. Bu da kullaniciya

gdrmek istedigi yere gbre ayar imkan verir.
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Polikarbon ayna {30}, ayna govdesine (10) yerlestirildikten sonra tutucu segman (40}
ile gbvdeye sabitlenir. Tutucu segman (40) bir kanalinda gdvdeyi kitlerken diger
kanalinda aynayi kilitler. Ayrica malzemesi kolayca esneyip aynanin gikmasina izin
vermeyecek kadar sert ancak aynaya da zarar vermeyecek kadar yumusak iiretilmistir,
Tutucu segmanin (40) cift kanalli igyapisi sayesinde gévde kasasin tam oturma yaparak
kilitlenmektedir. Ozel malzeme yapisi ile de esneme yapmadan ara¢ G kuvvetlerine

karsi aynanin gévdeden ayrilmasini engellemektedir.

Isitma opsiyonu istendigi durumda ise rezistans ozellikli 1sitici bant (50) ayna arka
ylzeyine yapistirilarak aynaya isitici 8zellik eklenir. Bu i1siticinin ayna igine girisinde ise

elektrik baglantisi konektdr tutucu parca{100) ile kablo baglantisi sabitlenir.

Bu bagvurunun koruma kapsami istemler kisminda belirlenmis olup yukarida kesinlikle
o6rnekleme amaciyla anlatilanlarla sinirl tutulamaz teknikte uzman bir kisinin bulusta
ortaya konan yeniligi, benzer yapilanmalar kullanaraktan ortaya koyabilecegi ve/veya
bu yapilanmayt ilgili teknikte kullanilan benzer amach diger alanlara da uygulayabilecegi
aciktir. Dolayisiyla hoyle yapilanmalarin yenilik ve 6zellikle teknigin bilinen durumunun

asllmasi kriterinden yoksun olacagi da asikardir.
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