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OZET

MODULER KOMPAKT DOLAP UNITESI

Bulus otomotiv velveya denizcilik alaninda kullanilmak uzere, icerisine farkli ekipmanlarin
yerlestiriimesine uygun buyuklukte bir i¢ unite (3), zemine montaj saglamak uzere, bir baza (1),
ihtiyaca gore s6z konusu i¢ unite (3) igerisinde yer alan alanlann buyuklugunun degistiriimesini

saglayan en az bir maga (5) igeren bir dolap Unitesi ile ilgilidir.

Sekil 1
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ISTEMLER

Otomotiv ve/veya denizcilik alaninda kullanilmak Uizere bir dolap Unitesi (D) olup, 6zelligi;
o icerisine farkl ekipmanlarin yerlestiriimesine uygun buyuklukte bir ic Unite (3),
¢ 50z konusu dolap Unitesinin (d), zemine montajini saglamak Uzere, dolap Unitesi (d)
alt kisminda yer alan bir baza (1),
¢ ihtiyaca gore soz konusu i¢ Unite (3) icerisinde yer alan alanlarin buyuklugunun

degistiriimesini saglayan en az bir macga (5) icermesidir.

Istem 1€ uygun bir bir dolap Unitesi (D) olup, ozellidi; s6z konusu i¢ Unitenin (3) Uzerinde, en

az bir Ust kapak {4) icermesidir.

Istem 1:e veya istem 2'ye uygun bir bir dolap Unitesi (D) olup, ozellidi; dolap Unitesi (D) 6n
kisminda, olap unitesi (D} icerisindekilerin muhazafasini saglamaya yonelik olarak en az bir

on kapak (2) icermesidir.

Istem 1°e uygun bir bir dolap Unitesi (D) olup, dzellidi; soz konusu i¢ Unitenin (3), yerlesecek
ekipmanin buyuklugune gore boyutlan dedistirilebilir en az bir Ust alan ve ve en az bir alt

alan icermesidir.

Istem 1'e uygun bir bir dolap uUnitesi (D) olup, dzelligi; RTM kalipla infuzyon metoduyla

uretilmis 6n kapak (2) ve ust kapak (4) igermesidir.
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TARIFNAME

MODULER KOMPAKT DOLAP UNITESI

Teknik Alan

Bulusg, denizcilik ve otomotiv sektorunde kullaniimak uzere, moduler kompakt bir dolap unitesi
ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

GRP uniteler, kokpit mahalinde gesitli amaglara uygun olarak yapilandirilan uruinlerdir. Ozellikle,
denizcililk ve otomotiv sektérunde yaygin olarak kullamilan sd6z konusu wurunler, ¢ok genis
musteri yelpazesi tarafindan tercih edilmektedir. Bu urunlerin farkh musteri taleplerine net olarak
cevap verebilmesi icin Uretim ve tasanm esnekliine sahip clmasi beklenmektedir. Ancak
teknigin bilinen durumunda kullanilan uniteler, genel olarak sinirh sayida kahplar ile belirli
tasarnimlar dahilinde Uretilebilmektedir. Bu durum, musteri taleplerine net sekilde cevap verilmesi
konusunda problem yaratmaktadir. Oysa, her musteri grubu, kendi talepleri ve uUniteyi
konumlandiracadi alan acgisindan farkh bir beklentiye sahip olmaktadir. Ornedin, farkl
buyuklukte alanlarda standart bir Unitenin kullaniimasi uygun olmamaktadir. Bu anlamda,
istenildigi zaman buyultulup kugultulebilen, mekanin dzel durumlarina ve icerisine yerlestirilecek
ekipmana gore sekillendirilebilen yapilanmalara ihtiyag duyulmaktadir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan uygulamalarin en onemli problemlerinden biri de Uretim
sureci ile ilgilidir. Uretim surecinin surdurulebilir olmasi ve Ureticiye kar getirmesi icin kisa
zamanda, yuksek verimde ve yuksek kalitede urun elde edilmesi gerekmektedir. Oysa mevcut
teknik alanda GRP unite uretimleri, genellikle uzun ve ugrastirici surecleri beraberinde
getirmekte, urun kalitesi beklenenin altinda kalmaktadir. Bu anlamda, nihai Grunun, uretim

surecini kolaylastiracak sekilde gelistiriimesi gerekmektedir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan TR 2009/00148 basvuru numarali faydah model
hasvurusunda moduler bir dolap yapisi agiklanmaktadir. Soz konusu basvuru dokiimanina
gare, moduler dolap yapisinin olusturan herbir yuz, birbirine erkek ve disi elemanlar ile
gecmekie ve moduler bir yapr elde edilmektedir. DokUmanda, dolabin i¢c genisliginin

degistiriimesine yonelik bir agiklama bulunmamaktadir.
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TR 2009/08282 bagvuru numarall faydali model basvurusu ise moduler ozellikte yan yluzeyler,
hir arka yluzey, kapak, alt taban yuzeyi ve irtibat braketi iceren dolaplar ile ilgilidir. 36z konusu
dokUmanda aciklanan bulugta, sabit geniglie sahip standart Olculerde bir dolap elde

edilmektedir.

Sonug olarak, soz konusu teknik alanda, yukarida bahsedildigi uzere birgcok problem ve
olumsuzluk yasanmakta, mevcut uygulamalar, bu problemler ve olumsuzluklarin ¢gozumunde
yetersiz kalmaktadir. Bu durum, teknik alanda bir gelistirme ve yenilik yapmayi zorunlu

kilmaktadir.

Bulusun Kisa Agiklamasi

Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tum dezavantajlari ortadan

kaldiran ve ilave baz| avantajlar getiren, modiler kompakt bir dolap Unitesi ile ilgilidir.

Bulusun dncelikli amaci; minimum sayida kalip kullanilarak maksimum sayida Urun uretilmesine
imkan saglayan bir dolap Unitesi elde etmektir. Bulug konusu dolap Unitesinin moduler yapisi
sayesinde, Uretim slreci teknidin bilinen durumunda yer alan Unitelere gore oldukga
kolaylasmakta, uretim suresi kisalmaktadir. Bununla birlikte, nihai Urun uzerinde istenilen
degisikliklerin yapilmasna imkan saglanmaktadir. Nihai GUrunun farkh yerlerde ve/veya amaglarla
kullanilabilmesi de teknik alana yeni bir avantaj saglamaktadir.

Bulusun bir dider amaci; kullanici isteklerine hizli ve kaliteli bir sekilde cevap vermeye imkan
sadlayan bir dolap Unitesi ortaya koymaktir. Bulus sayesinde, kullanicinin taleplerinin
karsilanmasi ve birden fazla opsiyon sunabilmesi mumkin olmaktadir. S6z konusu dolap
unitesi, farkh tip teknelerde ve diger alanlarda kullanilabilmekte, herturli taban zeminine uyum

sadlayabilmektedir.

Bulus ile is gucu gereksinimi azaltilmakta, buna bagh olarak da insan kaynakli hatalarin 6niine

gecilmektedir.
Bulusun yapisal ve karakteristik ozellikleri ve tum avantajlari detayll agiklama ve sekiller
sayesinde daha net olarak anlasilacaktir. Bu nedenle dederlendirmenin de sdz konusu detayh

aciklama ve sekiller goz onune alinarak yapilmasi gerekmektedir.

Bulusun Anlasilmasina Yardimci Olacak $Sekiller
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Sekil 1'de bulus konusu dolap Unitesinin ©®nden genel gorunumi verilmektedir.

Sekil 2'de bulus konusu dolap Unitesinin dnden genel gorunumu verilmektedir.

Sekil 3'te bulus konusu dolap unitesinin tekne Uzerindeki genel gorunumu verilmektedir

Referans Agiklamalan
D Dolap unitesi

1 Baza

2 On kapak

3 g Unite

4 Ust kapak

5 Maga

Bulusun Detayli Aciklamasi
Bu detayl agiklamada, bulus konusu dolap unitesinin (D} tercih edilen yapilanmalar, sadece
konunun daha iyi anlagilmasina yonelik olarak ve higbir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde

aciklanmaktadir.

Bulug, otomotiv ve denizcilik sektorinde kullaniimak Uzere, moduler bir dolap Unitesi (D) ile
ilgilidir. Sekil 1"de bulug konusu dolap unitesinin (D} genel gorunumu verilmektedir. Buna gore,
s0z konusu dolap unitesi (D), igerisinde buzdolabi, buzyapici, ikinci istasyon, barbeku, lavabo
ve raf sistemi gibi degisik ekipmanlarin yerlestiriimesini saglamak Uzere, en az bir i¢ Unite (3)
icermektedir. Dolap Unitesinin (D) istenilen zemine montajini sadlamak adina, dolap Unitesi (D)

alt kisminda bir baza (1) yapilandirilmigtir.

Bahsedilen i¢c Unitenin (3) Uzerinde en az bir Ust kapak (4) yapilandimimistir. Buna ek olarak,
dolap unitesi (D) on kisminda, igerisindekilerin muhazafasina yonelik olarak en az bir ©n kapak
(2) icermektedir. Bu anlamda, s6z konusu dolap Unitesi (D), moduler bir yapiya sahiptir. Bu

sayede, kullanicinin kokpit mahalini daha efektif kullanmasina katki saglanmaktadir.

50z konusu dolap Unitesi {D) teknelerde kullanimi icin iskele ve sancak yonleri olarak iki farkh
yerlesim kombinasyonuna sahiptir. Sekil 3'te bulus konusu dolap Unitesinin (D)} tekne Uzerindeki
genel gorunumu verilmektedir. Bahsedilen kombinasyonlar kendi aralarinda tekli veya giftli
secim opsiyonu sunmaktadir. Dolap uniteleri (D) igerisinde alt alan ve Ust alan olmak Uzere, iki
kompartman bulunmaktadir. Sekil 3'te gosterilen iki ayr1 dolap unitesi (D) igin kompartman

sayisi 4 olmaktadir. Barbekl, 2. istasyon ve lavabo, Ust alana konumlandirlacak ekipman
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secenekleridir. Alt alan secenekleri olarak ise; depolama kutusu, buz yapici ve buz dolabi olarak
konfigure edilmistir. Teknede iskele ve sancak kismina gelecek dolap Unitelerinin (D)
yerlesimleri baza (1) kisminda bulunan simetrik kaliplar ile saglanmaktadir. Bu sayede guverte

ediminden kaynaklanan sinirlayici yerlesim faktéru devre disi birakilmaktadir.

Dolap unitelerinin (D) i¢ unitelerine (3) yerlesecek ekipmanin buyuklugune gore, ust alan ve alt
alanin genigligi degistirilebilmektedir. Bu amaca uygun olarak, s6z konusu dolap uniteleri (D), en
az bir maga (5) icermektedir. Ormedin, maga (5) sayesinde, Ust alanda daha genis bir alan
olusturularak, lavabo ve 2. istasyon vyerlesimleri sadlanabilmektedir. Bu sayede musteri
isteklerine uygun Urun secimleri ve yerlesimleri konusunda segenek sayisi artirnimakta, daha

genig opsiyonlar sunulabilmesi mumkun olmaktadir.

Bulus konusu dolap Unitelerinin (D) uretim surecinde her bir dolap Unitesi (D) icin 4 farkh kalip
kullanilimaktadir. Modulerligi sadlamak adina, dolap Unitesinin (D) gdovde ve taban kaliplarn ortak

olarak tasarlanmistir.

Dolap unitelerinde (D) yer alan on kapak (2) ve Ust kapak (4), istenilen hafiflik ve mukavemeti
saglamak adina RTM kalipla infuzyon metoduyla uretilmigtir. On kapak (2) ve ust kapak (4),
agikliklan kisimlarinda, piruzsuz ve kaliteli bir yluzey gecisi igin hareketli macalar (5) yer
almaktadir. Laminasyon planlari, dig sartlardaki olugabilecek etkenlere dayanim saglayacak
sekilde uygun olarak yapilmistir. Bununla birlikte, i¢c unite (3) sicak soguk gibi ortam kosullarinda
barbeku ve buzyapici, buzdolabi vs. elektronik Urunlerin galismasina uygun ortami sadlayacak

sekilde yapilanmistir.

Sz konusu dolap unitelerinin (D) i¢ uniteleri (3), sicak soguk gibi ortam kosullarinda barbeku ve
bhuzyapici, buzdolabi vs. elektronik urUnlerin ¢alismasina uygun ortami sadlayacak sekilde

havalandirma kanallari ve drenaj yapilari icermektedir.

Yukarda bahsedilen teknik problemleri ¢cozmek ve asadidaki detayh anlatimdan anlagilacak
tum avantajlari gerceklestirmek uUzere mevcut bulus; otomotiv ve/veya denizcilik alaninda
kullanilmak uzere bir dolap unitesi (D) olup, ozellidi;
» Igerisine farkl ekipmanlarin yerlestirimesine uygun buyuklukte bir i¢ Unite (3),
e S0z konusu dolap Unitesinin (D), zemine montajini saglamak Uzere, dolap Unitesi (D) alt
kisminda yer alan bir baza (1),
e Sbz konusu i¢c uUnite (3) icerisinde yer alan alanlarin ihtivaca gore buyukluguniun

degistirilmesini sadlayan en az bir maga (5) icermesi ile ilgilidir.
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