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OZET

Uygulandigi metal ylizeyde kirisiklik deseni olusturan bir kaplama sistemi

Bulus ozellikle, ilk kat olarak uygulanan agirlikga %30-50 oraninda silikon modifiye polyester
recine (SMP), %38,6-47 oraninda ¢ozlicl, %10-20 oraninda pigment, %1-3 oraninda
dispersiyon ajani, %0,2-0,9 oraninda reoloji ajani ve %0,2-1 oraninda silikon yagi igceren
silikon modifiye polyester kaplama ve silikon modifiye polyester kaplama Gzerine Ust kat
olarak uygulanan ve uygulandidi silikon modifiye polyester kaplama ylzeyini deforme ederek
kaplama ylzeyinde rastgele gelisen kirisiklik deseni olustururken, alt tabakanin ylizey
kusurlarini gizleyen ve alt tabaka deforme oldugunda c¢izik gOstermeyen, ortalamal
molekiler agirhgr (Mw) yaklasik 10.000 ila yaklasik 20.000 arasinda degisen, hidroksil degeri
5-200 mgKOH/g olan polyester regine, ¢dziicl ve silikon yadi iceren bir Gst kaplama igeren

kaplama sistemi ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Kiguk ev aletleri, firin geregleri ve tencere, tava gibi pisirme gereclerinin dis ylzeylerine

uygulanarak kirisiklik deseni olusturan bir kaplama sistemi olup, 6zellidi;

e ilk kat olarak uygulanan, agirlikga %30-50 oraninda silikon modifiye polyester recine
(SMP), %38,6-47 oraninda c¢ozicu, %10-20 oraninda pigment, %1-3 oraninda
dispersiyon ajani, %0,2-0,9 oraninda reoloji ajani ve %0,2-1 oraninda silikon yagi
iceren silikon maodifiye polyester kaplama,

¢ silikon modifiye polyester kaplama Uzerine Ust kat olarak uygulanan ve uygulandigi
silikon modifiye polyester kaplama ylzeyini deforme ederek kaplama ylizeyinde
rastgele gelisen kirnigikhk deseni olustururken, alt tabakanin yizey kusurlarini
gizleyen ve alt tabaka deforme oldugunda ¢izik géstermeyen, ortalamali molekiler
agirhig (Mw) yaklasik 10.000 ila yaklagik 20.000 arasinda degisen, hidroksil degeri 5-

200 mgKOH/g olan polyester recine, ¢dziiclu ve silikon yagi iceren bir Ust kaplama,

icermesidir.

2. Istem 1’e uygun kaplama sistemi olup, ézelligi; bahsedilen (ist kaplamanin agirlikga %50-
70 oraninda polyester recgine, agirlikca %29,4-45 oraninda ¢Ozicu ve agirlikca %0,2-1

oraninda silikon yagi icermesidir.

3. istem 1’e uygun kaplama sistemi olup, 6zelli§i; bahsedilen (st kaplamanin metalik

pigment icermesidir.

4. istem 3’e uygun kaplama sistemi olup, 6zelligi; bahsedilen metalik pigmentin agirlikga

%0,4-1 oraninda olmasidir.

5. Kiguk ev aletleri, firin gerecleri ve tencere, tava gibi pisirme gereglerinin dis ylizeylerine

uygulanarak kirisiklik deseni olusturan kaplama sisteminin Uretim yéntemi olup, ézelligi;

e ilk kat olarak uygulanacak silikon modifiye polyester kaplamay: elde etmek Ulzere,
agirlikga %30-50 oraninda silikon modifiye polyester regine (SMP), %38,6-47
oraninda ¢dézlcl, %10-20 oraninda pigment, %1-3 oraninda dispersiyon ajani, %0,2-
0,9 oraninda reoloji ajani ve %0,2-1 oraninda silikon yagin 6n karistirma islemi ile
dagilmasinin saglanmasi,

¢ olusan karisimin basketmille alinarak 6gitme isleminin yapilmasi,
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e OJutme sonunda elde edilen karisimin partikil boyutu 10 mikron alti olana dek
ogutilmesi,

¢ silikon modifiye polyester kaplama Uzerine Ust kat olarak uygulanan ve uygulandigi
silikon modifiye polyester kaplama ylizeyini deforme ederek kaplama ylizeyinde
rastgele gelisen kinsiklik deseni olustururken, alt tabakanin ylizey kusurlarini
gizleyen ve alt tabaka deforme oldugunda cizik gostermeyen (ist kaplamayi elde
etmek Uzere, ortalamali molekuller agirhgr (Mw) yaklasik 10.000 ila yaklasik 20.000
arasinda degisen, hidroksil degeri 5-200 mgKOH/g olan polyester regine, ¢bdzicl ve
silikon yaginin karistirma iglemi ile dagilmasinin saglanmasi,

e metal ylzeye sirasiyla silikon modifiye polyester kaplamanin ve Ust kaplamanin

uygulanmasi,

islem adimini icermesidir.

6. Istem 5'e uygun Uretim yontemi olup, 6zelligi; bahsedilen Ust kaplamanin agirlikga %50-
70 oraninda polyester regine, agirlikga %29,4-45 oraninda ¢oziici ve agirlikga %0,2-1

oraninda silikon yagi igermesidir.

7. istem 5'e uygun Gretim yontemi olup, ozelligi; bahsedilen Gst kaplamaya metalik
pigmentin eklenmesi islem adimini icermesidir.

8. Istem 7’ye uygun Uretim yéntemi olup, 6zelligi; bahsedilen metalik pigmentin agirlikga

%0,4-1 oraninda olmasidir.

9. istem 5%e uygun yéntem olup, 6zelligi; elde edilen silikon modifiye kaplamada olusan

ylzey geriliminin 25-30 mN/m arasinda olmasidir.

10. istem 5’e uygun yéntem olup, dzellidi; elde edilen Ust kaplamada olusan ylizey geriliminin

39-40 mN/m degerleri arasinda olmasidir.

11. Istem 5-10'dan herhangi birinde bahsedilen lretim yontemi ile elde edilen kaplama
sisteminin klglk ev aletleri, firn gerecleri ve tencere, tava gibi pisirme gereclerinin dis

yuzeylerinde kirnigiklik deseni olusturmak Uzere uygulanma yéntemi olup, 6zelligi;

¢ silikon modifiye polyester kaplama ylzeyi olugsturmak uzere, 1,0 mm sprey
tabancasiyla 4,5-5,0 bar hava girigi, 4,5-5,0 bar hava kaplama c¢ikig basinci teknik
ozelliklerine sahip hava puskirtmeli boya tabancasi ile metal ylizeye Ustten 25-30

mikron kuru film kalinhginda silikon modifiye polyester kaplamanin uygulanmasi,
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e 120 °C’de 2 dakika 6n kurutma isleminin gerceklestirimesi ve sogutulmasi,

¢ silikon modifiye polyester kaplama ylzeyinde kirigiklik deseni olusturmak lzere, 6n
kurutma yapilarak sogutulmus silikon modifiye polyester kaplama ylzeyine ayni
ozelliklere sahip sprey tabancasi ile 10-15 mikron kuru film kalinhginda kingikhk
deseni olusturan Ust kaplamanin uygulanmasi,

e 120 °C'de 5 dakika on kurutma 250 °C'de 10 dakika kirleme isleminin

gerceklestiriimesi,

islem adimlarini icermesidir.
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TARIFNAME

Uygulandigi metal yilizeyde kirigikhk deseni olusturan bir kaplama sistemi

Teknik Alan
Bulus, kiclk ev aletleri, firn geregleri ve tencere, tava gibi pisirme gereglerinin dis

yuzeylerine uygulanarak kirigiklik deseni olusturan bir kaplama sistemi ile ilgilidir.

Bulus 6zellikle, ilk kat olarak uygulanan agirlikga %30-50 oraninda silikon modifiye polyester
recine (SMP), %38,6-47 oraninda ¢dzlcl, %10-20 oraninda pigment, %1-3 oraninda
dispersiyon ajani, %0,2-0,9 oraninda reoloji ajani ve %0,2-1 oraninda silikon yagi iceren
silikon modifiye polyester kaplama ve silikon modifiye polyester kaplama (zerine st kat
olarak uygulanan ve uygulandigi silikon modifiye polyester kaplama ylzeyini deforme ederek
kaplama ylzeyinde rastgele gelisen kirisiklik deseni olustururken, alt tabakanin yizey
kusurlarini gizleyen ve alt tabaka deforme oldugunda c¢izik gdstermeyen, ortalamal
molekiler agirhd (Mw) yaklasik 10.000 ila yaklasik 20.000 arasinda dedisen, hidroksil degeri
5-200 mgKOH/g olan polyester recine, ¢dziicl ve silikon yagi iceren bir Gst kaplama iceren

kaplama sistemi ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Silikon kaplama bilesimi, silikon ile modifiye edilen polyesterden (SMP) olusan solvent bazli
kaplama Urinadar. Bu kaplamalar dogru formile edildiginde, silikonlarin disuk yiizey
gerilimi, 1s1 ve hava kosullarina karsi direng, polyesterlerin de dusuk termoplastiklik, yliksek

esneklik, iyi pigmentasyon gibi 6zelliklerini yansitmaktadir.

Silikon ile modifiye edilmis polyester kaplamalar, firin gerecleri, mutfak pisirme gerecleri,
kiiclk ev aletleri gibi bircok alanda yaygin olarak kullanilan kaplama Urdntdur. Aliminyum,
paslanmaz c¢elik gibi bircok ylzeye kolaylikla uygulanabilen silikon polyester kaplamalar, tek
kat uygulama, disuk pisirme sicakliklari, kat Gstl kat uygulamalarinin yapilabilmesi,
uygulama sirasinda sarfiyatin az olmasi ve birgok farkli renk secenegine sahip olmasi
nedeniyle PTFE ve seramik kaplamalar ile kombin olarak kullaniimaktadir. Bunun yani sira,
PTFE ve seramik kaplamalar dig ylzeylerde silikon polyester kaplamalarin dusuk alev
dayanimlari nedeniyle daha c¢ok tercih edilmektedir. Bu nedenle, PTFE ve seramik kaplanmig

mutfak arag-geregleri i¢c ve dis uygulamalarinda daha fazla tercih edilmektedir.

Gunumizde aralarinda mutfak pisirme gereclerinin de oldugu birgok Uriinde, son tiketicinin

dikkatini c¢ekebilmek amaciyla farkli yontemlerle farkli desenler uygulanmasina ilgi
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artmaktadir. Bilinen teknikte mutfak arag-gereclerinde siklikla kullanilan silikon kaplama
ylzeyine, kirisiklik deseni ikinci bir kat olarak son kat kaplama seklinde uygulanmaktadir.
Uygulanan bu son kat kaplamalar genellikle toz boya endUstrisinde kullaniimaktadir. Elde
edilen geleneksel solvent bazli boyalar da genellikle iki kat kullanilarak, ylzeyde dnce 6n
kurutma isleminin yapildig1 bilesik bir sistem olusturarak uygulanabilmektedir. Ancak,
kaplamanin geri kalani kurlendiginde, ortaya ¢ikan buzlilmeler dnceden uygulanmis yuzeyi
deforme etmekte ve kaplama ylizeyinde ince bir kirigiklik deseninin gelismesine neden

olmaktadir.

Literatirde konu ile ilgili olarak rastlanilan US4341819A numarali patent basvurusunda,
kinsik bitislere sahip epoksi regine bazli toz kaplamalar agiklanmaktadir. Kirnisikhk deseni,
recinenin epoksi gruplari Gzerinde hareket eden 0zel bir sertlestirme maddesi olan metilen
disalisilik asit vasitasiyla elde edilmektedir. Basvuruya konu kirngik son kat kaplamalar,
epoksi regine kaplamalarin, hava kosullarina kargi dayanikliliinin olduk¢ca diasuk olmasi

nedeniyle neredeyse yalnizca hava kogullarindan korunan yiizeylerde kullanilabilmektedir.

JP2008291195A numarall patent basvurusunda, kirigik deseni veren kaplama olusturmak
Uzere, polyester recineleri, hekzakis(alkoksimetil)melamin regineleri, dehidrasyon ajanlari,
amin bilesikleri tarafindan bloke edilen stilfonik asit bilesikleri ve deseni stabilize etmek igin
partikulli bilegsenler vb. igeren boya bilesimi agiklanmaktadir. Bagvuru ile kirisik desenli
boyalarda kullanilabilen, mikemmel yaslanma stabilitesine ve mikemmel Iekelenme
direncine sahip olan regine bilesimlerinin saglanmasi amac¢lanmaktadir. Bagvuruya konu
boya bilesimi kullanilarak uygulama yerlerinde kirisik finis kaplamalar olusturuldugunda bile,
kurulum sahasindaki kaplama ekipmani ve kaplama ortami tretim alanindan farkli oldugu
icin, s6z konusu kaplamanin olusturulmasinda zorluklar yasanmaktadir. Bunun baslica
nedenlerinden biri, kurulum yerinde mevcut uygulama yontemlerinin sinirl olmasi nedeniyle

Uretim alanindaki benzer bir film kalinligi dagihmi elde etmenin zor olmasidir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen olumsuzluklardan ve eksikliklerden dolayi, ilgili teknik

alanda bir yenilik yapma ihtiyaci ortaya ¢ikmistir.

Bulusun Amaci
Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tim dezavantajlar ortadan
kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren, uygulandigi metal ylzeyde kirisiklik deseni

olusturan bir kaplama sistemi ile ilgilidir.
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Bulusun ana amaci, uygulandigi yluzeyde rastgele gelisen bir kirigiklik deseni olustururken alt
tabakanin ylizey kusurlarini gizleyen ve alt tabaka deforme oldugunda ¢izik géstermeyen bir

kaplama sistemi ortaya koymaktir.

Bulusun amaci, silikon modifiye polyester kaplama ile kaplanmis metal ylzey Uzerinde ikinci
bir kat formiilasyonu elde ederek dogal olarak olusturulmus desenlerin olusmasini

saglamaktir.

Bulusun amaci, kombin halinde kullanildigi silikon modifiye polyester kaplamalar Uzerinde

kirigikhik deseni olugturan bir Ust kaplama ortaya koymaktir.

Bulusun amaci, kirisiklik deseni olusturmak tzere ince filmlerde uygulandidinda bile bir alt
tabakanin yilzey kusurlarini gizleyen ve alt tabaka deforme oldugunda ¢izik gdstermeyen

Ozellikte bir Ust kaplama saglamaktir.

Bulusun amaci, uygulandigi silikon modifiye polyester kaplama yiizeyi boyunca kabarmig
damarlardan olusan, ag seklinde kinisiklik deseni olusturan bir st kaplama igeren bir

kaplama sistemi elde etmektir.

Bulusun amaci, uygulandidi urin yuzeylerinde estetik agidan hos desenler olusturarak

drtnlerin tercih edilebilirli§ini arttiran bir kaplama sistemini kullanima sunmaktir.

Yukarida anlatilan amaglarin yerine getiriimesi icin bulus, kiguk ev aletleri, firin geregleri ve
tencere, tava gibi pisirme gereclerinin dig yuzeylerine uygulanarak kirigiklik deseni olusturan

bir kaplama sistemi olup, 6zelligi;

e ilk kat olarak uygulanan, agirlikga %30-50 oraninda silikon modifiye polyester regine
(SMP), %38,6-47 oraninda ¢ozicl, %10-20 oraninda pigment, %1-3 oraninda
dispersiyon ajani, %0,2-0,9 oraninda reoloji ajani ve %0,2-1 oraninda silikon yadi
iceren silikon modifiye polyester kaplama,

e silikon modifiye polyester kaplama Uzerine Ust kat olarak uygulanan ve uygulandigi
silikon modifiye polyester kaplama ylizeyini deforme ederek kaplama yuzeyinde
rastgele gelisen kinisikhk deseni olustururken, alt tabakanin yizey kusurlarini
gizleyen ve alt tabaka deforme oldugunda gizik géstermeyen, ortalamali molekler
agirhdr (Mw) yaklasik 10.000 ila yaklasik 20.000 arasinda degdisen, hidroksil dederi 5-

200 mgKOH/g olan polyester recine, ¢dziiclu ve silikon yagi iceren bir Ust kaplama,
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icermektedir.

Yukarida anlatilan amaclarin yerine getirilmesi i¢in bulus, klglk ev aletleri, firin gerecleri ve

tencere, tava gibi pisirme gereclerinin dis ylizeylerine uygulanarak kirigiklik deseni olusturan

kaplama sisteminin dretim ydntemi olup, 6zelligdi;

ilk kat olarak uygulanacak silikon modifiye polyester kaplamayi elde etmek Uzere,
agirlikga %30-50 oraninda silikon modifiye polyester regine (SMP), %38,6-47
oraninda ¢ozlcl, %10-20 oraninda pigment, %1-3 oraninda dispersiyon ajani, %0,2-
0,9 oraninda reoloji ajani ve %0,2-1 oraninda silikon yadin 6n karistirma islemi ile
dagiimasinin saglanmasi,

olugan karigimin basketmille alinarak 6gitme igleminin yapilmasi,

o6gutme sonunda elde edilen karisimin partikil boyutu 10 mikron alti olana dek
ogutilmesi,

silikon modifiye polyester kaplama (zerine Ust kat olarak uygulanan ve uygulandigi
silikon modifiye polyester kaplama yuzeyini deforme ederek kaplama ylzeyinde
rastgele gelisen kirisikhk deseni olustururken, alt tabakanin yilzey kusurlarini
gizleyen ve alt tabaka deforme oldugunda cizik gbéstermeyen Ust kaplamayi elde
etmek Uzere, ortalamali molekiler agirhgi (Mw) yaklasik 10.000 ila yaklasik 20.000
arasinda degisen, hidroksil degeri 5-200 mgKOH/g olan polyester recine, ¢ozicl ve
silikon yaginin karistirma iglemi ile dagilmasinin saglanmasi,

metal ylzeye sirasiyla silikon modifiye polyester kaplamanin ve Ust kaplamanin

uygulanmasi,

islem adimini icermektedir.

Yukarida anlatilan amaglarin yerine getirilmesi igin bulus, kaplama sisteminin kiglik ev

aletleri, firin geregleri ve tencere, tava gibi pisirme gereclerinin disg yizeylerinde kirisiklik

deseni olusturmak Gzere uygulanma ydntemi olup, 6zellidi;

silikon modifiye polyester kaplama ylzeyi olusturmak Uzere, 1,0 mm sprey
tabancasiyla 4,5-5,0 bar hava girigi, 4,5-5,0 bar hava kaplama ¢ikis basinci teknik
6zelliklerine sahip hava puskirtmeli boya tabancasi ile metal ylzeye Ustten 25-30
mikron kuru film kalinhdinda silikon modifiye polyester kaplamanin uygulanmasi,

120 °C’de 2 dakika 6n kurutma igleminin gerceklestiriimesi ve sogutulmasi,

silikon modifiye polyester kaplama ylzeyinde kirisiklik deseni olusturmak Uzere, 6n

kurutma yapilarak sogutulmus silikon maodifiye polyester kaplama ylizeyine ayni



10

15

20

25

30

35

Ozelliklere sahip sprey tabancasi ile 10-15 mikron kuru film kalinhiginda kirigikhk
deseni olusturan st kaplamanin uygulanmasi,
e 120 °C'de 5 dakika on kurutma 250 °C'de 10 dakika kirleme igleminin

gerceklestiriimesi,

islem adimlarini icermektedir.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tim avantajlari asagida verilen detayl agiklama
sayesinde daha net olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu detayl

acliklama goz onune alinarak yapilmasi gerekmektedir.

Bulusun Detayli A¢iklamasi
Bu detayll agiklamada, uygulandi§i metal ylzeyde kirisiklik deseni olusturan bir kaplama
sistemi, sadece konunun daha iyi anlasilmasina yonelik olarak ve higbir sinirlayici etki

olusturmayacak sekilde agiklanmaktadir.

Bulus, kiclik ev aletleri, firn gerecleri ve tencere, tava gibi pisirme gereclerinin dis
ylzeylerine uygulanarak kirisiklik deseni olusturan bir kaplama sistemi ile ilgilidir. Bulusun
ozelligi, kaplama sisteminin ilk kat olarak uygulanan silikon modifiye polyester kaplama ve
silikon modifiye polyester kaplama Uzerine Ust kat olarak uygulanan ve uygulandigi silikon
modifiye polyester kaplama ylizeyini deforme ederek kaplama yiizeyinde rastgele gelisen
kinsikhk deseni olustururken, alt tabakanin yizey kusurlarini gizleyen ve alt tabaka deforme

oldugunda cizik gdstermeyen bir (st kaplama icermesidir.

Ust kaplama, farkli renk formlarinda elde edilebilen ilk kat uygulamalarda kullanilan silikon
modifiye polyester kaplamalara ikinci bir kat seklinde uygulanmaktadir. Kirisiklik deseni
olusturmada gorevli Ust kaplama, alt kaplama yuzeyine ikinci bir kat olarak uygulanmasi
nedeniyle alt tabakayr koruma goérevi de goérmektedir. Ayrica alt kaplamaya uygulanan
kingikhk deseni alt kaplama yuzeyini uygulama sirasinda tamamen kapattigi icin uygulama
sirasinda olugsan ylzey kusurlari gizlenmektedir. Kirigiklik deseni uygulamasindan &nce
yapilan alt kat uygulamasinda ya da 6n kurutma sirasinda olusabilecek cizik, pinhol,
kabarma vb. gibi yuzey problemlerini gdstermemektedir. Bu nedenle kirisiklik deseni

uygulanan alt tabakadaki ylzey kusurlarini gizlemektedir.

ik kat olarak uygulanan silikon modifiye polyester kaplamalar genel olarak silikon modifiye
polyester regine (SMP), coOzicller, pigment ve dolgu malzemeleri ile katki maddeleri

icermektedir.
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lIk kat olarak uyqulanan silikon modifiye polyester kaplamanin formtilasyonu:

Igerik Agirlhikga Kullanilabilir Miktar (%)
Silikon modifiyeli polyester regine (SMP) 30-50

Dispersiyon ajani 1-3

Reoloji ajani 0,2-0,9

Cozlcu 38,6-47

Pigment 10-20

Silikon yagi 0,2-1

Silikon modifiyeli polyester regine (SMP), polyester reginelerin hava ve is1 direncini arttirmak
uzere silikon yapisi ile modifiye edilerek olusturulmaktadir. Bu baglayicilar ile olusturulan
kaplamalar hem silikon hem de polyester bilesiklerinin 6zelliklerini yansitmaktadir. Polyester
bilesen ile ylksek esneklik, iyi pigmentasyon saglanirken silikon kismi ile 1sI direnci, hava

kosullarina kargi direng ve disuk ylzey gerilimi saglanmaktadir.

Solventler (¢bziculler), elde edilen kaplamanin akicihdini, kaplamanin uygulanma 6&zelligini
ve kaplamanin sivi haldeki kararliigini etkileyerek temel fonksiyonu ugucu olmayan
bilesenler icin tasiyici olmaktadir. Bunun diginda, solventler kaplamayi olusturan degisik
organik bilesenlerin birbiri icerisinde ¢oézlUnmesini saglayarak kaplamanin kuruma zamanini
ve ylzeyde yapisma oOzelliklerini etkilemektedir. Kaplama icindeki solventler buharlastiktan
sonra kaplamanin geri kalan kismi ylzeye sabitlenmektedir. Silikon modifiyeli polyester
kaplamalarda solvent sistemleri formul gelistirilirken dikkatli bir sekilde tasarlanmaktadir.
Solvent sistemleri tasarlanirken kaplamanin viskozite Uzerine etkisi, kaynama noktasi, ylzey
gerilimi, buhar basinci, buharlasma orani gibi birgok faktér g6z énine alinmaktadir. Solvent
seciminde bahsedilen tum bu o6zellikler kaplamanin ozelliklerini ve kalitesini etkilemektedir.
Tercih edilen yapilanmada kullanilabilecek solvent, butil asetat, butil glikol, butil di glikol,

ksilen ve tollienden olusan gruptan segilebilmektedir.

Pigmentler ve dolgu malzemeleri, renk vermek, sertlik, sirtinme ve asinma direnci gibi
fiziksel Ozellikleri etkileyebilmek igin kaplama formilasyonuna ilave edilen malzemelerdir.
Pigmentler kaplamaya renk ve Ortlcllik vermekte olup, kullanilan solventlerde
¢ozinmemektedir. Pigment, solvent ve baglayicinin olusturdugu ortam igerisinde yayilmis
mikron boyutlu kati asiltilar halinde bulunmaktadir. Pigment olarak inorganik, organik veya
karbon siyahi kullanimi 6rnek olarak verilebilmektedir. Dolgu malzemeleri ise, bulundugu
ortam icerisinde ¢6ziinmeyen taneciklerden olusmakta olup, temel kullanim nedeni kaplama
maliyetini dusurmektir. Dolgu malzemesi ayni zamanda elde edilen kaplamanin depolama

stabilitesini, akis davranisini, yogunluk, parlaklik, ylizey diuzgunligu, dayanikhlik gibi birgok
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ozelliklerini etkilemektedir. Tercih edilen yapilanmada, kullanilabilecek dolgu malzemesi

kaolen, talk, mika, SiO; ve kalsiyum karbonattan olusan gruptan segilebilmektedir.

Katki maddeleri, kaplamanin cinsine ve kullanigs amacina goére kaplama performansini
arttirmak, sorunlari ¢coézmek ve belirli etkileri gdérmek icin ilave edilmektedir. Bu kimyasallar
kaplamaya yayillma saglayici, dispersiyon, parlaklik, reoloji dizenleyici gibi Ustln ozellikler
katan kimyasallardir. Katki maddesi olarak kullanilan bilesenler, reoloji ajani, dispersiyon

ajani ve silikon yagdir.
Reoloji ajanlari, kaplamanin kutu igerisindeki davranisindan, uygulanabilirligi, farkli uygulama
sekilleri, yayilmasi, Uretim ve depolama gibi birgok 6zelliklerini etkilemektedir. Yaygin olarak

kullanimi bilinen reoloji ajanlari, flime silika veya tetra allik amonyum bentonittir.

Dispersiyon ajanlari, baglayici igerisinde karismis toz halindeki maddenin tim partiktllerinin

kaplama formulasyonu i¢erisinde dagilmasini saglamaktadir.

Silikon yagi ise, dusik yuzey gerilimleri, film olusturma yetenekleri, yayilma ozellikleri

yoniinden kaplamalarda oldukga dnemlidirler.

Silikon modifiye polyester kaplamanin lretim yontemi;

o Silikon modifiyeli polyester regine, dispersiyon ajani, reoloji ajani, silikon yagi ve
solventin 6n karistirma iglemi ile dagilmasi saglanir,

¢ Olusan karisim basketmille alinarak égitme islemi yapilir,

o Ogitme sonunda elde edilen karisimin Grindometre ile TS EN I1SO 1524 standardi
bazinda partikil boyutuna bakilarak 10 mikron alti oldugunda o6gutme iglemi

tamamlanir.

Kinsiklik deseni olusturmak lzere, silikon modifiye polyester kaplamanin (izerine uygulanan

list kaplamanin formulasyonu;

icerik Agirhkga Kullanilabilir Miktar (%)
Polyester regine 50-70

Cozucu 29,4-45

Metal pigment 0,4-1

Silikon yagi 0,2-1
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Polyesterler, yaygin olarak kullanilan termoset recinedir. Bu regineler, iyi mekanik, kimyasal,
elektriksel o6zellikler, boyutsal kararlihk, kullanim kolayhigi ve dustk maliyet dengesi
saglamaktadir. Dlslk veya ylksek sicaklikta kullanim, oda veya ylksek sicakhkta klrleme

ile esnek veya sert Urlnler igin formile edilebilmektedir.

Polyester recineler cok fonksiyonlu asitler (dikarboksilik asit) ile gok fonksiyonlu alkollerin
(glikol) reaksiyonu sonucu olusan polimerik malzemelerdir. Polyester regineler, yaklasik
1.000 ila yaklasik 40.000 agirhk ortalamali molekiler agirhda (Mw) sahiptir. Buluga konu
kaplama yapilanmasinda kullanilan polyesterin ortalamali molekiler agirhgr (Mw) tercihen
yaklagik 10.000 ila yaklagik 20.000 arasinda degisebilmektedir. Bilegeni olan hidroksil grubu
iceren polyester reginesinin hidroksil degerinin 5-200 mgKOH/g olmasi tercih edilmektedir.
Hidroksil degerinin 5 mgKOH/g altinda oldugu durumlarda, kaplama kirlendiginde capraz
bad yodunlugu cok distk olacagindan solvent direnci azalmaktadir. Hidroksil degerinin 200
mgKOH/g'yi astidi durumlarda ise, kaplama kurlendiginde capraz bag yogdunlugu cok yuksek

oldugundan iglenebilirlik azalmaktadir.

Kirisiklik deseninde kaplamalar elde edilirken solvent sistemleri kaplamanin viskozite Uzerine
etkisi, kaynama noktasi, ylzey gerilimi, buhar basinci, buharlagsma orani gibi bircok faktor
g6z o6nine alinarak tasarlanmaktadir. Solventlerin birinci gérevi Ust kaplamaya sirUlebilir
veya puskurtulebilir bir kivam saglamak ve kaplamanin uygulanmasindan sonra ugup giderek
boyanin ylizeye ince bir tabaka halinde yapismasini saglamaktir. Bunun diginda solvent
seciminde bahsedilen 6zellikler kaplamayi olusturan degisik organik bilesenlerin birbirleri
icinde ¢ozinmelerini, kuruma zamanini ve yuzeye yapisma Kkuvvetini etkilemektedir.
Bahsedilen tim bu ozellikler ile tasarlanmig solventler Grinin kuruma zamanini ve
kirlenmesi sirasinda ortami kademeli olarak terketmesini saglayarak, Urinun ylzey
goOruntlsuniu (kabarma, pinhol gibi ylzey kusurlarinin olusmasini) yapisma ve uygulama
performansini etkilemektedir. Bulusun tercih edilen yapilanmasinda kullanilabilecek solvent,
butil asetat, butil glikol, butil di glikol, ksilen ve tolienden olustan gruptan segilebilmektedir.
Tercih edilen c¢ozlcller farkl buhar basinclarina sahip olmasi, Grinin kuruma zamanini

belirleyebilmek ve kademeli olarak ortami terk etmesini saglamak tzere kullaniimaktadir.
Bulus iceriginde kullanilan silikon yagi, disuk yuzey gerilimleri, film olusturma yetenekleri,
yayllma ozellikleri yoninden kaplamalarda olduk¢a énemli bir bilesendir. Metal pigmenti ise

kaplama yapilanmasina renk vermek lizere tercihen ilave edilmektedir.

Ust kaplamanin iiretim ydntemi:

e Polyester regine, ¢ézucu ve silikon yaginin karigtirma iglemi ile dagilmasi saglanir,
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e Elde edilen karisima tercihen metalik pigment ilavesi ile renklendirme islemi

gerceklestirilir.

Yukarida bahsedilen Uretim yonteminde, karistirma islemi oda sicakli§inda bir saat sure ile

yapilmaktadir.
Bulusa konu kaplama sistemi, metal ylzey Uzerine ilk kat olarak silikon modifiye polyester
kaplamanin uygulanmasi, elde edilen kaplama Uzerine de Gst kaplamanin uygulanmasi ile

elde edilmektedir.

Bulusa konu kaplama sisteminin kliclik ev aletleri, firin gerecleri ve tencere, tava gibi pisirme

gereclerinin dis ylzeylerinde kinisiklik deseni olusturmak tizere uyqulanma ybéntemi;

ilk asamada silikon modifiye polyester kaplama, kavonoziu 1,0 mm sprey tabancasiyla 4,5-
5,0 bar hava girisi, 4,5-5,0 bar hava kaplama ¢ikis basinci teknik 6zelliklerine sahip Carox
C320U-10 hava puskirtmeli boya tabancasi ile kumlanmigs aliminyum tava dis ylzeyine
(metal ylzeye) ustten 25-30 mikron kuru film kalinhginda uygulanir. Uygulanan silikon

modifiye polyester kaplamaya 120 °C firinda 2 dakika 6n kurutma iglemi gerceklestirilir.

ikinci asamada kirisiklik gérantisi vermek (zere, 6n kurutma yapilarak sogutulmus silikon
modifiye polyester kaplama ylizeyine ayni 6zelliklere sahip sprey tabancasi ile 10-15 mikron
kuru film kalinhginda kirisiklik deseni olusturan st kaplama uygulanarak 120 °C’de 5 dakika
on kurutma 250 °C’de 10 dakika kiirleme islemi saglanarak kirisiklik goriintlisiine sahip

dekoratif kaplama elde edilir.

Bulus kapsaminda kullanilan sprey tabancalar, kaplama ve kaplama karisimlarini basingli

hava ile pulverize ederek istenilen ylzeye aktaran ekipmanlardir.

Elde edilen kaplamada ilk kati olusturan SMP kaplamalarin yizey gerilimi yaklasik 25-30
mN/m arasinda olusurken, kirigiklik deseni ile elde edilen Ust kaplamalarin yizey gerilimi 39-
40 mN/m degerleri arasinda olusmaktadir. iki kaplama arasinda olusturulan yiizey gerilimi
farki ile 1slanma gerceklesmemektedir. Elde edilen katlar arasi yuzey gerilimi farki ile ortaya
¢lkan blUzUlmeler énceden uygulanmis SMP kaplama yidzeyini deforme ederek kaplama
yluzeyinde ince bir kirisikhk deseninin gelismesine neden olmaktadir. Uygulanan SMP
kaplamanin ylzey gerilimi ile st kaplamanin yizey gerilimi arasindaki fark uygulanan

kirigiklik desenin gérintistini (desenlerin belirginligini) degistirmektedir.
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Alt kaplamayi olugturan SMP kaplamalarin i¢eriginde bulunan % silikon icerigi kaplamanin
ylzey gerilimini distirmektedir. Alt kaplama ile st kaplama arasinda olusan bu fark elde
edilen kingiklik deseninin gorintisinl de etkilemektedir. Bu nedenle kirisiklik deseni her
tarli SMP kaplama (zerine uygulanamamaktadir. Olusturulan SMP kaplamalarin %

polyester ve % silikon icerigi elde edilen desen goruntusunu de etkilemektedir.

Bulus ile, silikon polyester kaplama ylzeyine uygulanabilecek farkl bir kaplama geligtirerek
dekoratif gekicilik arttinimistir. Elde edilen bu desenler, Urininun estetik ¢ekiciligini artirarak
mutfak pisirme gereclerine uygulanabilmektedir. Bu ¢alisma ile farkli ylzey gerilimine sahip
kaplamalar (zerine uygulama vyapilarak kinsiklik desenine sahip likit formda dekoratif

kaplama olusturulmustur.



	ÖZET
	İSTEMLER
	TARİFNAME

