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İSTEMLER 
 

1. En az bir gövdeyi, gövde içerisinde yer alan en az bir tamburu, bahsedilen tamburun 

hareket etmesini sağlayan en az bir motoru, tambura erişimi sağlayan en az bir kapısı, 5 

tambur içerisindeki havanın ısıtılmasını sağlayan en az bir ısıtıcısı bulunan bir 

kurutucu cihazda kullanıma uygun olan bir çalışma yöntemi olup özelliği;  

- kurutma programının başlatılması (100);  

- motorun çalıştırılması (101);  

- bir birinci süre (t1) sonrasında ısıtıcı sıcaklığının ölçülerek ölçülen ısıtıcı 10 

sıcaklığının bir referans sıcaklık olarak kaydedilmesi (102);  

- bir ikinci süre (t2) sonrasında ısıtıcı sıcaklığının ikinci kez ölçülmesi (103);  

- ölçülen ikinci ısıtıcı sıcaklığı ile referans sıcaklığın karşılaştırılması (104);  

- ölçülen ikinci ısıtıcı sıcaklığı referans sıcaklıktan küçükse, motor triyak 

sıcaklığının ölçülmesi (105);  15 

- ölçülen motor triyak sıcaklığının bir eşik değeri ile karşılaştırılması (106);  

- motor triyak sıcaklığı bahsedilen eşik değerinden düşükse, motor hatası 

verilerek kurutma programının sonlandırılması (107);  

- ölçülen ikinci ısıtıcı sıcaklığı referans sıcaklıktan küçük değilse veya motor 

triyak sıcaklığı bahsedilen eşik değerinden düşük değilse ölçülen ikinci ısıtıcı 20 

sıcaklığı ile referans sıcaklık farkının önceden tanımlı bir değerle kıyaslanması 

(108);  

- ölçülen ikinci ısıtıcı sıcaklığı ile referans sıcaklık farkı, önceden tanımlı 

değerden düşükse, bir üçüncü süre boyunca ısıtıcının sıcaklığının ölçümüne 

devam edilmesi (109);  25 

- bahsedilen üçüncü süre sonunda ısıtıcı sıcaklığının üçüncü kez ölçülmesi 

(110);  

- ölçülen üçüncü ısıtıcı sıcaklığı ile referans sıcaklık farkının bahsedilen önceden 

tanımlı değerle kıyaslanması (111);  

- ölçülen üçüncü ısıtıcı sıcaklığı ile referans sıcaklık farkı, önceden tanımlı 30 

değerden düşükse ısıtıcı hatası verilerek kurutma programının sonlandırılması 

(112);  

- ölçülen ikinci ısıtıcı sıcaklığı ile referans sıcaklık farkı, önceden tanımlı 

değerden düşük değilse veya ölçülen üçüncü ısıtıcı sıcaklığı ile referans 
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sıcaklık farkı, önceden tanımlı değerden düşük değilse kurutma programına 

devam edilmesi (113)  

adımlarını içermesidir.  

 

2. İstem 1’e uygun bir çalışma yöntemi olup özelliği; bahsedilen önceden tanımlı değerin 5 

6-10°C aralığında olmasıdır. 

 

3. İstem 1’e uygun bir çalışma yöntemi olup özelliği; bahsedilen önceden tanımlı değerin 

7°C olmasıdır. 
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