OZET

TRANSFER PRES MAKINELERINDE HATALI MALZEME BESLEMEY
ONLEMEYE YONELIK BIR SISTEM
Bulus, yiiksek hiz ve tutarlilik gerektiren transfer prese besleme yapilan bolgede meydana
gelen malzeme yaglanmasi veya statik elektriklenme sonucu olusan anormal durumlan

agirhga bagh olarak algilayip durdurmay1 saglayan bir sistem (10) ile ilgilidir.
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. Yiiksek hiz ve tutarlilik gerektiren transfer prese besleme yapilan bolgede meydana gelen

malzeme yaglanmasi veya statik elektriklenme sonucu olusan anormal durumlar

agirliga bagl olarak algilayip durdurmak iizere;

- besleme sisteminde ilerleyen standart malzemenin (SM) transfer prese iletilmeden
onceki son asama olarak geldigi boliim olan ve malzemeyi silindir strok mesafesi
kadar kaldirmaya yarayan en az bir malzeme kaldirict blok (1), malzemelerin
besleme sisteminde ilerlemesini saglayan en az bir konveyor (2), tirtin agirhgin
algilayarak ol¢lim yapan ve 6l¢lim sonunda ¢ikan veriyi transfer prese sinyal olarak
gonderen ve en az bir st ara blok (3.1), en az bir yiik hiicre gévdesi (3.2) ve en az
bir alt ara blok (3.3) igeren en az bir yiik hiicresi (loadcell) (3) ve lriiniin malzeme
kaldiric1 blok (1) lizerine gelmesiyle tiim sistemin (10) kaldirilmasini saglayan en az

bir pnomatik silindir (4) icermesi ile karakterize edilen bir sistem (10).
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TARIFNAME

TRANSFER PRES MAKINELERINDE HATALI MALZEME BESLEMEYI
ONLEMEYE YONELIK BiR SISTEM
Teknik Alan
Bulus, yiiksek hiz ve tutarlilik gerektiren transfer prese besleme yapilan bélgede meydana gelen
malzeme yaglanmasi veya statik elektriklenme sonucu olusan anormal durumlar1 agirliga bagl

olarak algilayip durdurmay1 saglayan bir sistem ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Teknigin bilinen durumunda transfer presler, kalibin ve iiretim yapilmasi istenen parcanin yapisina
uygun olarak se¢ilen sac malzeme ile beslenmektedir. Besleme iinitesi tarafindan tasinan malzeme,
kalip igerisine aktarilmaktadir. Mevcut durumda hatali malzemenin aktarilmasi sonucunda ¢ift
malzeme baskisi, hatali setleme, hurdali (yabanci madde) baski vb. problemler olusarak kalip

kirilmas1 ve transfer pres makinesinde hasara neden olabilmektedir.

Teknigin bir diger bilinen durumunda hatali malzemenin algilanabilmesi i¢in mekanik ya da lazer
sensoOrler kullanilmaktadir. Ancak malzemenin istenilen {iretim yonteminin disinda geldigi ve
malzemenin yagli olmasindan veya statik elektriklenmeden dolay: birbirlerine yapismasi sonucu

hatali malzemeler algilanamamakta ve problemler siirekli olarak tekrar etmektedir.

Teknigin bir diger bilinen durumunda yer alan 2008/04716 basvuru numarali patent dokiimanina
ait 6zet boliimiinde “Usul ve arag, bir tutucu aletini (18) bir transfer presinin hareketli kirigi tizerine
sokiilebilir sekilde tutturulmasina yarar. iki tane aralari mesafeli olarak yerlestirilmis semeri
(14,16) bulunur, bunlar kirise takilmis iki tasiyict (24,26) ile birbirlerini kavrarlar ve belirli bir
kavrama konumunda kilitlenirler. Daha hizli ve daha basit bir montaj elde etmek i¢in, tutucu aleti
(18) kirise gore egimli olarak uzunlamasina istikamette yuvarlatilmis veya takoz seklinde incelen,
birince semerdeki (14) en azindan bir ¢ikint1 (42) ile, ilgili sekilde yuvarlatilmis veya V- seklinde
daralan, birinci tasiyicidaki (24) bir girinti (40) i¢ine sokulur. Daha sonra ikinci semer (26) kirise
dogru dondiiriiliir. Bu sirada ikinci semerdeki (16) ve ikinci tagiyicidaki (26) takoz ylizeyleri (44",
52" agirlik kuvveti altinda ¢ikintiy (42) aksiyel olarak girintinin (40) cidarina iter. Son konumda
ikinci semer (16) ikinci tasiyici (26) ile kilitlenir.” ifadesinden bahsedilmektedir.

Teknigin bir diger bilinen durumunda yer alan TR 2018/14103 basvuru numarali patent
dokiimanina ait 6zet béliimiinde; 6glitme islemine maruz kalacak tahillarin sisteme beslendigi tiriin
giris bunkeri (40); bahsedilen iiriin giris bunkerinin (40) i¢ kisminda bulunan tahillarin depolandig1

ve lirlinleri 6giitme bolmesine aktaran {iriin deposu (42); sistemin ¢alismasini anlik verilerle

1
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kontrol eden kontrol paneli (30); tiim unsurlar: biinyesinde barindiran ana gévde (10); Bahsedilen
irtin giris bunkerinin (40) Ust kismma konumlandirilan ve tartim verilerini yorumlayip tahil
besleme mekanizmasimin istenilen hizlarda calismasini saglayan Loadcell (20); bahsedilen
Loadcell’in (20) alt kismina baglanarak iiriin deposunun (42) zeminine kadar dikey olarak uzanan
ve burada bulunan iiriinlerin (tahilin) agirhigim 6l¢en tartim ¢ubuguna (21) sahip vals makinesi (1)

ile ilgilidir.” ifadesinden bahsedilmektedir.

Teknigin bilinen durumunda sayilan s6z konusu dezavantajlart gidermek i¢in yeni sistemlerin

gelistirilmesi gerekmektedir.

Bulusun Kisa Aciklamasi

Bulusun amaci; yiiksek hiz ve tutarlilik gerektiren transfer prese besleme yapilan bolgede meydana
gelen malzeme yaglanmasi veya statik elektriklenme sonucu anormal durumlart agirliga bagh
olarak algilaylp durdurmayi saglamaktir. Bunu saglayabilmek igin yiik hiicresi (loadcell)

kullanilmaktadir.

Bulusun bir diger amaci, hatali yliklemenin algilanip sistemden ayristirilmasi ve durusun en az

siirede yasanarak verimliligi etkileyen problem siirelerini en aza indirmektir.

Bulusun bir diger amaci, soguk sekillendirme islemine maruz kalacak saclarin beslendigi malzeme
yiikleme sisteminde ne kadar malzeme oldugunu tartarak calisma sirasinda gesitli nedenlerle

olusan ¢oklu yiikleme problemini algilayan sistem gelistirmektir.

Bulus, soguk sekillendirme ile kesme, delme, bilikme, ¢cekme yapan kaliplarin uygun sac

malzemelerle beslenerek tiretiminin yapildig: transfer preslerin besleme bolgesini kapsamaktadir.

Sekillerin Aciklamasi

Sekil 1. Bulus konusu sistemin perspektif temsili genel goériintiimiidiir.
Sekil 2. Bulus konusu sistemin 6nden temsili genel goriinlimiidiir.
Sekil 3. Bulus konusu sistemin besleyici sisteme hatali malzeme gelmesiyle beslemeyi dnledigi

halinin perspektif temsili genel goriinlimiidiir.

Sekillerdeki Referanslarin Aciklanmasi

Bulusun daha iyi anlasilabilmesi icin sekillerdeki numaralarin karsiligi asagida verilmistir:

10. Sistem
1. Malzeme kaldirici blok
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2. Konveyor

3. Yk hiicresi
3.1 Ust ara blok
3.2 Yiik hiicre gévdesi
3.3 Alt ara blok

4. Pnomatik silindir

HM- Hatali malzeme
SM- Standart malzeme

Bulusun Detavh Aciklamasi

Bulus konusu sistem (10); besleme sisteminde ilerleyen standart malzemenin (SM) transfer prese
iletilmeden 6nceki son asama olarak geldigi béliim olan ve malzemeyi silindir strok mesafesi kadar
kaldirmaya yarayan en az bir malzeme kaldiric1 blok (1), malzemelerin besleme sisteminde
ilerlemesini saglayan en az bir konveyor (2), lirlin agirligini algilayarak dlglim yapan ve dlglim
sonunda ¢ikan veriyi transfer prese sinyal olarak gonderen en az bir yiik hiicresi (loadcell) (3) ve
lirliniin malzeme kaldirict blok (1) iizerine gelmesiyle tiim sistemin (10) kaldirilmasini saglayan

en az bir pnomatik silindir (4) icermektedir.

Yiik hiicresi (3); en az bir st ara blok (3.1), en az bir yiik hiicre gévdesi (3.2) ve en az bir alt ara
blok (3.3) icermektedir.

Besleme sisteminde ilerleyen standart malzeme (SM), malzeme kaldirici blok (1) iizerine
gelmesinin ardindan pnématik silindir (4) tarafindan yukar yonde kaldirilmaktadir. S6z konusu
besleme sistemi iizerine konumlandirilan standart malzemenin (SM) agirhigiyla sistem (10)
tizerinde olusturdugu baski kuvveti yiik hiicresi (loadcell) (3) tizerindeki goriintiileme ekranindan
okunmaktadir. Bu sayede besleme sistemine yiiklii ne kadar malzeme oldugu saptanmaktadir. S6z
konusu islem esnasinda standart malzemenin (SM) tizerine konumlandirilan ve besleme sistemine
cesitli nedenlerle giren kalip-makine hasarina neden olan bir hatali malzeme (HM) var ise yiik
hiicresi (loadcell) (3) olctligii baski kuvvet degeri verisini transfer sistemi ana bilgisayarina
aktarmaktadir. Anormal kuvvet degeri verisini algilayan sistem (10) tarafindan transfer sistemi

durdurularak kalip-makine hasarinin niine ge¢ilmis olunmaktadir.



Bulusun sanayive uygulanmasi

Bulus, ytiksek hiz ve tutarlilik gerektiren transfer prese besleme yapilan bolgede meydana gelen
malzeme yaglanmasi veya statik elektriklenme sonucu olugan anormal durumlart agirhiga bagh

olarak algilayip durdurmay1 saglayan bir sistem (10) olup sanayiye uygulanabilir niteliktedir.

Bulus yukaridaki 6rnek uygulamalar ile sinirli olmayip, teknikte uzman bir kisi kolaylikla bulusun
farkli uygulamalarini ortaya koyabilir. Bunlar bulusun istemler ile talep edilen koruma kapsaminda

degerlendirilmelidir.
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