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OZET
Z ROT iCiN BiR ASIK

Bulus en az bir Z rot ile irtibatlanmasi icin plastik esasli malzemeden imal en az bir
kuresel kisma (20) ve tasit Uzerine irtibatlanmasi i¢cin metal esasli malzemeden
imal en az bir montaj kismina (10) sahip en az bir asik (1) ile ilgilidir. Bulusun
yeniligi; bahsedilen montaj kisminin (10) en az bir flans igermesi (12) ve bahsedilen
kuresel kismin (20) bahsedilen flansa (12) kadar uzanmis olmasiyla karakterize

edilmektedir.

Sekil 1
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ISTEMLER

. Bulug en az bir Z rot ile irtibatlanmasi icin plastik esasli malzemeden imal en

az bir kiresel kisma (20) ve tasit Uzerine irtibatlanmasi icin metal esasli
malzemeden imal en az bir montaj kismina (10) sahip en az bir asik (1) olup
o6zelligi; bahsedilen montaj kisminin (10) en az bir flang icermesi (12) ve
bahsedilen kuresel kismin (20) bahsedilen flansa (12) kadar uzanmis

olmasidir.

. Istem 1'e gére bir asik (1) olup ézelligi; montaj kisminin (10) kiresel kisim

(20) icerisine girebilen en az bir destek ucu (13) icermesidir.

. Istem 2'ye gore bir asik (1) olup ézelligi; bahsedilen destek ucunun (13)

kiresel kisimdan (20) ayrilmasini 6nlemek lizere en az bir yuvarlatiimis form

(131) icermesidir.

. Istem 1’e gore bir asik (1) olup ézelligi; kiresel kisim (20) tizerinde en az bir

baglanti kanal (21) icermesidir.

. Istem 1'e gore bir asik (1) olup ézelligi; kiresel kismin (20) montaj kismi

(10) Uzerine plastik enjeksiyon ile yerlestiriimis olmasidir.
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TARIFNAME

Z ROT iCiN BiR ASIK

TEKNIK ALAN

Bulus, en az bir Z rot ile irtibatlanmasi igin plastik esasli malzemeden imal en az bir
klresel kisim ve tasit Uzerine irtibatlanmasi i¢cin metal esasli malzemeden imal en

az bir montaj kismina sahip en az bir asik ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Hafif ticari ve binek araglarda, 6n/arka tekerleklerin dikey hareketini denge gubugu
uzerinden diger tekerleklere ileten baglanti elemanlarina aski rotu denilmektedir.
Aski rotu; Z rot ve denge rotu olarak da bilinmektedir. Z-Rot, surus konforunu
saglamak icin tekerlegin asagi-yukari hareketini denge ¢ubugu vasitasiyla diger
tekerlege ileten suUspansiyon sistemin bir baglanti elemanidir. Bu baglanti
sayesinde, virajlarda aracin direksiyon hakimiyeti artmakta, kaymasi, savrulmasi ve
saga-sola yatmasi engellenmektedir. Z rotun bir ucu denge koluna, diger ucu

amortisore baglanir.

Z Rotun karsilikli taraflarinda asik adi verilen baglanti elemani kullanilmaktadir. Bu
asik tasit ve Z rot arasinda hareket aktarimi sirasinda en fazla hareketin,
surtinmenin ve deformasyonun oldugu kisimdir. Her Z rot i¢in asigin ayrn sekilde
formlandiriimasi ve montajlanmasi gerekmektedir. Bu sebeple farkli Z rotlar igin
benzer sekilli ancak farkli boyutlandiriimis asiklara gerek olmaktadir. Bu sebeple
uretim surecinin uzun ve kompleks hale gelmesine sebep olmaktadir. Ayrica
benzer yapinin farkli dl¢ulerde saglanmasi igin harcanan ¢aba, maliyetin de

artmasina neden olmaktadir.

Mevcut teknikte Z rotlarin farkli ebatlarda agiklara ihtiyag duymasi imalat ve montaj
sirasinda tedarik, lojistik ve zaman maliyetlerine sebep olmaktadir. Bu durum
strdardlebilir bir Gretim icin uygun olmamaktadir. Yukarida bahsedilen tim

sorunlar, ilgili teknik alanda bir yenilik yapmayi zorunlu hale getirmistir.
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BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulus yukarida bahsedilen dezavantajlari ortadan kaldirmak ve ilgili teknik

alana yeni avantajlar getirmek Uzere, Z rotlarda kullanilan bir asik ile ilgilidir.

Bulusun bir amaci, farkli tiplerdeki Z rotlar icin ortaklastiriimis bir asik ortaya
koymaktir.

Bulusun diger bir amaci Z rotlarda kiresel kismin kullanim ézelliklerinin iyilestirildigi

bir asik ortaya koymaktir.

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan ortaya ¢ikacak tum amacglari
gerceklestirmek uzere mevcut bulug, en az bir Z rot ile irtibatlanmasi igin plastik
esasli malzemeden imal en az bir kuresel kisim ve tasit uzerine irtibatlanmasi igin
metal esasli malzemeden imal en az bir montaj kismina sahip en az bir asiktir.
Buna goére yeniligi, bahsedilen montaj kisminin en az bir flans icermesi ve
bahsedilen kuresel kismin bahsedilen flanga kadar uzanmig olmasidir. Boylece Z
rotun hem hafiflestiriimesi hem de mukavemet degerlerinin korunmasi

saglanmaktadir.

Bulusun mumkin bir yapilanmasinin 6zelligi, montaj kisminin karesel kisim
icerisine girebilen en az bir destek ucu icermesidir. Boylece kuresel kisim igin

destek ucunun bir iskelet gorevi gormesi saglanmaktadir.

Bulusun mumkin bir diger yapilanmasinin ozelligi, bahsedilen destek ucunun
kiresel kisimdan ayrilmasini Oonlemek U(zere en az bir yuvarlatimis form

icermesidir. Boylece destek ucunun kuresel kismi tutabilmesi saglanmaktadir.

Bulusun miUmkin bir diger yapilanmasinin 6zelligi, kiresel kisim Uzerinde en az bir
baglanti kanali icermesidir. BoOylece kuresel kisim Uzerine koragun
yerlestirilebilmesi igin gereken baglanti kanali igin ek iglem adimi yapilmasi

onlenmektedir.
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Bulusun mumkun bir diger yapilanmasinin 6zelligi, kuresel kismin montaj kismi
Uzerine plastik enjeksiyon ile yerlestiriimis olmasidir. Boylece tek bir islem adimi ile
farkh tiplerde klresel kisim ve montaj kisminin birbirine birlegtiriimesi

saglanmaktadir.

SEKILIN KISA AGIKLAMASI

Sekil 17 de bulus konusu asigin temsili bir perspektif gorunama verilmistir.

Sekil 2’ de bulus konusu asigin temsili bir kesit gorunima verilmistir.

Sekil 3’ de bulus konusu asigin montaj kisminin temsili bir perspektif gérinimu

verilmistir.

Sekil 4’ de bulus konusu asigin kuresel kisminin temsili bir perspektif gorunumu

verilmistir.

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayll acgiklamada bulus konusu sadece konunun daha iyi anlasiimasina
yonelik hi¢bir sinirlayici etki olusturmayacak orneklerle agiklanmaktadir.

Sekil 1'e atfen bulug bir asik (1) ile ilgilidir. Bulus konusu asik (1) esasen Z rot
(sekillerde gosterilmemistir) Uzerinde konumlandinimaktadir. Z rot tasitlarda
bilhassa suspansiyon, dumenleme gibi sistemlerde iki par¢ca arasindaki baglantiyi
saglamaktadir. Z rot tekerlek ve hareket unsurlari arasinda hareket iletimi
saglamakta ya da sirls konforunu arttiracak sekilde slispansiyon sistemlerinde
kullanilabilmektedir. Bulusun mumkun bir yapilanmasinda Z rot; tasit Uzerinde
onceden belirlenen bir yerde konumlanmasini saglamak uzere bahsedilen asik (1)
ile irtibatlanmaktadir. Asik (1) esasen Z rotun karsilikh taraflarinda konumlanmakta

olup iki parganin birbirine irtibatlanmasina imkan vermektedir.

Sekil 2’ de bulus konusu asigin (1) temsili bir kesit gérinimu verilmistir. Buna goére
asik (1) en az bir kiresel kisma (20) ve en az bir montaj kismina (10) sahiptir.
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Bahsedilen kuresel kisim (20) asigin (1) Z rot govdesine irtibatlanmasina imkan
vermektedir. Bahsedilen montaj kismi (10) ise asigin (1) ve ona bagh Z rotun tasit
Uzerinde onceden belirlenen bir yerde sabitlenmesini saglamaktadir. Asik (1)
uzerinde kuresel kisim (20) ve montaj kismi (10) esasen iki pargca sekilde imal
edilmektedir. Boylece farkli Z rot ihtiyaclarina gore uyarlanabilir yapi elde

edilmektedir.

Sekil 3 de bulus konusu asigin (1) montaj kisminin (10) temsili bir perspektif
gorunumu verilmistir. Buna gore asik (1) Uzerindeki montaj kismi (10) esasen bir
mil seklinde olup Uzerinde cesitli formlar bulunmaktadir. Montaj kismi (10) metal
esasli malzemeden imal edilmekiedir. Bu sayede montaj kisminin (10)
mukavemetli bir yapida olmasi saglanmaktadir. Montaj kismi (10) Gzerinde en az
bir digli form (11) bulunmaktadir. Bahsedilen disli form (11) Gzerinde montaja imkan
veren digli bir yapi bulunmaktadir. Bu disli form (11) asigin (1) énceden belirlenen
bir yerde sabitlenmesine imkan vermektedir. Bu baglanti somun veya i¢ digli bir

yuzeye digli formun (11) gecirilmesi ile yapilabilmektedir.

Montaj kismi (10) Uzerinde en az bir flang (12) bulunmaktadir. Bahsedilen flang
(12) esasen montaj kismi (10) Uzerinde saglanmis bir disa bakan bir kademedir.
Flans (12) digli formun (11) klresel kisma bakan tarafinda konumlanmaktadir.
Flang (12) vasitasiyla digli kismin dnceden belirlenen bir yere yerlestirimesi ile
dayanak gorevi gormektedir. Bu sayede asik (1) flans (12) kismi vasitasiyla
onceden belirlenen bir yere vyaslandiriimakta ve digli form (11) vasitasiyla
sabitlenmektedir. Boylece Z rot asik (1) Gzerinde kuresel kismindan (20) en

azindan kismen donme serbestligine sahip sekilde irtibatlanabilmektedir.

Montaj kismi (10) Gzerinde en az bir destek ucu (13) bulunmaktadir. Bahsedilen
destek ucu (13) esasen kuresel kisim (20) igerisine yerlesecek sekilde
formlanmaktadir. Destek ucu (13) esasen kuresel kisimdan (20) ayrilmasini
onleyecek sekilde formlanabilmektedir. Bunun igin destek ucunun (13) ucu da

yuvarlatilmig bir formda saglanabilmektedir.

Sekil 4’ de bulus konusu asigin (1) kuresel kisminin (20) temsili bir perspektif
gorunumu verilmistir. Buna gore kuresel kisim (20) Z rot gévdesi igcinde en azindan
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kismen donecek sekilde konumlanmaktadir. Kuresel kisim (20) montaj kisminin
(10) Uzerine plastik enjeksiyon yontemi ile yerlestiriimektedir. Plastik enjeksiyon;
plastik hammaddenin, yuksek sicaklikta eritiimesi ve bir kalip icerisine enjekte
edilmesi ile yapilan imalat yontemidir. Kiresel kisim (20) bu yontem vasitasiyla
destek ucu (13) etrafinda formlandiriimis olmaktadir. Kiresel kisim (20) destek
ucunun (13) etrafinda, flanga (12) kadar olan kisimda saglanmaktadir. Boylece
hem plastik hammadddenin ihtiyagtan fazlasinin sarf edilmesi 6nlenmekte hem de
flang (12) kisminin metalden imal edilmis olmasi ile mukavemetli bir baglanti
saglamaktadir. Kuresel kisim (20) Uzerinde ayrica bir baglanti kanali (21) formu da
veriimektedir. Bahsedilen baglanti kanali (21) yapisi asik (1) Gzerine bir korik
baglanmasina imkan vermektedir. Bu baglanti kanali (21) yapisinda plastik
enjeksiyon ile imal edilmesi ile asigin (1) formlandiriimasi sirasinda bir islem adimi

daha azaltiimis olmaktadir.

Asik (1) uzerinde kuresel kismin (20) flansa (12) kadar plastik enjeksiyon ile imal
edilmesi ile birlikte asigin (1) dnceden belirlenen bir yere metal formda bir flans (12)
ile yaslandirilmasi saglanmaktadir. Kiresel kismin (20) plastik esasli malzemeden
imal edilmesi ile birlikte kiresel kisimda (20) korozyon ve ani kirilma gibi
problemlerin dnlne gecilmis olmaktadir. Asigin (1) en azindan bir kisminin plastik
esasli malzemeden imal edilmesi ile birlikte agsikta (1) hafifleme saglanmis
olmaktadir. Asigin (1) iki pargali imal edilmesi ile birlikte; farkli kiresel kisim (20) ve
montaj kisimlarina (10) sahip yapilarin tek bir operasyonda elde edilerek imalatin
kolaylastirimasi, montaj adimlarinin azaltilmasi ve lojistik ihtiyacinin minimize

edilmesi saglanmaktadir.

Bulusun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu
detayli anlatimda 6rnekleme amaciyla anlatilanlarla sinirli tutulamaz. Zira teknikte
uzman bir Kkiginin, bulusun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar

Isiginda benzer yapilanmalar ortaya koyabilecegi agiktir.
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SEKILDE VERILEN REFERANS NUMARALARI

1 Asik

10 Montaj kismi
11 Digli form
12 Flang

13 Destek ucu

131 Yuvarlatilmis form

20 Kuresel kisim

21 Baglanti kanal



112

Sekil 2



2/2

Sekil 4



	ÖZET
	İSTEMLER
	TARİFNAME
	RESİMLER

