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OZET

ARACLARIN SALINCAK KOLU PARCALARININ HOMOJEN BiR SEKILDE
SIVANMASI iCiN GELISTIRILEN BiR BUZME APARATI

Bulus, otomotiv sektoriinde kullanilmak {izere, araglarin siiriis dinamiklerini etkileyen, 6n
sispansiyon grubuna ait salincak kolu (K) pargalarinda giivenligin artirilmasi igin mekanik
olarak burcun salincak kolu (K) yatagina ¢ap boyunca homojen olarak sivanmasini saglayan ve
servo pres (M) makinelerinde kullanilan sivama kaliplarina montajlanmak iizere gelistirilen; en
alttan yuvalarin (1.2) oldugu yere kadar tercihen dikey olarak en az iki esit pargaya boliinmiis
yaprakli yapida olan silindirik, i¢i bos ve alt kism1 ¢ikintili bir tutucu gévde (1.1) ve tutucu
govdenin (1.1) yapraklarinin daha c¢ok esnemesini ve salincak kolundaki (K) agirhigin

azaltilmasimi saglayan en az bir yuva (1.2) i¢eren bir blizme aparati (1) ile ilgilidir.
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ISTEMLER

. Otomotiv sektoriinde kullanmilmak {izere, araglarin siiriis dinamiklerini etkileyen, ©n

siispansiyon grubuna ait salincak kolu (K) par¢alarinda giivenligin artirilmasi i¢in mekanik

olarak burcun salincak kolu (K) yatagina ¢ap boyunca homojen olarak sivanmasini saglayan

ve servo pres (M) makinelerinde kullanilan sivama kaliplarina montajlanmak iizere
gelistirilen;

- en alttan yuvalarin (1.2) oldugu yere kadar tercihen dikey olarak en az iki esit parcaya
boliinmiis yaprakli yapida olan silindirik, i¢i bos ve alt kismi ¢ikintili bir tutucu gévde
(1.1) ve tutucu gévdenin (1.1) yapraklarinin daha ¢ok esnemesini ve salincak kolundaki
(K) agirligin azaltilmasini saglayan en az bir yuva (1.2) icermesiyle karakterize edilen

bir blizme aparati (1).

. Yaprakl yapisi itibariyle biizme aparatinin (1) salincak kolunu (K) homojen bir sekilde

stvamasini saglayan tutucu gévde (1.1) ile karakterize edilen istem 1’deki gibi bir biizme

aparati (1).
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TARIFNAME

ARACLARIN SALINCAK KOLU PARCALARININ HOMOJEN BiR SEKILDE
SIVANMASI iCiN GELISTIRILEN BiR BUZME APARATI
Teknik Alan
Bulus, otomotiv sektoriinde kullanilmak {izere, araglarin siiriis dinamiklerini etkileyen, 6n
sispansiyon grubuna ait salincak kolu pargalarinda giivenligin artirilmasi i¢in mekanik olarak
burcun salincak kolu yatagina ¢ap boyunca homojen olarak sivanmasmi saglayan bir biizme

aparati ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Teknigin bilinen durumunda salincak burglar1 salincak yataklarina konik bir disi kalip
vasitastyla tek seferde sivanmaktadir. Bu durumda 6nceki proses adimlarindan gelen geometrik
uygunsuzluklar kompanze edilememekte, sivama isleminde diizensizlikler ve zafiyetler
olusmaktadir. Bu zafiyet ve baglantidaki zayiflik hayati 6neme sahip salincak kolu {iriinlerinde

biiyiik risk ve iiretim kayiplarina sebep olmaktadir.
Teknigin bilinen durumunda kullanilan konik kesit yapisi, dislinin konik olmasi nedeniyle
salincak koluna yiliksek kuvvet uygulanmasina neden olmakta ve bu durum salincak koluna

zarar vermektedir.

Bulusun Kisa Aciklamasi

Bulusun bir amaci, araglarin 6n siispansiyon grubunda yer alan salincak kolu lizerine uygulanan
bur¢ sivama islemlerinde, prosesteki kararsizliga ve geometrik problemlere ragmen sivama

isleminin her daim homojen olarak yapilmasini saglayan bir biizme aparat: gelistirmektir.

Bulusun diger bir amaci, salincak kolunda olusacak geometrik uygunsuzluklara ait riskleri

minimize eden ve liretim verimini artiran bir biizme aparati gelistirmektir,

Sekillerin aciklamasi

Sekil 1. Bulus konusu biizme aparatinin alttan temsili bir goriinlimiidiir.
Sekil 2. Bulus konusu biizme aparatinin perspektif temsili bir gériiniimiidiir.

Sekil 3. Bulus konusu biizme aparatinin 6nde temsili bir goriinlimiidiir.
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Sekil 4. Bulus konusu biizme aparatinin pres makinesine monte edilmis halinin temsili bir
goriinimiidiir.
Sekil 5. Bulus konusu blizme aparatiin pres makinesinde demonte halinin temsili bir
gortiintimiidiir.
Sekil 6. Bulus konusu biizme aparatinin sivama kalibina monte edilmis halinin temsili bir

goriiniimiidiir.

Sekillerdeki Referanslarin Aciklanmasi

Bulusun daha iyi anlasilabilmesi i¢in sekillerdeki numaralarin karsiligi asagida verilmistir:

1. Biizme aparati
1.1 Tutucu gévde
1.2 Yuva

M. Servo pres

K. Salincak kolu

Bulusun Detavh Aciklamasi

Servo pres (M) makinelerinde kullanilan sivama kaliplarina montajlanmak tizere gelistirilen
blizme aparati (1), yaprakli yapisi sayesinde dig malafa ile birlikte senkronize calisacak bir

yapidadir.

Biizme aparati (1), en alttan yuvalarin (1.2) oldugu yere kadar tercihen dikey olarak en az iki
esit parcaya boliinmiis yaprakli yapida olan silindirik, i¢i bos ve alt kismu ¢ikintili bir tutucu
govde (1.1) ve tutucu govdenin (1.1) yapraklarinin daha ¢ok esnemesini ve salincak kolundaki
(K) agirligin azaltilmasini saglayan en az bir yuva (1.2) icermektedir. S6z konusu tutucu gévde
(1.1), yaprakl1 yapist itibariyle biizme aparatinin (1) salincak kolunu (K) homojen bir sekilde

stvamasini saglamaktadir.

Tutucu gdévdenin (1.1) her bir yapragi bir sivama kalibi gibi ¢alisarak parca iizerindeki
geometrik problemler kaynakli sivama zafiyetlerini minimize etmektedir. Ayrica bilinen
teknikteki konik kalip tasarimina gore ¢ok daha diisik kuvvette islemin yapilmasini

saglamaktadir.
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Tutucu govdenin (1.1) yaprakli yapis1 ve yuvalar (1.2) sayesinde esnek ve agirligi azaltilmis

blizme aparatin (1) sivama islemini kolaylikla yapmasi.

Servo presin (M) burcu referanslayarak salincak kolu (K) yatagi icerisine énceden belirlenmis
yik ve hiz kullanarak zorlamasi ile operasyonel siire¢ baslamaktadir. Burg yatak igerisinde
dogru pozisyona geldiginde biizme aparat1 (1) burcun sivanacak yiizeyini tutmaktadir. Biizme
aparatt (1) dis tahrik malafasinin asagi yonde hareket etmekte ve tutucu govdenin (1.1)
yapraklar iceri dogru biiziilerek salincak kolu (K) yatak flangini1 bur¢ kanalina zorlamaktadir.
Servo presin (M) hareket miktar1 ve olusan kuvvetler sistem iizerinden okunmaktadir. Olusan
kuvvetler sistem iizerinde konumlandirilmis sensdrler sayesinde okunmakta olup, dnceden
sisteme girilen smir kosullarina gore kuvvetler uygulandiktan sonra kaydedilen degerler ile
birlikte proses sonlandirilmakta ve yaprakli yapisiyla biizme aparat1 (1) biiziilerek salincak

kolunu (K) sivamis olmaktadir.

Bulus konusu blizme aparatinin (1) servo pres (M) makinelerinde kullanilmasiyla ortaya ¢ikan
avantajlar asagida siralanmistir.
- Salincak kolundaki (K) proses kaynakli geometrik problemlerin bur¢ sivama prosesine
etkilerinin minimize edilmesi,
- Konvansiyonel konik kesite gore c¢ok daha stabil ve gilivenilir proses akisi
ger¢eklesmesi,
- Uretim 1skartalarin diisiiriilerek iiretim veriminin artirilmast,
- Mevcut konik kesit tasarimina gore daha diisik kuvvetlerde calisabilme imkani

sunmasli.

Bulusun sanavive uygulanmasi

Bulus, otomotiv sektoriinde kullanilmak {izere, araglarin siiriis dinamiklerini etkileyen, 6n
sispansiyon grubuna ait salincak kolu (K) pargalarinda giivenligin artirilmasi igin mekanik
olarak burcun salincak kolu (K) yatagia ¢ap boyunca homojen olarak sivanmasini saglayan bir

bilizme aparati (1) ile ilgili olup sanayiye uygulanabilir niteliktedir.

Bulus yukaridaki agiklamalar ile sinirli olmayip, teknikte uzman bir kisi kolaylikla bulusun
farkli uygulamalarini ortaya koyabilir. Bunlar bulusun istemler ile talep edilen koruma

kapsaminda degerlendirilmelidir.
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