10

15

13

OZET

MONTAJ UNITESi OLAN BIiR PiSIRME CiHAZI

Uzerinde gida maddelerinin pisirilmesi icin bir ocak (2), ocadin (2) 6n tarafindan digar
dogru uzatilmis olarak yerlestirilmis, tGzerinde bir n ylizeye monte edilmis ve ocagi (2)
kontrol etmeye yarayan en az bir adet kullanici ara ylz elemani igeren bir 6n panel (3),
on panelin (3) sag ve/veya sol distal uglarinda (34) 6n panelin (3) i¢ arka duvarina temas
edecek sekilde yerlestirilecek ve sizan fazla siviyi tahliye edecek sekilde yapilandiriimig
bir montaj Unitesi (4) iceren bir pisirme cihazidir (1). Bir iyilestirme olarak, 6n panel (3)
Uzerinde, dokulen fazla siviyi toplamak igin 6n panel (3) Ust ylizeyinden bukulerek bir
kanal (31) saglanmistir ve montaj Unitesi (4) ayrica kanaldan (31) gelen sivi sizintisini
bosaltmak igin 6n panelin (3) i¢ arka duvari ve kanal (31) ile en azindan kismen temas

edecek sekilde yapilandiriimig en az bir drenaj deligi (41) icermektedir.

Sekil 4
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ISTEMLER

Uzerinde gida maddelerinin pisirimesi igin bir ocak (2),

ocagin (2) on tarafindan disari dogru uzatiimis olarak yerlestiriimis,
Uzerinde bir 6n ylzeye monte edilmis ve ocagi (2) kontrol etmeye
yarayan en az bir adet kullanici ara yiiz elemani igeren bir 6n panel (3),
on panelin (3) sag ve/veya sol distal uglarinda (34) 6n panelin (3) i¢ arka
duvarina temas edecek sekilde yerlestirilecek ve sizan fazla siviyi
tahliye edecek sekilde yapilandiriimisg montaj tnitesini (4) igeren bir
pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;

on panel (3) tzerinde, dokulen fazla siviyr toplamak igin 6n panelin (3)
bir Gst ylizeyinden bikilen bir kanal (31) saglanmasi ve

montaj Unitesinin (4) ayrica kanaldan (31) gelen sivi sizintisini
bosaltmak icin 6n panelin (3) i¢ arka duvari ve kanal (31) ile en azindan
kismen temas halinde olacak sekilde yapilandiriimis en az bir drenaj

deligi (41) icermesidir.

istem 1’e gére pisirme cihazi (1) olup, ézelligi; montaj initesi (4) (izerinde,
kanaldan (31) olasi sivi sizintisini montaj Gnitesi (4) boyunca bosaltmak
icin ©6n panelin (3) distal ucuna (34) yerlestirilecek sekilde yapilandiriimig

en az bir bélme (42) saglanmis olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;
montaj Unitesi (4) boyunca fazla sivi sizintisini yonlendirmek igin montaj

Unitesi (4) Uzerinde en az bir girinti (47) saglanmis olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;
on panelin (3) sag ve/veya sol kenarlarinda montaj Unitesinin (4) girintisi
(47) boyunca fazla sivinin yonlendirilmesi i¢in en az bir bukimli kisim

(32) saglanmis olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;
on panel (3) Uzerinde, montaj Unitesi (4) ile sabitlenebilmesi igin en az bir

adet birinci baglanti deligi (33) saglanmis olmasidir.
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Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;
montaj Unitesi (4) Uzerinde, 6n panele (3) sabitlenmek Uzere, birinci
baglanti deligi (33) ile birlestirilecek sekilde en az bir ikinci baglanti deligi
(43) saglanmis olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;
on panelin (3) pisirme cihazina (1) sabitlenmesi igin ikinci baglanti deligine

(43) gegmek lizere en az bir baglanti elemaninin (6) saglanmis olmasidir.

istem 7’ye gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi; baglanti elemaninin (6)

vida, civata, mengene vb. olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;
on panelin (3) pisirme cihazi (1) gévdesine sabitlenmesi igin bir montaj

elemaninin (5) saglanmis olmasidir.

istem 9’a gore pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi; montaj tinitesi (4) lizerinde
esneyerek kilittenme yoluyla montaj elemani (5) ile birlestiriimek igin en

az bir adet givi pargasinin (46) saglanmis olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;
montaj Unitesinin (4), Gzerinde 6n panel (3) ile uyumlu gok kademeli forma

sahip olmasidir.

istem 11’e gore pisirme cihazi (1) olup, &zelligi; montaj Unitesi (4)
Uzerinde, 6n panelin (3) formuna uyan, rijit montaji saglayacak en az bir

cikinti (44) saglanmis olmasidir.

istem 11’e gore pisirme cihazi (1) olup, &zelligi; montaj Unitesi (4)
Uzerinde, 6n panelin (3) formuna uyan, rijit montaji saglayacak en az bir

bosluk (45) saglanmis olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, 6zelligi;

montaj Unitesinin (4) elastik bir malzemeden imal edilmis olmasidir.
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15. Onceki istemlerden herhangi birine gére pisirme cihazi (1) olup, ézelligi;
ev tipi pisirme cihazinin ocak, firin, ankastre ocak, bagimsiz ocak veya

gazl ocak olmasidir.
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TARIFNAME
MONTAJ UNITESi OLAN BIiR PiSIRME CiHAZI

TEKNIK ALAN

Mevcut bulus, istem 1'in birinci kismina gore bir ocak, bir én panel ve bir montaj tnitesi

iceren ev tipi bir pisirme cihazi ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Ev aletleri, 6zellikle pisirme aletleri gunlik hayatimizda yemek hazirlamak igin dnemli bir
yere sahiptir. Masteriler/kullanicilar, pisirme sirasinda dékilme veya sivinin tagsmasi gibi
sorunlarla karsilasabilirler. Ayrica zorlu kirleri fazla su ile temizlemek isteyebilirler. Su,
elektrikli pargalara ulasabilir ve elektrik arki nedeniyle elektrik garpmasina veya yangina
neden olabilir.

lyilestirilmis dokiilme kosullari gerekliligine ek olarak, 6n panelin daha kolay montaji ve
daha saglam/sert yapisi da gereklidir. Masterilerin bu sorunlarla karsilasmamasi igin bir

tasarim onerisine ihtiyag vardir.

US10948196B2 numarali dokiiman, bir ocak tabani ve ocak tabani tizerinde ¢ikarilabilir
bir pisirme kabi destek sistemi iceren bir pisirme cihazini agiklamaktadir. Pisirme kabi
destek sistemi, bir pisirme kabini bir gaz briléri Gzerinde desteklemek Uzere
yapilandirilmis bir destek ¢ercevesi icerir; destek gercevesi, ocak zemininin izerinde ve
ondan ayri olarak yerlestiriimis, gaz brulérint destekleyen en az bir birinci kola sahiptir.
Destek cergevesi, gaz briloru ile sivi iletisiminde olan ve birincil havayi ocak tabaninin
Uzerindeki bir konumda destek gercevesine gekmek ve bir hava-gaz karigsimi saglamak
icin birincil havay! enjekte edilen bir gazla karistirmak Gzere yapilandiriimis bir i¢ gegit
igerir. i¢ gecis yolunun en azindan bir kismi, hava-gaz karisimi i¢ gegis yolu tarafindan
birinci kol boyunca gaz brilérine yonlendirilecek sekilde destek cercevesinin birinci

kolunda olusturulur.
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Bulus, 6nceki teknige ek bir iyilestirme, ek bir avantaj veya bir alternatif saglar.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulusun bir amaci, olasi dokulme risklerini 6nlemek igin ocak, 6n panel ve montaj

Unitesinden olusan ev tipi bir pisirme cihazi saglamaktir.

Bulus, yukarida belirtilen amaca yonelik olarak, Uzerinde gida maddelerinin pigiriimesine
yarayan ocak, ocagin kontrol edilmesi icin, bir 6n ylizeye monte edilmis, en az bir adet
kullanici arayiz elemanini iceren ve ocagin 6n tarafindan uzatilmis olarak yerlestirilmis
bir 6n panel ve 6n panelin sag ve/veya sol distal uglarinda 6n panelin i¢ arka duvarina
temas edecek sekilde yerlestiriimek lizere ve fazla sivi sizintisini tahliye edecek sekilde
yapilandirilmis bir montaj Unitesi iceren ev tipi bir pisirme cihazi ile ilgilidir. Ayrica 6n
panelde, dokiilen fazla siviyi toplamak igin 6n panelin Ust ylzeyinden bikilen bir kanal
saglanmisgtir. Buna ek olarak, montaj Unitesi ayrica 6n panelin i¢ arka duvarina en
azindan kismen temas edecek sekilde yapilandiriimis en az bir drenaj deligi ve kanaldan
gelen sivi sizintisini bosaltmak i¢in kanal igerir. Boylece duzgun olmayan aralik ortadan
kaldirilarak daha iyi sabitleme saglanacak ve sivi dokdlme sorunlari en aza

indirilebilecektir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda montaj Unitesi, montaj Unitesi boyunca kanaldan olasi
sivi sizintisini bogaltmak icin 6n panelin uzak ucuna vyerlestirilecek sekilde
yapilandiriimis en az bir bdlmeye sahiptir. Boylece tahliye deliginden disari atilmayan

fazla sivi, bu bélmeden atilir ve daha iyi bir sivi sizintisi dnlemesi saglanir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, montaj Unitesi boyunca fazla sivi sizintisini
yonlendirmek icin montaj Unitesi Uzerinde en az bir girinti saglanmistir. Bdylece, sizan
sivi montaj Unitesinin igine ydnlendirilebildigi ve pisirme isleminden c¢ikan 1si ile

buharlastirilabildidi icin dékiilme sorunlari en aza indirilir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, 6n panelin sag ve/veya sol kenarlarinda, fazla sivinin
montaj Unitesinin girintisi boyunca ydnlendirilmesi igin en az bir adet bukimli kisim

saglanmistir. Boylece sivinin elektronik bilesenlere ulasma riski en aza indirilir.
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Bulusun olasi bir uygulamasinda, 6n panel Uzerinde, montaj lGnitesi ile sabitlenmesi igin

birinci baglanti deligi bulunmaktadir. Bdylece rijit yapi saglanir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda montaj tnitesi Gizerinde 6n panele sabitlemek icin birinci
baglanti delidi ile birlestiriimek lzere en az bir adet ikinci baglanti deligi bulunmaktadir.

Bdylece rijit yapi saglanir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, en az bir baglanti elemaninin montaj Unitesi Uzerindeki
ikinci baglanti deligine gegcmesi saglanmistir. Bdylece 6n panelin pisirme cihazina siki

ve dayaniklh bir sekilde sabitlenmesi saglanir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda baglanti elemani vida, civata, mengene vb. herhangi
biri olabilmektedir. Bdylece dusik maliyetli, kolay ulasilabilir baglanti elemani elde
edilmektedir. Bunlarin hepsi marketlerde yaygin oldugu icin teknik servis ile rahatlikla

temin edilebilir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, 6n panelin pisirme cihazi gévdesine sabitlenmesi igin
bir montaj elemani saglanmistir. Boylece 6n panelin rijit bir sekilde sabitlenmesi

saglanarak demontaj sorunlari ve kalite kusurlarinin dnine gecilebilir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, montaj Unitesi Uzerinde, montaj elemani ile esneyerek
kilittenme yoluyla birlestiriimek Gzere en az bir ¢ivi par¢asi saglanmistir. Boylece kolay

ve pratik sabitleme saglanir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, montaj Unitesi, 6n panele oturmak igin merdiven
basamag: gibi cok kademeli bir forma sahiptir. Béylece 6n panelin igine daha iyi oturmasi

saglanir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, montaj tinitesi Gizerinde 6n panel formuna uygun en az

bir ¢cikinti saglanmistir. Boylece rijit montaj saglanir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, 6n panelin formuna uygun montaj Unitesi Gzerinde en

az bir bosluk saglanmistir. Boylece rijit montaj saglanir.
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Bulusun olasi bir uygulamasinda, montaj Unitesi elastik bir malzemeden yapilmistir.
Boylece esnek bir driin elde edilir ve esneyerek kilitlenme yoluyla kolay sabitleme

saglanir.

Bulusun olasi bir uygulamasinda, pisirme firini, ev tipi pisirme firini ve/veya pisirme firini,

solo ocak, ankastre ocak veya gazli ocaktir.

Bu baglamda “6n”, “Ust”, “alt”, vb. ifadelerle pisirme cihazinin kullanim amaci ve yerlesimi
ile kapagin kapali konumunda pisirme cihazinin éninde duran ve cihaz yonunde bakan

bir kullanici igin verilen konumlar ve yonler belirtiimistir.

Bu metinde aciklanan her olasi uygulama, herhangi bir teknik kisitlama yoksa, bu

metinde agiklanan diger olasi uygulamalarla birlestirilebilir.

SEKILLERIN KISA AGIKLAMASI

Kisa agiklamalari burada verilen sekiller yalnizca mevcut bulusun daha iyi anlagiimasini
saglamaya yoneliktir ve koruma kapsamini veya aciklama olmaksizin s6z konusu

kapsamin yorumlanacagi baglami tanimlamasi amaglanmamistir.

Sekil 1, mevcut bulusun bir pisirme cihazini gostermektedir.

Sekil 2, mevcut bulusun bir ocagini ve 6n panelini gdstermektedir.

Sekil 3, mevcut bulusun bir 6n panelini gdstermektedir.

Sekil 4, mevcut bulusun bir montaj Unitesini gostermektedir.

Sekil 5, mevcut bulusun montaj tnitesinin bagka bir gérinimuini gostermektedir.

Sekil 6 bulus konusu pisirme cihazinin 6n paneline monte edilen montaj Unitesini

goOstermektedir.
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Sekil 7, bulus konusu pisirme cihazinin montaj Unitesi ve 6n paneli boyunca sivi

yonlendirmesini gostermektedir.
Sekil 8, bulus konusu montaj elemani, 6n panel ve montaj tnitesini gostermektedir.

Sekil 9, bulus konusu montaj Gnitesi, 6n panel ve montaj elemanini birbirine sabitlemek

icin kullanilan baglanti elemanini géstermektedir.

Sekil 10, mevcut bulusun bir pisirme cihazinin 6n panelinin olasi bir uygulamasini

go6stermektedir.

Sekil 11, mevcut bulusun bir pisirme cihazi igin montaj Gnitesinin olasi bir uygulamasini

g6stermektedir.

Sekil 12, mevcut bulusun bir pisirme cihazi igin montaj Unitesinin olasi uygulamasinin

baska bir gérinimni gostermektedir.

Sekil 13, mevcut bulusun bir pisirme cihazi igin montaj Gnitesinin olasi uygulamasinin

Ustten gérinimand géstermektedir.

Sekil 14, mevcut bulusun bir pisirme cihazi igin on panel ve montaj elemanini iceren

montaj Unitesinin olasi uygulamasinin arkadan goérinimuni géstermektedir.

SEKILLERIN DETAYLI AGIKLAMASI

Yukarida Ozetlenen sekillere atifta bulunularak, mevcut bulus, Uzerinde gida
maddelerinin pisiriimesi i¢in bir ocak (2), ocagin (2) 6n tarafindan disari dogru uzatiimig
olarak yerlestirilmis, Uzerinde bir 6n ylizeye monte edilmis ve ocagi (2) kontrol etmeye
yarayan en az bir adet kullanici ara yliiz elemani igeren bir 6n panel (3), 6n panelin (3)
sag velveya sol distal uglarinda (34) 6n panelin (3) i¢c arka duvarina temas edecek
sekilde yerlestirilecek ve sizan fazla siviyl tahliye edecek sekilde yapilandiriimis bir

montaj Unitesi (4) igeren bir pisirme cihazi (1) sunmaktadir.

Simdi gizimlerdeki sekillere detayl olarak bakildiginda ve ilk olarak 6zellikle Sekil 1'e
bakildiginda bir pisirme cihazi (1) gosterilmistir ve Sekil 2 bir pisirme cihazi (1) icin 6n
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paneli (3) olan bir ocak (2) ile ilgilidir. Bu bulugsa konu olan bulyik 6n panelli (3) pisirme

cihazi (1) Sekil 2'de, kiiglik 6n panelli (3) olan ise S$ekil 10'da gosterilmektedir.

Sekil 3 ve 10'a bakildiginda, 6n panel (3) lizerinde, 6n panelin (3) Ust ylizeyinden kivrilan
bir kanal (31) bulunmaktadir. Bu kanal (31), ocaktan (2) dokilen fazla sivinin
toplanmasini saglamakta ve siviyi montaj Unitesi (4) iginden tahliyeye yénlendirmektedir.
Ayrica 6n panelin (3) sol ve/veya sag tarafinda Sekil 3'teki gibi yukariya dogru uzanan
bir bdkimli kisim (32) bulunmaktadir. Bikidmli kisim (32), montaj Gnitesi (4) ile
sabitleme icin eslesmek Uzere kullaniimaktadir. Bulusun bir bagska uygulamasinda,

bakimla kisim (32) ayni islev i¢in Sekil 10'daki gibi asagiya dogru uzanmaktadir.

Montaj Unitesi (4), Sekiller 4-7, 6n panelin (3) i¢ arka duvarinin sag ve/veya sol tarafina,
i¢ yan duvarlar ve i¢ Ust duvar ile temas edecek sekilde yerlestiriimistir. Montaj Unitesi
(4), ocaktan (2) sizan fazla sivinin 6n panelden (3) disari atilmasi ve pisirme cihazi (1)
icindeki elektronik bilesenlerin zarar gérmemesi igin kullaniimaktadir. Montaj Unitesi (4)
ayrica kanaldan (31) gelen sivi sizintisini bosaltmak igin 6n panelin (3) i¢ arka duvari ve
kanal (31) ile en azindan kismen temas halinde olacak sekilde yapilandiriimistir en az
bir drenaj deligi (41) igermektedir, Fazla sivi ¢gikmasi durumunda montaj Unitesi (4)
Uzerinde, drenaj deligine (41) yakin bir yerde, fazla sivinin montaj Unitesine (4)
kilavuzlanarak bosaltiimasi i¢in bir bdlme (42) bulunmaktadir. Sivi yolu Sekil 7'de oklarla

gosterilmisgtir.

Sekil 8'den de gorilecegi lzere On panelin (3) pisirme cihazinin (1) gdvdesine
birlestiriimesi ve sabitlenmesi igin bir montaj elemani (5) bulunmaktadir. Montaj elemani
(5), montaj Unitesi (4) ile uyumlu olacak sekildedir. Montaj tinitesinin (4) tercih edilen bir
uygulamasinda, Unitenin Uzerine yerlestiriimis, montaj elemani (5) ile esneyerek
kilitlenerek birlestiriimek Gzere bir ¢ivi pargasi (46) bulunmaktadir. Esneyerek kilitlemeli
bu montaj, daha kolay ve pratik hale getirir.

Sekil 10-14'te montaj Unitesinin  (4) kiglk boyutlu pisirme cihazlarinda (1)
kullanilabilecek bir baska uygulamasi goértlmektedir. Tercih edilen bu uygulamada ayrica
montaj Unitesi (4) Gzerinde 6n panelin (3) bikidmli kismi (32) ile birlesmek Uzere birbirine
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bitisik konumlanmis bir bosluk (45) ve bir ¢ikinti (44) bulunmaktadir. Montaj Unitesinin
(4) dis benzeri formu 6n panel (3) ile siki bir baglanti saglamakta ve pisirme cihazinin (1)
rijitligi artirimaktadir. On panel (3) ile montaj Unitesi (4) arasinda sivi sizintisinin
yonlendirildigi yol disinda aralik birakilmadigindan, sivinin pisirme cihazi (1) igindeki
elektronik devrelerle olasi temasi engellenmektedir. Buna ek olarak, bu uygulamada
ayrica 6n panelin (3) distal ucunda (34) konumlandirilan fazla sivinin drenaj deliginden
(41) disarn atlmamasi igin bir girinti (47) saglanmistir ve bu Sekil 13'ten

gorulebilmektedir.

Montaj Unitesi (4) baslik ve gdvde olarak takilip cikarilabilen 2 pargadan
yapilabilmektedir. Bu tasarim, operatére montaj islemleri sirasinda kolay sabitleme ve

montaj saglar.

Montaj Unitesi (4), esneklik, uzun 6mur ve gerektiginde kolay temizlik saglamak igin
elastik malzemeden imal edilmistir. Ayrica bir uygulamada montaj tnitesi (4), 6n panelin
(3) yan duvarlarina sivi sizintisi igin aralik kalmayacak sekilde degdirilerek C seklinde
bir yapiya kavusturulmaktadir. Sekil 13, kanaldan (31) gelen ve montaj Unitesi (4)

boyunca kilavuzluk eden sivi yolunu gdstermektedir.

Montaj Unitesi (4), dokulen/sizan fazla sivilari toplayarak elektronik bilesenler vasitasiyla
pisirme cihazi (1) igerisine gitmesini ve elektronik devrelerin bozulmasina neden
olmasini 6énlemek icin kullaniimaktadir. Bahsedilen sivilar, pisirme islemi sirasinda

olusan isi vasitasiyla buharlastirilabilmektedir.

Ayrica Sekil 9'da 6n panelin (3) pisirme cihazina (1) rijit montaji icin en az bir, tercihen
iki baglanti elemani (6) kullaniimaktadir. Baglanti elemani (6), 6n panel (3) tGzerindeki
birinci baglanti deligi (33) ile montaj Gnitesi (4) Uzerindeki ikinci baglanti deliginin (43)
birlestirilerek dayanikli bir sekilde sabitlenmesinde kullaniimaktadir. Baglanti elemani
(6), duslik maliyetle kolay erisilebilirlik avantaji icin vida, civata, mengene vb. herhangi
biri olabilir ve bunlar tercih edilir. Hepsi marketlerde yaygin oldugu igin teknik servis

operatdru rahatlkla temin edebilir ve kullanabilir.
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Pisirme cihazi (1), set Ustl ocak, firin, ankastre firin, solo ocak veya gazli ocak gibi

herhangi bir ev aleti olabilir.

Mevcut bulus, pisirme cihazlarinda dékulme standartlarini iyilestirmek igin ana islevi sivi
akislarini yonlendirmek olan ¢ok islevli yeni bir montaj tinitesi (4) tasarimi sunmaktadir.
Bulus ayni zamanda daha saglam yapilar, daha kolay ve kullanisli montajlar, daha az
karmasikhk saglar.

Bu baglamda “6n”, “Ust”, “alt”, “Ust”, “sol”, “yan”, “kenar” vb. ifadelerle pisirme cihazinin
(1) kullanim amaci ve yerlesimi ile kapagin kapali konumunda pisirme cihazinin (1)
onldnde duran ve cihaz yonlinde bakan bir kullanici igin verilen konumlar ve yonler

belirtiimistir.
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REFERANS LISTESI

Pisirme Cihazi

Ocak

On panel

31. Kanal

32. Bukimld kisim

33. Birinci baglanti deligi
34. Distal ug

Montaj Unitesi

41. Drenaj deligi

42. Bolme

43. ikinci baglanti deligi
44. Cikinti

45. Bosluk

46. Civi pargasi

47. Girinti

Montaj elemani

Baglanti elemani
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