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OZET

KURUTUCU CIHAZLAR iGiN BiR CALISMA YONTEMi

Mevcut bulusgla, en az bir gévdeyi; gévde icerisinde yer alan en az bir tamburu; bahsedilen
tambura erisimi kontrol eden en az bir kapiyi; tambur icerisindeki havanin isitiimasini
saglayan, en az bir 1sI pompasini ve en az bir ek isitici elemani iceren bir isitma sistemini
iceren bir kurutucu cihaz icin bir galisma ydntemi aciklanmaktadir. Bahsedilen ¢alisma
yontemi, en az bir kurutma programinin secilmesi; bir hizli kurutma opsiyonunun en az bir
kullanici tarafindan secilip secilmediginin kontrol edilmesi; kullanici tarafindan hizli
kurutma opsiyonu secilmediyse, secilen kurutma programinda sadece IsI pompasi
calistirilarak kurutma isleminin gerceklestiriimesi; kullanici tarafindan hizli kurutma
opsiyonu secildiyse, I1si pompasi ve ek isitici eleman caligtirilarak kurutma igleminin

gercgeklestiriimesi adimlarini icermektedir.
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ISTEMLER

En az bir govdeyi; gévde igerisinde yer alan en az bir tamburu; bahsedilen tambura
erisimi kontrol eden en az bir kapiyi; tambur igerisindeki havanin isitiimasini saglayan,
en az bir 1sI pompasini ve en az bir ek Isitici elemani iceren bir 1sitma sistemini igeren
bir kurutucu cihaz i¢in bir galisma yontemi olup 6zelligi;

- en az bir kurutma programinin secilmesi; bir hizli kurutma opsiyonunun en az
bir kullanici tarafindan segilip secilmediginin kontrol edilmesi;

- kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu secilmediyse, secilen kurutma
programinda sadece Isi pompasi c¢alistirllarak  kurutma isleminin
gercgeklestiriimesi;

- kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu secildiyse, 1si pompasi ve ek isitici
eleman calistirilarak kurutma isleminin gergeklestiriimesi

adimlarini icermesidir.

istem 1’e uygun bir galigma ydntemi olup 6zelligi; en az bir kurutma programinin

secilmesi adiminda, kurutma programi kullanici tarafindan segilmesidir.

istem 1’e veya 2'ye uygun bir galisma yéntemi olup 6zelligi; en az bir kurutma
programinin segilmesi adiminin, kurutma programinin segilmesi icin tambur igerisinde
yer alan Urunlerin en az bir 6zelliginin en az bir algilayici tarafindan algilanmasi;
algilanan Grin o6zelligi dogrultusunda kurutma programi kurutucu cihaz tarafindan

belirlenmesi adimlarini icermesidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir calisma ydntemi olup &zelligi;

kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu secildiyse, 1s1 pompasi ve ek isiticl eleman
calistirilarak kurutma isleminin gergeklestirimesi adiminda, ek isiticinin kesintisiz

olarak galistiriimasidir.

istem 1 ila 3'ten herhangi birine uygun bir calisma yéntemi olup 6zelligi; kullanic
tarafindan hizli kurutma opsiyonu secildiyse, 1si pompasi ve ek isitici eleman
calistirilarak kurutma igleminin gergeklestirimesi adiminda, ek isiticinin énceden belirli

bir sire calistiriimasidir.
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istem 1 ila 3'ten herhangi birine uygun bir galisma yéntemi olup 6zelligi; kullanici
tarafindan hizli kurutma opsiyonu secildiyse, 1sI pompasi ve ek isitici eleman
calistirilarak kurutma isleminin gergeklestirimesi adiminda, ek isiticinin aralikl olarak

calistirlmasidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir calisma yontemi olup 06zellidi;

kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu secildiyse, 1s1 pompasi ve ek isitici eleman
galistirilarak kurutma isleminin gergeklestiriimesi adiminin, tambur igerisindeki
Urinlerin nem degerinin en az bir algilayici tarafindan algilanmasi; algilanan nem
degerinin en az bir birinci esik degeri ile karsilastiriimasi; algillanan nem degeri
bahsedilen birinci esik dederinden yiksekse ek isiticinin ¢alistirilmasi; algilanan nem
degeri birinci esik degerinden yiksek degilse ek isiticinin ¢alismasinin durdurulmasi

adimlarini icermesidir.

istem 7’ye uygun bir galisma yéntemi olup 6zelligi; kullanici tarafindan hizli kurutma
opsiyonu segildiyse, 1s1 pompasli ve ek isitici eleman c¢alistirilarak kurutma isleminin
gerceklestiriimesi adiminin, 1s1 pompasinin belirli araliklarla c¢alistirimasi adimini

icermesidir.

istem 7’ye uygun bir calisma yéntemi olup 6zelligi; kullanici tarafindan hizli kurutma
opsiyonu segcildiyse, 1sI pompasli ve ek isitici eleman c¢alistirilarak kurutma isleminin
gerceklestiriimesi adiminin, I1s1 pompasinin ¢alisma gicunin degistiriimesi adimini

icermesidir.

10. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir calisma ydntemi olup 6zelligi;

kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu segilmediyse, secilen kurutma programinda
sadece I1sI pompasi ¢alistirilarak kurutma isleminin gergeklestiriimesi adiminin, 1si
pompasinin ¢alistiriimasi; tambur igerisindeki drlinlerin nem degerinin en az bir
algilayici tarafindan algilanmasi; algilanan nem degerinin en az bir ikinci esik degeri
ile karsilastiriimasi; algilanan nem degeri bahsedilen ikinci esik degerinden ylksekse
ISl pompasinin c¢alismaya devam ettiriimesi; algilanan nem degeri ikinci esik
degerinden yiksek degilse 1si pompasinin ¢alismasinin durdurulmasi adimlarini

icermesidir.
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Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir g¢alisma yontemi olup 0Ozelligi;
kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu secildiyse, 1si pompasi ve ek isitici eleman
calistirilarak kurutma isleminin gergeklestiriimesi adimi, 1si1 pompasinin ve ek isitic
elemanin caligtiriimasi; tambur igerisindeki Grtnlerin nem degerinin en az bir algilayici
tarafindan algilanmasi; algilanan nem degerinin en az bir Uglncl esik degeri ile
karsilastiriimasi; algilanan nem degeri bahsedilen Gg¢lncu esik degerinden yuksekse
ISl pompasinin ve ek isitici elemanin ¢alismaya devam ettiriimesi; algilanan nem
degeri Uguncu esik degerinden yuksek degdilse 1si pompasinin ve ek isitici elemanin

galismasinin durdurulmasi adimlarini icermesidir.

Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir calisma yontemi olup 6zelligi;
kurutma iglemi sirasinda tamburun en az bir hareket elemani vasitasiyla

dondurtlmesidir.
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TARIFNAME

KURUTUCU CiHAZLAR iGiN BiR CALISMA YONTEMI

ilgili Teknik Alan

Mevcut bulus, 6zellikle camasgir gibi tekstil Granlerinin kurutulmasi igin kullanilan kurutucu

cihazlar i¢in bir caligma yontemi ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Gamasir gibi tekstil Granleri, deterjanli su gibi bir yikama sivisi ile yikandiktan sonra su ile
durulanmaktadir. Bahsedilen Urlnlerin lifli yapisi tarafindan emilen suyun bir bélimd,
yilkama islemi sonrasinda Uriin (zerinde kalmaktadir. Urlinlerin glvenilir bir bigimde
saklanmasi ve kullanilabilmesi igin bahsedilen suyun drinden uzaklastiriimasi
gerekmektedir. Geleneksel uygulamalarda bu islem, Grdnlerin bir yere asilmasi ve/veya
serilmesi sonucunda dis ortam sartlari ile kurutulmasi seklinde gergeklestiriimektedir.

Ancak bu islem hem uzun stirmekte hem de kullanicilar igin zahmetli olmaktadir.

Bu problemin ¢ézimdi igin bilinen teknikte, kurutucu cihazlar gelistirilmistir. Bahsedilen
kurutucu cihazlar, tek iglevi kurutmak olan bir kurutma makinesi yapisinda olabilecegi gibi
hem yikama hem de kurutma iglemlerini gergeklestirebilen bir gamasir makinesi yapisinda

da olabilmektedir.

Kurutucu cihazlar genellikle en az bir govdeyi, govde icerisinde yer alan en az bir
tamburu, bahsedilen tambura gévde Uzerinden erisimi saglayan en az bir kapiyi ve gévde
icerisinde sicak hava dolastiriimasini saglayan bir hava dolastirma sistemini igermektedir.
Bahsedilen hava dolastirma sistemi, genellikle kapinin altinda konumlu olan bir filtre
Uzerinden havay! c¢ekerek hava igerisindeki nemi bir yogusturucuda yogusturmakta,
sonrasinda havayl isitarak tamburun bir arka boéliminden tambur igerisine
gbndermektedir. Ancak bilinen teknikteki uygulamalarda, 6zellikle isitici eleman olarak isi
pompasi gibi yapilar kullaniimasi durumunda, tambur icerisinden alinan hava yeterince
Isitilamamaktadir. Buna bagl olarak kurutma islemi nispeten ylksek bir sire almakta olup

kullanicilara hizl bir bigimde kurutma islemi sunulmasi mimkin olmamaktadir.
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Bulusun Kisa Aciklamasi

Mevcut bulusgla, en az bir gévdeyi; gévde igerisinde yer alan en az bir tamburu; bahsedilen
tambura erisimi kontrol eden en az bir kapiyi; tambur icerisindeki havanin isitiimasini
saglayan, en az bir 1sI pompasini ve en az bir ek isitici elemani iceren bir 1sitma sistemini
iceren bir kurutucu cihaz igin bir ¢galisma yontemi aciklanmaktadir. Bahsedilen galisma
yontemi, en az bir kurutma programinin secilmesi; bir hizli kurutma opsiyonunun en az bir
kullanici tarafindan secilip secilmediginin kontrol edilmesi; kullanici tarafindan hizli
kurutma opsiyonu secilmediyse, secilen kurutma programinda sadece IsI pompasi
calistirilarak kurutma isleminin gerceklestiriimesi; kullanici tarafindan hizli kurutma
opsiyonu secildiyse, I1sI pompasi ve ek isitici eleman calistirilarak kurutma igleminin

gerceklestiriimesi adimlarini icermektedir.

Mevcut bulugla gelistirilen galisma ydnteminde, kullanici tercihleri dogrultusunda kurutucu
cihazda gergeklestirilecek olan kurutma igleminin siresi kisaltilabilmektedir. Burada,
kurutma sdresinin kisaltiimasi igin I1s1 pompasina ek olarak rezistans gibi bir ek isitici
elemanin ¢alistirimasi ile tambur havasinin daha yiksek sicaklik degerlerine kadar ve
daha hizli bir sekilde isitilabilmesi saglanmaktadir. Béylelikle kurutulacak olan UrGnler
Uzerindeki sivilarin daha hizli buharlastirimasi saglanarak kurutma sdresi pratik ve

guvenilir bir bicimde kisaltilabilmektedir.

Bulusun Amaci

Mevcut bulugun amaci, kurutucu cihazlar i¢in bir calisma yontemi gelistirmektir.

Mevcut bulusun bir dier amaci, kurutucu cihaz icerisine yerlestirilen Grtnlerin hizli bir

bicimde kurutulmasini saglayan bir ¢calisma yontemi gelistirmektir.

Mevcut bulusun bir baska amaci, pratik ve guvenilir bir calisma yontemi gelistirmektir.
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Bulusun Aciklamasi

Camagir gibi tekstil Grunlerinin yikama iglemi sonrasi kurutulmasi i¢in kullanilan kurutucu
cihazlar, en az bir isitici eleman kullanarak isitilan bir hava ile bahsedilen tekstil Grdnleri
Uzerinde bulunan suyun buharlagtirimasini saglamaktadir. Ancak isitici elemanlarin
Isitma kapasitesinin sinirli olmasi sebebiyle, kurutma isleminde kullanilan hava yeterince
Isitilamamaktadir. Bu gibi durumlarda kurutma islemi, nispeten uzun surmekte olup bu
durum kullanici ihtiyaglarinin yeterince karsilanamamasina yol agmaktadir. Bu sebeple
mevcut bulusla, tekstil Urtnlerinin kurutucu cihazda daha hizli bir bicimde kurutulmasini

saglayan bir calisma yontemi agiklanmaktadir.

Mevcut bulusla gelistirilen calisma yéntemi, en az bir gévdeyi; gévde icerisinde yer alan
en az bir tamburu; bahsedilen tambura erigsimi kontrol eden en az bir kapiyi; tambur
icerisindeki havanin isitilmasini saglayan, en az bir 1s1 pompasini ve en az bir ek isitici
elemani igeren bir 1sitma sistemini iceren bir kurutucu cihazda kullanima uygun olup, en
az bir kurutma programinin secilmesi; bir hizli kurutma opsiyonunun en az bir kullanici
tarafindan segilip secgilmediginin kontrol edilmesi; kullanici tarafindan hizli kurutma
opsiyonu segilmediyse, segilen kurutma programinda sadece 1si pompasi ¢alistirilarak
kurutma isleminin gerceklestiriimesi; kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu segildiyse,
Isi pompas! ve ek isitici eleman c¢alistirilarak kurutma isleminin gergeklestiriimesi

adimlarini igermektedir.

Bulusun 6rnek bir uygulamasinda bahsedilen ¢alisma yontemi, bir kurutma makinesi veya
kurutma 6zellikli bir gamasir makinesinde kullaniimaktadir. Burada kullanici, kurutulmasini
istedigi tekstil drtnlerini kapiyl agarak tambur igerisine yerlestirmekte, sonrasinda kapiyi
kapatmaktadir. Tambur igerisine yerlestirilen tekstil GrUnlerinin tlrine goére segilen
kurutma programi dogrultusunda, kurutucu cihaz calistirimaktadir. Burada 6rnegin
kurutulacak urln tlrine goére segilen kurutma programinda, tambur igerisindeki havanin
Isitilacagi maksimum sicaklik degeri, kurutma siresi, tamburun déndirilme hizi gibi
parametreler, bir yaziimda tanimli olan verilere gére kurutucu cihaz tarafindan otomatik
olarak belirlenmektedir. Kurutucu cihaz c¢alistirilirken, kullanici tarafindan bir hizli kurutma
opsiyonunun segilip secilmedigi kontrol edilmektedir. Kullanici, érnegin kurutucu cihazda
yer alan bir kontrol paneli Gzerinden bir hizli kurutma programini se¢cmediyse, sadece Is|

pompasi calistirilarak kurutma islemi gergeklestiriimektedir. Isi pompalari, en az bir
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kompresord, en az bir kilcal boruyu, en az bir kondenseri; en az bir evaporatérii ve en az
bir akigkani iceren isitma/sogutma sistemleridir. Burada, kompresoér calistirildiginda
bahsedilen akigkan, diger bilesenler arasinda hareket etmektedir. Burada akiskanin
kompresorde ve kilcal boruda basincinin degistiriimesi ile kondenser isinirken evaporator
sogumaktadir. Bir diger deyisle, evaporatdriin bulundugu bdlgedeki 1si, kondenserin
bulundugu bdlgeye tasinmaktadir. Tambur igerisindeki havanin érnegin bir fan yardimiyla
kondenserin bulundugu bdlgeden geciriimesi ile bahsedilen havanin isitilmasi
saglanmaktadir. Ancak bu gibi uygulamalarda kondenser sicakhdi sinirli bir seviyeye
kadar yuUkseldiginden havanin ylksek sicaklik dederlerine ulasmasi mumkidn
olmamaktadir. Bu sebeple kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu secilmediginde,
kurutma islemi nispeten yiksek bir vakit almaktadir. Kullanici tarafindan hizli kurutma
opsiyonu secildiginde ise, 1si pompasina ek olarak bir érnegin bir rezistans yapisinda olan
ek 1sitici eleman da calistinimaktadir. Burada, 1si pompasinin bir ek isitici elemanin
birlikte calistirilmasi ile tambur igerisinden alinan hava, daha ylksek sicaklik seviyelerine
kadar isitilabilmektedir. Boylelikle tambur icerisindeki urGnlerin daha hizli kurutulmasi
saglanmaktadir. Bir diger deyisle kurutma siresinin, 6érnedin bir t siresi kadar kisaltiimasi

saglanmaktadir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda en az bir kurutma programinin segilmesi
adiminda, kurutma programi kullanici tarafindan (manuel olarak) secilmektedir. Alternatif
bir uygulamada ise en az bir kurutma programinin segilmesi adiminda kurutma
programinin segilmesi icin tambur icerisinde yer alan Urlnlerin en az bir 6zelligi (6rnegin
tar, miktar, 1slaklik seviyesi gibi) en az bir algilayici tarafindan algilanmakta ve algilanan
Urin oOzelligi dogrultusunda kurutma programi kurutucu cihaz tarafindan (6rnegin bir

merkezi igslemci tarafindan) belirlenmektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger uygulamasinda kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu
secildiyse, 1si1 pompasi ve ek isitici eleman c¢alistirilarak kurutma isleminin
gerceklestiriimesi adiminda, ek isitici kesintisiz olarak c¢alistirilmaktadir. Alternatif bir
uygulamada ise kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu segcildiyse, 1s1 pompasi ve ek
isitici eleman c¢alistirilarak kurutma isleminin gergeklestiriimesi adiminda ek sitici,
Oonceden belirli bir sure (6rnegin tahmini kalan kurutma suresinin yarisi kadar veya
kurutucu cihaz tarafindan belirlenen bir siire kadar veya kullanici tarafindan secilen bir

sure kadar) calistirlimaktadir. Bir diger alternatif uygulamada ise kullanici tarafindan hizl
4



10

15

20

25

30

5435/TR

kurutma opsiyonu secildiyse, 1sI pompasi ve ek isitici eleman calistirilarak kurutma
isleminin gerceklestirimesi adiminda ek isitici, aralikli olarak (érnegin t1 slre calistiktan

sonra t2 sure duracak, sonrasinda t3 sure c¢alisacak gibi) caligtiriimaktadir.

Bulusun tercih edilen bir diger uygulamasinda kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu
secildiyse, 1sI pompasi ve ek isitici eleman calistirilarak kurutma igsleminin
gercgeklestiriimesi adimi, tambur icerisindeki Urlnlerin nem degerinin en az bir algilayici
tarafindan algilanmasi; algilanan nem degerinin en az bir birinci esik degeri ile
karsilastirilmasi; algilanan nem degeri bahsedilen birinci esik degerinden yuksekse ek
isiticinin ¢alistiriimasi; algilanan nem degeri birinci esik degerinden yiksek degilse ek
Isiticinin ¢alismasinin durdurulmasi adimlarini icermektedir. Bu uygulamada kullanici
tarafindan hizli kurutma opsiyonu secildiyse, 1si pompasi ve ek isitici eleman calistirilarak
kurutma isleminin gerceklestiriimesi adimi ayrica, 1si pompasinin belirli araliklarla
calistiriimasi (bir diger deyisle 1si pompasinda yer alan kompresoérin ag/kapa seklinde
calismasi) adimini da icermektedir. Alternatif bir uygulamada ise kullanici tarafindan hizli
kurutma opsiyonu segcildiyse, 1s1 pompasi ve ek isitici eleman cgalistirilarak kurutma
isleminin gerceklestiriimesi adimi, 1s1 pompasinin ¢alisma gicunun degistiriimesi (bir diger

deyisle 1sI pompasinda yer alan kompresoérin devrinin degismesi) adimini icermektedir.

Bulusun bir baska tercih edilen uygulamasinda, kullanici tarafindan hizli kurutma
opsiyonu secilmediyse, segilen kurutma programinda sadece 1sI pompas! ¢alistirilarak
kurutma isleminin gerceklestirimesi adimi, 1s1 pompasinin ¢alistiriimasi; tambur
icerisindeki Urtnlerin nem degerinin en az bir algilayici tarafindan algilanmasi; algilanan
nem degerinin en az bir ikinci esik degeri (bahsedilen ikinci esik degeri segilen kurutma
programina goére belirlenebilmektedir) ile karsilastirilmasi; algilanan nem degeri
bahsedilen ikinci esik degerinden ylksekse 1si pompasinin ¢alismaya devam ettiriimesi;
algilanan nem degeri ikinci esik degerinden yliksek degilse 1si pompasinin ¢alismasinin
durdurulmasi (kurutma isleminin sonlanmasi) adimlarini icermektedir. Boylelikle kurutma
isleminin istenilen bir nem degerinde sonlandiriimasi saglanmaktadir. Benzer bir bigimde
kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu segildiyse, 1s1 pompasi ve ek isitici eleman
calistinlarak kurutma isleminin gergeklestiriimesi adimi, 1sI pompasinin ve ek Isitici
elemanin gahistirilmasi; tambur icerisindeki Grtnlerin nem degerinin en az bir algilayici
tarafindan algilanmasi; algilanan nem degerinin en az bir GUglncl esik degeri (tercihen
ikinci esik degeri ve Uguncu esik deg@eri birbirine esit olmaktadir) ile karsilastiriimasi;
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algilanan nem degeri bahsedilen tglncu esik dederinden yiksekse 1si pompasinin ve ek
Isitici elemanin c¢alismaya devam ettirilmesi; algilanan nem dederi Uglncl esik
degerinden ylksek degilse 1si pompasinin ve ek isitici elemanin g¢alismasinin

durdurulmasi (kurutma igleminin sonlanmasi) adimlarini icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir baska uygulamasinda bahsedilen calisma ydntemi, kurutma
islemi sirasinda (bir diger deyisle kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu secilmediyse,
secilen kurutma programinda sadece 1si pompasi ¢alistirilarak kurutma igleminin
gerceklestiriimesi ve kullanici tarafindan hizli kurutma opsiyonu secildiyse, 1s1 pompasi ve
ek isitici eleman calistirilarak kurutma isleminin gergeklestiriimesi adimlarinda) tamburun
en az bir hareket elemani (6rnedin motor) vasitasiyla déndurilmesini icermektedir.

Burada tamburun doéndirtlme hizi, secilen kurutma programina gore belirlenebilmektedir.

Mevcut bulusla gelistirilen calisma yonteminde, kullanici tercihleri dogrultusunda kurutucu
cihazda gergeklestirilecek olan kurutma isleminin siresi kisaltilabilmektedir. Burada,
kurutma sdresinin kisaltiimasi igin I1s1 pompasina ek olarak rezistans gibi bir ek isitici
elemanin g¢alistirimasi ile tambur havasinin daha yiksek sicaklik degerlerine kadar ve
daha hizli bir sekilde isitilabilmesi saglanmaktadir. Boylelikle kurutulacak olan UrlGnler
Uzerindeki sivilarin daha hizli buharlagtiriimasi saglanarak kurutma sudresi pratik ve

guvenilir bir bicimde kisaltilabilmektedir.
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