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OZET
Z ROTICIN BIR ASIK

Bulus, en az bir Z rot ile irtibatlanmasi i¢in plastik esasli malzemeden imal en az bir
kiresel kisma ve tasit tzerine irtibatlanmasi igin metal esash malzemeden imal en
az bir montaj kismina (2) sahip en az bir asiktir (10). Buna gore yeniligi; montaj
kisminin (2) en az bir flansi (21), bahsedilen flang (21) ile irtibath kiresel kisim (1)
icerisine girebilen en az bir baglanti elemanini (22) icermesi, bahsedilen baglanti
elemaninin (22) kuresel kisimdan (1) ayrilmasini énlemek tzere yapilandiriimig bir
konik formun, (221) bir ters konik formun (222), bir seyrek vidali formun (223), bir
vidali formun (224) ve bir sik vidalh formun (225) en azindan birini icermesiyle
karakterize edilmis olmasidir.

Sekil 1
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ISTEMLER

. Bulus en az bir Z rot ile irtibatlanmasi icin plastik esasli malzemeden imal en

az bir kiresel kisma ve tasit Uzerine irtibatlanmasi icin metal esasl
malzemeden imal en az bir montaj kismina (2) sahip en az bir asik (10) olup
Ozelligi; montaj kisminin (2) en az bir flangi (21), bahsedilen flang (21) ile
irtibatl kiresel kisim (1) icerisine girebilen en az bir baglanti elemanini (22)
icermesi, bahsedilen baglanti elemaninin (22) kuresel kisimdan (1)
ayrilmasini 6nlemek Uzere yapilandiriimis bir konik formun, (221) bir ters
konik formun (222), bir seyrek vidali formun (223), bir vidali formun (224) ve

bir sik vidali formun (225) en azindan birini icermesidir.

. Istem 1'e gore bir asik (10) olup Ozelligi; baglanti elemaninin (22),

bahsedilen konik formda (221) olmasidir.

. Istem 1'e gore bir asik (10) olup 6zelligi; baglanti elemaninin (22),

bahsedilen ters konik formda (222) olmasidir.

. Istem 1'e gore bir asik (10) olup 6zelligi; baglanti elemaninin (22),

bahsedilen seyrek vidal formda (223) olmasidir.

. Istem 1'e gore bir asik (10) olup 6zelligi; baglanti elemaninin (22),

bahsedilen vidali formda (224) olmasidir.

. Istem 1'e gore bir asik (10) olup Ozelligi; baglanti elemaninin (22),

bahsedilen sik vidali formda (225) olmasidir.
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TARIFNAME

Z ROT ICIN BIR ASIK

TEKNIK ALAN

Bulus en az bir Z rot ile irtibatlanmasi icin plastik esasli malzemeden imal en az bir
kiresel kisma ve tasit Gzerine irtibatlanmasi icin metal esasli malzemeden imal en

az bir montaj kismina sahip en az bir asik ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Hafif ticari ve binek araglarda, 6n/arka tekerleklerin dikey hareketini denge ¢cubugu
Uzerinden diger tekerleklere ileten baglanti elemanlarina aski rotu denilmektedir.
Aski rotu; Z rot ve denge rotu olarak da bilinmektedir. Z-Rot, sitris konforunu
saglamak icin tekerlegin asagi-yukari hareketini denge cubugu vasitasiyla diger
tekerlege ileten slspansiyon sistemin bir baglanti elemanidir. Bu baglanti
sayesinde, virajlarda aracin direksiyon hakimiyeti artmakta, kaymasi, savrulmasi ve
saga-sola yatmasi engellenmektedir. Z rotun bir ucu denge koluna, diger ucu

amortisbre baglanir.

Z Rotun karsilikh taraflarinda asik adi verilen baglanti unsuru kullaniimaktadir. Bu
asik tasit ve Z rot arasinda hareket aktarimi sirasinda en fazla hareketin,
surtinmenin ve deformasyonun oldugu kisimdir. Her Z rot icin agigin ayri sekilde
formlandiriimasi ve montajlanmasi gerekmektedir. Bu sebeple farkli Z rotlar icin
benzer sekilli ancak farkli boyutlandiriimis asiklara gerek olmaktadir. Bu sebeple
Uretim sdrecinin uzun ve kompleks hale gelmesine sebep olmaktadir. Ayrica
benzer yapinin farkl Oolcilerde saglanmasi icin harcanan caba, maliyetin de
artmasina neden olmaktadir. Mevcut teknikte Z rotlarin farkh ebatlarda asiklara
ihtiya¢ duymasi imalat ve montaj sirasinda tedarik, lojistik ve zaman maliyetlerine

sebep olmaktadir. Bu durum surdurdlebilir bir Gretim igin uygun olmamaktadir.

Sonuc¢ olarak, yukarida bahsedilen tim sorunlar, ilgili teknik alanda bir yenilik

yapmayi zorunlu hale getirmistir.
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BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulus yukarida bahsedilen dezavantajlari ortadan kaldirmak ve ilgili teknik

alana yeni avantajlar getirmek tzere, Z rotlarda kullanilan bir asik ile ilgilidir.

Bulusun bir amaci, Z rotlarda farkli formlara sahip bir asik ortaya koymaktir.

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan ortaya ¢ikacak tim amaclari
gerceklestirmek Uzere mevcut bulus, en az bir Z rot ile irtibatlanmasi igin plastik
esasli malzemeden imal en az bir kiiresel kisma ve tasit Uzerine irtibatlanmasi igin
metal esasli malzemeden imal en az bir montaj kismina sahip en az bir agikdir.
Buna gore montaj kisminin en az bir flangi, bahsedilen flans ile irtibath kiresel
kisim igerisine girebilen en az bir baglanti elemanini icermesi, bahsedilen baglanti
elemaninin kiresel kisimdan ayrilmasini dnlemek Uzere yapilandiriimis bir konik
formun, bir ters konik formun, bir seyrek vidali formun, bir vidali formun ve bir sik

vidall formun en azindan birini icermesidir.

Bulugsun mumkun bir yapilanmasinin dzelligi, baglanti elemaninin, bahsedilen konik

formda olmasidir.

Bulugun mumkin bir diger yapilanmasinin 6zelligi, baglanti elemaninin, bahsedilen

ters konik formda olmasidir.

Bulugun mumkun bir diger yapilanmasinin 6zelligi, baglanti elemaninin, bahsedilen

seyrek vidali formda olmasidir.

Bulugun mumkun bir diger yapilanmasinin 6zelligi, baglanti elemaninin, bahsedilen

vidali formda olmasidir.

Bulugun mumkun bir diger yapilanmasinin 6zelligi, baglanti elemaninin, bahsedilen

sik vidali formda olmasidir.
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Bulugun mumkin bir diger yapilanmasinin 6zelligi, kiresel kismin montaj kismi

Uzerine plastik enjeksiyon ile yerlestirilmis olmasidir.

SEKILIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1’ de bulus konusu asigin temsili bir perspektif gorinimu verilmistir.

Sekil 2’ de bulus konusu asigin temsili bir kesit gériniamda verilmistir.

Sekil 3’ de bulug konusu asigin icerdigi baglanti elemaninin konik formda olmasinin

temsili bir gortnimua verilmistir.

Sekil 4° de bulus konusu asidin icerdigi baglanti elemaninin ters konik formda

olmasinin temsili bir gérindma verilmigtir.

Sekil 5’ de bulus konusu asigin icerdigi baglanti elemaninin seyrek vidali formda

olmasinin temsili bir gérindma verilmigtir.

Sekil 6’ de bulus konusu asigin icerdigi baglanti elemaninin vidali formda olmasinin

temsili bir gortnimua verilmistir.

Sekil 7' de bulus konusu asigin icerdigi baglanti elemaninin sik vidali formda

olmasinin temsili bir goérintma verilmistir.

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayli aciklamada bulus konusu sadece konunun daha iyi anlagilmasina

yonelik hicbir sinirlayici etki olusturmayacak 6rneklerle aciklanmaktadir.

Sekil 1'e atfen bulug bir asik (10) ilgilidir. Bulug konusu asik (10) esasen Z rot
(sekillerde gosterilmemistir) Uzerinde konumlandiriimaktadir. Z rot tagsitlarda
bilhassa stispansiyon, diimenleme gibi sistemlerde iki parca arasindaki baglantiyi
saglamaktadir. Z rot tekerlek ve hareket unsurlari arasinda hareket iletimi

saglamakta ya da suris konforunu arttiracak sekilde siispansiyon sistemlerinde
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kullanilabilmektedir. Bulusun mUmkin bir yapilanmasinda Z rot; tasit Gzerinde
onceden belirlenen bir yerde konumlanmasini saglamak tzere bahsedilen asik (10)
ile irtibatlanmaktadir. Asik (10) esasen Z rotun karsilikh taraflarinda

konumlanmakta olup iki par¢canin birbirine irtibatlanmasina imkan vermektedir.

Sekil 2'de bulug konusu asigin temsili bir kesit gorinimua verilmigtir. Buna gore asik
(10) en az bir kuresel kisma ve en az bir montaj kismina (2) sahiptir. Bahsedilen
kiresel kisim (1) asigin Z rot govdesine irtibatlanmasina imkan vermektedir.
Bahsedilen montaj kismi (2) ise asidin ve ona bagli Z rotun tasit Gizerinde 6nceden
belirlenen bir yerde sabitlenmesini saglamaktadir. Asik (10) tzerinde kiresel kisim
(1) ve montaj kismi (2) esasen iki parca sekilde imal edilmektedir. Boylece farkli Z

rot intiyaclarina gore uyarlanabilir yapi elde edilmektedir.

Sekil 2 ve 3'te gosterildigi gibi, montaj kismi (2) metal esasli malzemeden imal
edilmektedir. Bu sayede montaj kisminin (2) mukavemetli bir yapida olmasi
saglanmaktadir. Montaj kismi (2) Gzerinde en az bir disli uzanti (23) bulunmaktadir.
Bahsedilen digli uzanti (23) Uzerinde montaja imkan veren digli bir yapi
bulunmaktadir. Bu digli uzanti (23) asigin ©6nceden belirlenen bir yerde
sabitlenmesine imkan vermektedir. Bu baglanti somun veya i¢ digli bir ylzeye digli

uzantinin (23) gecirilmesi ile yapilabilmektedir.

Sekil 3'te gosterildigi gibi montaj kismi (2) Gzerinde en az bir flang (21)
bulunmaktadir. Bahsedilen flang (21) esasen montaj kismi (2) Gzerinde saglanmis
bir disa bakan bir kademedir. Flang (21) disli uzantinin (23) kiresel kisma bakan
tarafinda konumlanmaktadir. Flang (21) vasitasiyla digli uzantinin (23) 6nceden
belirlenen bir yere yerlestiriimesi ile dayanak gorevi gormektedir. Bu sayede asik
(10) flang (21) kismi vasitasiyla dnceden belirlenen bir yere yaslandirilmakta ve
disli uzanti (23) vasitasiyla sabitlenmektedir. Boylece Z rot asik (10) Uzerinde
kiresel kismindan en azindan kismen donme serbestligine sahip sekilde

irtibatlanabilmektedir.

Sekil 3'te gosterildigi gibi, montaj kismi (2) tzerinde flans (21) ile irtibath kiresel
kisim (1) icerisine girebilen en az bir baglanti elemani (22) bulunmaktadir.

Bahsedilen baglanti elemani (22), kiresel kisimdan (1) ayrilmayir 6énlemek Uzere
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yapilandiriimis bir konik form (221), bir ters konik form (222), bir seyrek vidali form
(223), bir vidal form (224) ve bir sik vidali formdan (225) en azindan birini
icermektedir. Baglanti elemani (22), esasen kiresel kisimdan (1) ayriimayi

Onleyecek sekilde formlanabilmektedir.

Sekil 3'te gosterildigi gibi, bulusun mimkun bir yapilanmasinda bahsedilen baglanti
elemani (22) konik formda (221) saglanmistir. Bahsedilen konik form, (221) esasen
flans (21) ile baglantili bir birinci uzantiyr (2211) ve bahsedilen birinci uzantinin
(2211) flang (21) ile irtibath olmayan ucuna vyerlestirilmis bir ici bos konigi
icermektedir.

Sekil 4'te gosterildigi gibi, bulusun miamkin bir diger yapilanmasinda bahsedilen
baglanti elemani (22) ters konik formda (222) saglanmistir. Bahsedilen ters konik
form (222) esasen flans (21) ile baglantih bir ikinci uzantiyr (2221) ve bahsedilen
ikinci uzantinin (2221) flansg (21) ile irtibath olmayan ucuna yerlestirilmis bir ters
konigi (2222) icermektedir.

Sekil 5te gosterildigi gibi, bulusun mumkin bir diger yapilanmasinda bahsedilen
baglanti elemani (22) seyrek vidali formda (223) saglanmistir. Bahsedilen seyrek
vidal form (223) esasen flans (21) ile baglantili bir Gc¢lnct uzantiyr (2231) ve
bahsedilen Gclncli uzantinin (2231) en azindan kismen orta noktasindan
baslayarak seyrek olarak yerlestiriimis birinci vida adimlarini (2232) icermektedir.
Bahsedilen birinci vida adimlan (2232) arasinda en azindan bir vida boyunda

bosluk bulunmaktadir.

Sekil 6’da gosterildigi gibi, bulusun mumkidn bir diger yapilanmasinda bahsedilen
baglanti elemani (22) vidali formda (224) saglanmistir. Bahsedilen vidali form (224)
esasen flang (21) ile baglantih bir doérdinct uzantiyr (2241) ve bahsedilen
dordincli uzantinin (2241) en azindan kismen flansa (21) yakin bir noktasindan
baglayarak yerlestirilmis ikinci vida adimlarini icermektedir. Bahsedilen ikinci vida
adimlar arasinda bosluk bulunmamaktadir.

Sekil 7'de gosterildigi gibi, bulusun mumkin bir diger yapilanmasinda bahsedilen

baglanti elemani (22) sik vidali formda (225) saglanmistir. Bahsedilen sik vidali
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form (225) esasen flang (21) ile baglantili bir beginci uzantiyi (2251) ve bahsedilen
besinci uzantinin (2251) Gzerine sik bir sekilde yerlestirilmis tcinct vida adimlarini
(2252) icermektedir. Bahsedilen Ucinctu vida adimlar (2252) arasinda bosluk

bulunmamaktadir.

Boylece, farkli araclar icin farkli kombinler olusturularak farkli asik (10) tdrlerinin
Uretilmesi saglanabilmektedir. Bu durum farkli montaj kisimlarina (2) sahip

yapilarin elde edilmesini saglanarak cesitliliginin arttiriimasi saglanmaktadir.

Sekil 1'de bulug konusu asigin kiresel kisminin (1) temsili bir perspektif gértinimu
verilmistir. Buna gore kiresel kisim (1) Z rot gbvdesi icinde en azindan kismen
donecek sekilde konumlanmaktadir. Kiresel kisim (1) montaj kisminin (2) Gzerine
plastik enjeksiyon yontemi ile yerlestiriimektedir. Plastik enjeksiyon; plastik
hammaddenin, ytiksek sicaklikta eritiimesi ve bir kalip icerisine enjekte edilmesi ile
yapilan imalat yontemidir. Klresel kisim (1) bu yontem vasitasiyla baglanti elemani
(22) etrafinda formlandirilmis olmaktadir. Kiresel kisim (1) baglanti elemani (22)
etrafinda, flansa (21) kadar olan kisimda saglanmaktadir. Boylece hem plastik
hammadddenin ihtiyactan fazlasinin sarf edilmesi énlenmekte hem de flans (21)

kisminin metalden imal edilmis olmasi ile mukavemetli bir baglanti saglamaktadir.

Asik tzerinde kuresel kismin flansa (21) kadar plastik enjeksiyon ile imal edilmesi
ile birlikte asigin 6énceden belirlenen bir yere metal formda bir flans (21) ile
yaslandiriimasi saglanmaktadir. Kuresel kismin plastik esasli malzemeden imal
edilmesi ile birlikte kiresel kisimda (1) korozyon ve ani kirllma gibi problemlerin
onune gecilmig olmaktadir. Asigin en azindan bir kisminin plastik esasli
malzemeden imal edilmesi ile birlikte asikta (10) hafifleme saglanmis olmaktadir.
Asigin iki parcali imal edilmesi ile birlikte; farkh kiresel kisim (1) ve montaj
kisimlarina sahip yapilarin tek bir operasyonda elde edilerek imalatin
kolaylastirilmasi, montaj adimlarinin azaltilmasi ve lojistik ihtiyacinin minimize

edilmesi saglanmaktadir.

Bulugsun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu

detayli anlatimda ornekleme amaciyla anlatilanlarla sinirl tutulamaz. Zira teknikte



uzman bir kiginin, bulusun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar

Isiginda benzer yapilanmalar ortaya koyabilecegdi aciktir.
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SEKILDE VERILEN REFERANS NUMARALARI

10 Asik
1 Kuresel kisim
2 Montaj kismi
21 Flans
22 Baglanti elemani
221 Konik form
2211 Birinci uzanti
2212 Konik
222 Ters konik form
2221 ikinci uzanti
2222 Ters konik
223 Seyrek vidali form
2231 Uclincl uzanti
2232 Birinci vida adimi
224 Vidali form
2241 DOrdunci uzanti
2242 ikinci vida adimi
225 Sik vidal form
2251 Besinci uzanti
2252 Ugiinci vida adimi
23 Digli uzanti
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