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OZET

BUZ MAKINELERI ICIN YENI BIiR SU PUSKURTME APARATI

Bulug, bilhassa endustriyel dlgeklerde buz makinelerinin, su puskirtme unsurlari
olarak kullanilan nozillerde esit basing degerlerinde suyun gelmemesinden
kaynakli teknik problemlerin giderilmesine yonelik yeni bir su piskirtme aparati ile

ilgilidir.
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ISTEMLER

. Bulug, bu makineleri icin bir su puskirtme aparati (1) olup 0zelligi;

blnyesinde suyun akisina engel olmayacak hatta suyun gidisatina y6n
verecek kavisli geometrik yapilara sahip

suyun su puskirtme aparatina (1) gelmesine olanak saglayan en az bir su
girisi (11);

en az bir su girisinden (11) gelen suyun buz makinesine iletiimesinden
hemen o©nce konumlandigi ve binyesinde montaj veya dikdortgen
yapilardan kaynakli keskin kdselerin bulunmadigl suyun akigina yon verecek
sekilde her konumunda es deger su basincin bulundugu kavisli geometrik
yapilara sahip en az bir govde (10) ve burada s6zu edilen en az bir su girisi
(11) ile govde (10) irtibatli haldedir;

govdede (10) konumlanan suyun es deger su basinclarda ulastirildigr ve
basinch suyun buz makinesi sistemine puskurttiilmesine olana saglayan en
az bir nozll (12) ve burada s6zu edilen en az bir nozul (12) ile gévde (10)

irtibath halde oldugu unsurlari icermesi ile karakterize edilmesidir.

. Istem 1’e uygun bir su puskiirtme aparati (1) olup 6zelligi; s6zii edilen en az

bir nozull (12), govde (10) ile yekpare formda olmasidir.

. Onceki istemlerden birine uygun bir su piskiirtme aparati (1) olup 6zelligi;

sOzu edilen en az bir su girisinin (11), govde (10) ile yekpare formda

olmasidir.

. Onceki istemlerden birine uygun bir su piskiirtme aparati (1) olup 6zellidi;

govde binyesinde su girisinden (11) en uzakta olan nozullerin (12) hemen

yan komsulugunda en az bir su durdurucu bariyerlerin (13) yer almasidir.

. Onceki istemlerden birine uygun bir su piskiirtme aparati (1) olup 6zelligi;

gida temasina uygun ve ayni zamanda agirhdr dusik poliamid esasl

polimer malzemelerden imal edilmig olmasidir.
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TARIFNAME

BUZ MAKINELERI ICIN YENI BIR SU PUSKURTME APARATI

TEKNIK ALAN

Bulusg, bilhassa endustriyel dlceklerde buz makinelerinin, su puskirtme unsurlari
olarak kullanilan nozuillerinde esit basing degerlerinde suyun gelmemesinden
kaynakl teknik problemlerin giderilmesine yonelik yeni bir su puskirtme aparati ile
ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Buzun gidalari, icecekleri ve diger Urunleri sogutmasi igin kullaniimasi ilk
uygarhik donemlerinden baslar. Mekanik sogutmanin baslamasi ile dogal buz
kullanimi gecmiste kalmigtir. Yapay buz Uretimi endustrinin énemli bir parcasi
haline gelmistir. Buz Uretiminde prensip sogutma teknigi ile saglanir. Buz Uretimi
ihtiyaca gore c¢ok ufak pargalardan 5,10 veya 25 kg'dan 100-150 kg'a kadar
yapiimaktadir. Kucuk buz kupleri ile icecekleri ¢ok hizl sulandirma olmaksizin
sogutulabilir. Bir bardak icecegin cabucak sogutulmasi icin ince tabaka buzlar

amaca tam anlami ile hizmet verir.

ilgili teknik alanda, tercihen sebeke suyu bu Uretimi icin buz makinelerinde yer alan
nozullerden sisteme basinch olarak verilmektedir. Mevcut buz makinelerinde
basinch suyu nozullere verilirken her bir nozlle iletilen suyun basinci es deger
degildir. Bunun en buyuk sebebi noziller ve nozullerin bagh oldugu aparatlarin,
suyun hareketine uygun bir sekilde geometrik diizenlemelere sahip olmamasidir.
Su girisine en yakin nozuller yuksek basing¢l suya maruz kalmakta iken; su girigine
en uzak olan noztller ise daha dusik basing degerlerinde suya maruz kalmaktadir.
Bu nedenle suyun yiksek basinglarda geldigi nozullerin kullanim émurleri daha
kisa olmakta ve sizdirmazlik Ozelliklerini daha c¢abuk kaybetmektedirler. Bu
nedenle, buz makineleri icin homojen bir sekilde suyun basincinin dagildigi ve
nozullerin esit bir sekilde kullanim omdurlerine sahip oldugu buz makinesi su

puskurtme aparatlarinin eldesi ilgili teknik alan igin zorunluluk haline gelmisgtir.
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BULUSUN KISA ACIKLAMASI

lgili teknik alanda, buz makineleri icin su piskirtme aparatlarinda yer alan
nozullerin egit bir sekilde tercinen sebeke suyu basincina maruz kalmadiklari tespit
edilmistir. Mevcut bulus sahipleri, s6z konusu suyun basincinin buz makinelerinde
su puskirtme aparatinda yer alan her bir nozil icin es deger olmasini saglamak
Uzere yeni bir su puskurtme tertibati ortaya koymuslardir. Mevcut bulus sahipleri,
mevcut teknikte bahsedilen teknik problemin en buylk sebebinin puskirtme
aparatlarinda geometrik olarak suyun akisini engelleyici kisimlarin bulundugunu
tespit etmislerdir. Bulus sahipleri 6zellikle bahsedilen teknik problemlere teknik
¢c6zUm ve avantajlar saglamak Uzere su puskirtme aparatlarin teknik tasarimlar
dretmisler ve suyun her bir nozll icin es deger basinclarda olmalarina olanak

saglamiglardir.

SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1’de mevcut teknikte yer alan su puskirtme aparatinin temsili gérinimu

paylasiimaktadir.

Sekil 2'de mevcut bulusa konu su puskirtme aparatinin temsili gortnimi

paylasiimaktadir.

REFERANSLARIN KISA ACIKLAMASI

1 Su puskurtme aparati
10 Govde
11 Su girigi
12 Nozuller

13 Su durdurucu bariyer
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BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayll aciklamada bulus konusu, buz makineleri i¢in yeni bir su puskirtme
aparati (1) ile ilgili olup, sadece konunun daha iyi anlagilmasina yonelik higbir

sinirlayici etki olusturmayacak érneklerle agiklanmaktadir.

Buz makinelerinin buz uretmeleri icin hammaddeleri tercinen sebeke suyudur.
Sebeke suyunu buz makinelerine alinmasini ve hedeflenen basinc¢larda sisteme
puskdrtilmesini saglayan unsur su puskirtme aparatlaridir (1). Su puaskirtme
aparati (1) binyesinde suyun basin¢li bir sekilde sisteme verilmesine olanak
saglayan blnyesinde en az bir nozul (12) icermektedir. Nozullerin (12) sayisi
tercihen birden fazladir. Sekil 1’de nozil (12) sayisi alti olarak verilmektedir. Daha
blyuk olcekli buz makinelerinde nozil (12) sayisi altidan da fazla olabilmektedir.

Bu bulusun koruma kapsami nozullerin (12) sayisi ile sinirlandiriimamaktadir.

Sekil 1, mevcut teknikteki buz makineleri icin su puskirtme aparatinin (1) temsili
gosterimidir. Su puskartme aparati (1), binyesinde en az bir su girisi (11)
icermektedir. Su puskurtme aparati (1) binyesinde sayisi birden fazla nozil (12)
icermektedir. Ayrica su puskirtme aparati (1) yan uclarinda tercihen silikon bazl
malzemelerden imal edilmis kap tipalari mevcuttur. Buna gore en az bir su giris
(11) unsurundan gelen su, su puskirtme goévdesine (10) gelir ve buraya bagli
noziller (12) tarafinda buz makinelerine puskurtilmektedir. Su puskirtme
aparatina (1) noziller (12), tercihnen vida gibi birlestirme aparatlar ile
konumlandiriimaktadir. Kap tipalari, su puskirtme aparatina (1) ait boslugu
dolduracak sekilde belli ebatlarda konfigtire edilmektedir. Ayni sekilde su giris (11)
unsuru da su puskirtme aparatina (1) montaj edilebilir ve bu boslugu dolduracak
sekilde ebatlara sahiptir.

Sekil 1'de de goruldugu tzere mevcut teknikteki su puskirtme aparati (1), bircok
unsurun monte edilmesi ile bir araya getiriimis bir sistemdir. Bu puskirtme
aparatinda (1) montaj islemlerinin uygun olabilmesi icin unsurlarin ebat toleranslari
oldukca kritik olup hedeflenen tolerans disi degerlerde unsurlarin su sizdirmazlk
ve sisteme basin¢li su saglama iglevleri tam performans ile saglanamamaktadir.

Ayrica burada yer alan unsurlarin her biri ayri malzemelerden imal edilmiglerdir. Su
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puskirtme aparati govdesi (10), paslanmaz celik malzemelerden imal edilirken,
noziller (12) krom kaplamali piring malzemelerden tipalar ise silikon
malzemelerden imal edilmiglerdir. Su puskirtme aparatlarinda (1) yer alan bu
unsurlarin farkli metal malzemelerin ve eklenen silikon esasli malzemelerinden
elde ediliyor olmasi teknik problemler olusturmaktadir. Ayrica su puskirtme
aparatinin (1) cogunlugu agir metal malzemelerden imal edildigi ve nihai Uriine
yiksek agirhklar sagladigi da bilinen durumdur. Bir diger teknikte bilinen
olumsuzluk ise mevcut teknikte Uretilen celik ve krom kapli piring malzemeler
ilerleyen donemlerde korozyona ugramaktadirlar ve dolayisiyla sistem igi
tikanmalara neden olabilmektedir. Ayrica korozyonik etkiler, kullanicilarin sagliklari

icin de teknik olumsuzluklar olugturmaktadir.

Sekil 1'de paylasilan mevcut teknikteki su puskurtme aparatinda (1) su girisine (11)
en yakin govde (10) kisminda konumlanan nozullerin (12) yuksek su basinglarina
maruz kalmakta, diger nozuller (12) ise s6z konusu su girigine (11) en yakin gbvde
(10) kisminda konumlanan noztllerden (12) daha dusuk su basinglarina maruz
kalmaktadir. Bunun en buydk problemi, su puskirtme aparatinda (1) yer alan
govdenin (10) geometrik kusurlaridir. Sekil 1'deki su puaskirtme aparatinin (1)
govdesi incelendiginde gorulmektedir ki suyun es degerlerde nozillerde (12) su
basinci olusturmasina engel olacak keskin kdseler ve unsurlarin baglanti bélgeleri
yer almaktadir. Bilhassa her nozulin (12), govdeye (10) irtibat kisimlarinda keskin
dikdortgen kenarlarin mevcut oldugu aciktir. Ayrica su puskirtme aparatinin (1)
sag ve sol uclarinda yer alan kap tipalari, suyun o boélgelere dogru hareket ederken
basinclarinin dismesine neden olmaktadir. Bu nedenle su girisine en yakin
nozuller (12) suyun yuksek basincina maruz kalirken su girisine (11) uzak govdeye
(10) konumlandirilmig nozillerde (12) basinglar digsmektedir. Ayrica mevcut
teknikteki su puskurtme aparatinda (1), su giris (11) kismindan ¢ok uzakta olan sag
ve sol uclar mevcuttur. Bu uclarin su girisine uzak olmalari suyun basincini
kaybederek bu kisimlara ulagsmasina neden olmaktadir. Bu bahsedilen teknik
olumsuzluk da suyun, nozillerde (12) es deger bir sekilde basing¢larda olmasina
engel olmaktadir.

Sekil 2'de ise mevcut bulusa konu su puskirtme aparatinin (1) temsili gérinimu

verilmektedir. Sekil 2’de verilen su puskirtme aparatinin (1) yenilikgi yond, suyun
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hareketine yol gosterecek geometrik formlara sahip unsurlarin yer almasidir. Sekil
1'de yer alan keskin dikdortgen koseler, mevcut bulusa konu su piskirtme
aparatinda (1) yer almamaktadir. Buluga konu su puskirtme aparati (1), suyun

hareketine mani olmayacak sekilde kavisli geometrik formda unsurlara sahiptir.

Sekil 2'de paylasilan su puskirtme aparati (1), mevcut teknikteki su puskirtme
aparatlarindan (1) farkl olarak tercihen yekpare unsurlardan olugsmaktadir. Mevcut
teknikte bilhassa nozillerin (12), su puskirtme aparati (1) govdelerine (10)
birlestirme aparatlar ile konumlandinimaktaydi. Mevcut bulugta ise nozuller (12),
su puskurtme aparatina (1) herhangi bir birlestirme aparati kullanilmadan yekpare
bir sekildedir.

Mevcut teknikte su piskirtme aparatlarina (1) noziller (12), monte edilerek
konumlandiriimaktadir. Montaj islemlerinin gerceklestiriimesi icin ¢ok dusuk
tolerans degerlerinde noztller (12), gbvde (10) kismina konumlandiriilmaktadir. Bu
nedenle nozuiller (12), keskin dikdortgen geometrik kisimlara sahiptir. Mevcut
bulusa konu su puskirtme aparatinda (1) ise nozuller (12), govdeye (10) bagl
sekilde yekpare olmasindan kaynakli birlestirme islemlerinden kaynakli keskin
dikdortgen koselerine sahip degildir. Noziller (12), kavisli bir sekildedir ve bu teknik

Ozellik suyun akisina engel olmak yerine akis yolunu gostermektedir.

Mevcut bulusa konu su puskirtme aparati (1), nozillere (12) benzer sekilde kavisli
geometriye sahip en az bir su girigi (11) icermektedir. Mevcut teknikte yine bilindigi
Uzere su girisleri (11), su puskurtme aparatlarinda (1) dizenli suyun akisina engel
olacak sekilde keskin dikdortgen koselere sahipti. Mevcut bulusa konu su
puskirtme aparatinda (1) bahsedilen teknik problem ortadan kaldirilarak kavisli
geometriye sahip en az bir su girisi (11) saglanmigtir. Su giriginin (11) kavisli bir
geometriye sahip olmasi, suyun akigi engellenmemekte hatta izleyecegi yolu

gOsterecek 6zellikte olmaktadir.

Mevcut bulugsa konu su puskirtme aparatinin (1) yenilikgi yonlerinden biri de su
girisinden (11) en uzakta olan nozullerin (12) hemen yan komsulugunda en az bir
su durdurucu bariyerlerin (13) yer almasidir. Su puskurtme aparatlarinin (1), buz

makinelerine montaj edilmesi i¢in belli uzunluklarda olmasi zorunludur. Mevcut
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teknikte su puskirtme aparatlarinda (1), su girisinden (11) en uzakta olan
nozillerden (12) de uzakta sag ve sol uglara sahip olmasindan kaynakli suyun
hareketi bu uclara dogru saglanirken suyun basinglarinda 6nemli 6lgide
azalmalara gerceklesmekteydi. Mevcut buluga konu su puskirtme aparati (1) sag
ve sol bdlgelerinde su girisinden en uzakta yer alan nozuliin (12) hemen yan
komsulugunda en az bir su durdurucu bariyer (13) yer almasi ile suyun gereksiz

yerlere hareketi 6nlenmekte ve suyun basincinin kaybolmasi engellenebilmektedir.

Mevcut bulusa konu su puskirtme aparati (1), binyesinde suyun akisina engel
olmayacak hatta suyun gidisatina yon verecek kavisli geometrik yapilara sahip
nozuller (12) ve su girigi (11) unsurlarini icermesi, nozul (12) ve su girisi (11)
unsurlarinin yekpare bir sekilde govdeye (10) konumlandiriimis bir sekilde olmasi,
suyun su puskirtme aparati (1) sag ve sol bélgelerinde su girisinden (11) en uzakta
yer alan nozilin (12) hemen yan komsulugunda en az bir su durdurucu bariyer
(13) yer almasi ile suyun gereksiz yerlere hareketi 6nlenmekte ve suyun basincinin
kaybolmasinin engellemesi gibi diizenlemelere, teknik ¢6zim ve avantajlara sahip
olmasi sayesinde suyun su puskirtme aparatinin (1) her bdlgesinde es deger
basinglara sahip olmasi saglanmaktadir. Bu sayede mevcut teknikteki su
puskurtme aparatlarinin (1) her bolgesinde suyun esdeger basing degerlerine sahip

olmamasindan kaynakli teknik problemler ortadan kaldiriimasi saglanmaktadir.

Sekil 2’de gosterildigi gibi yapiya sahip bir su puskirtme aparati (1) tercihen ¢
boyutlu yazicilarda imal edilmektedir. Bu sayede, blnyesinde yer alan unsurlarin
suyun akigina engel olmayacak hatta suyun gidisatina yon verecek kavisli
geometrik yapilarak sahip oldugu bir su puskirtme aparatinin (1) eldesi mimkun

olabilmektedir.

Sekil 2'de gosterildigi gibi yapiya sahip bir su puskirtme aparati (1) tercihen
polimer esasli bir yapidan imal edilmektedir. Tercih edilen bir uygulama da polimer
esasli kompozit malzemelerden de imal edilebilmektedir. Mevcut bulusa konu su
puskirtme aparati (1) polimer malzemelerden imal edilmesi sayesinde metal
malzemelerden imal edilen su puskirtme aparatlarina gore daha hafif agirliklara

sahip olabilmektedir. Tercih edilen bir uygulamada su puskirtme aparati (1), gida



temasina uygun ayni zamanda dusuk agirliklara sahip poliamid esasli polimer

malzemelerden imal edilmektedir.

Bulugsun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu
detayl anlatimda 6érnekleme amaciyla anlatilanlarla sinirli tutulamaz. Zira teknikte
uzman bir kiginin, bulugsun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar

Isiginda benzer yapilanmalar ortaya koyabilecegi aciktir.
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Sekil 2
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