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OZET
BUZ OLUSTURUCU
Bulug bir buz yapict (10) ile ilgilidir. Buna gore vyeniligi: buzun etrafinda
olusturuldugu en az bir kovan (40) iceren, bahsedilen kovan (40) icerisine sogutucu
akiskanin iletimini saglayan en az bir tasiyici (30) iceren, eklemeli imalat Grinu

olan en az bir gbvde (20) icermesidir.

Sekil 1
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ISTEMLER

. Bulus bir buz yapici (10) olup 6zelligi; buzun etrafinda olusturuldugu en az

bir kovan (40) iceren, bahsedilen kovan (40) igerisine sogutucu akiskanin
iletimini saglayan en az bir tasiyici (30) iceren, eklemeli imalat trlint olan en

az bir govde (20) icermesidir.

. Istem 1'e gére bir buz yapici (10) olup 6zelligi; bahsedilen gévdenin (20),

kovan (40) igerisinden sogutucu akiskanin gecgecedi en az bir kanal (41)

icermesidir.

. Istem 1'e gére bir buz yapici (10) olup 6zelligi; bahsedilen gévdenin (20),

kovan (40) icerisinden sogutucu akiskanin akisini dizenleyen en az bir
seperator (42) icermesidir.

. Istem 1’e gére bir buz yapici (10) olup ézelligi; bahsedilen tasiyicinin (30)

aliminyum esasli olmasidir.

. Istem 1’e gdre bir buz yapici (10) olup 6zelligi; bahsedilen gévdenin (20)

aliminyum esasli olmasidir.

. Istem 4’e gore bir buz yapici (10) olup 6zelligi; bahsedilen gévdenin (20)

eloksal kaplanmis aliminyum esasli olmasidir.
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TARIFNAME

BUZ OLUSTURUCU

TEKNIK ALAN

Bulus, bir buz yapici ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Buz yapma makineleri, yemek servisi tesislerinde, restoranlarda, barlarda, otellerde
veya evlerde kullanilabilmektedir. Farkli geometriye sahip sekilde olabilmektedir.
En yaygini olan kup buz, Ozellikle zincir restoranlarda, barlarda, otellerde
kullanilmaktadir. En ¢ok icecekleri sogutmak igin kullaniimaktadir.

Literattirde bilinen CN216953654 numarali basvuru buz yapma ve kirma makinesi
ile ilgilidir. Bulusun amaci, buharlastirma silindiri ve kirilmis buz yapma
mekanizmasi saglamaktir. Buna gore bulug, bir buharlagtirma silindiri gévdesi
iceren bir buharlastirma silindiri ve buharlastirma silindiri gévdesi, bir buz yapma
silindiri ve bir buharlastirma tipud icerir; buz yapma silindiri, tek parcadir. Buz
yapma silindiri, tek katmanl paslanmaz celik bir silindirdir. Silindirin i¢ cidari bir buz
yapma yuzeyidir, silindirin dis cidari sarmal bir temas halinde olan buharlastirma
tipa ile sarilir ve i¢c buharlastirma tlpi, sogutucu akigkanin tasinmasi ve buz

yapma silindirinin dogrudan sogutulmasi icin kullanilir.

Buz yapma makineleri halihazirda kullanilan sistemlerdir. Buz yapma
makinelerinde buz tretimi, bir bakir alagsim boru icerisinden gecirilen akigkanin eksi
derecelere sogutulup belirli bir ytizeydeki siviy1 dondurarak buz haline getirmesi ve
daha sonra boru icerisinden gecen akigkanin isitilip, yizeye temas halinde olan
buzun 1sitilp ylizeyden dustrilmesi ile gerceklesmektedir. Buzun tutundugu yiizey
U seklinde kovan denilen buz kalibi olup bakir alagim borulara lehimlenerek
baglantilandirimaktadir. Bu da her bir kovanin bakir alagim boru ile sizdirmayacak
sekilde lehimlenmesini gerektirmektedir. Makinenin boyutuna gore dedgisebilen

bahsedilen kovanlarin sayisi onlarcay! bulabilmektedir. Ayrica tim bu ekstra is
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gucu gereksinimlerine ek olarak kovan icgerisinde kullanilmak zorunda kalinan
separator ile Uretime ekstra bir ylik daha getirilmektedir. Ayrica bakir alagim
borular ekstriizyon ile sekillendiriimektedir. Bu da belirli ¢capta Uretilmesi gereken
sogutucu akiskani tasiyan borularin olusturulurken kisitlamalara yol acmaktadir.
Belirli bir capta Uretim istendiginde boruda kilcal ¢atlaklar meydana gelebilmektedir.

Tum bu bahsedilenler tretim esnekliginin dniinde 6nemli engellere yol agmaktadir.

Daha da onemlisi bahsedilen bakir alasim borular, tiketilecek buzlar ile temas
halindedir. Her ne kadar kalay kaplama yapilsa da su ile temasi sonucu zamanla
bakir boru oksitlenerek, toksik olan ve oliumcul etkiye sahip olan bakir oksit veya

bakir 2 oksit olusabilmektedir. Bu da tuketici saghgi icin 6nemli riskler icermektedir.

Sonug olarak, yukarida bahsedilen tim sorunlar, ilgili teknik alanda bir yenilik

yapmay!i zorunlu hale getirmistir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulus yukarida bahsedilen dezavantajlari ortadan kaldirmak ve ilgili teknik

alana yeni avantajlar getirmek tizere, bir buz yapici ile ilgilidir.

Bulugun bir amaci, eklemeli imalat yontemi ile uretilerek buz yapicida higbir

baglanti noktasi icermeden yekpare bir gbvde ortaya koymaktir.

Bulusun diger bir amaci eloksal kaplamali aliminyum alagim malzemeden olusmus

bir gbvde ortaya koymaktir.

Bulusun diger bir amaci isi1 transferini artiracak yeni bir kovan tasarimi ortaya

koymaktir.

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan ortaya ¢ikacak tim amaclari
gerceklestirmek Uzere mevcut bulus, bir buz yapicidir. Buna gore yeniligi, buzun
etrafinda olusturuldugu en az bir kovan iceren, bahsedilen kovan igerisine sogutucu
akiskanin iletimini saglayan en az bir tasiyici iceren, eklemeli imalat Grini olan en

az bir govde icermesidir. Boylece yekpare bir gbvde saglanarak, istenilen sayida
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govdenin, dolayisiyla kovanin, birlegtirilerek istenilen boyutta buz yapici elde
edilebilmektedir.

Bulugsun mumkin bir yapilanmasinin 6zelligi, bahsedilen gdvdenin, kovan
icerisinden sogutucu akigkanin gegecegi en az bir kanal icermesidir. Boylece su ile
temas edecek ylzeye olabilecek en yakin ylzeyde spiral seklinde kovan
icerisinden bulunan kanaldan ilerleyen sogutucu akiskanin isisini iletebilen ytizey

alani artirilmis olmaktadir.

Bulugsun mumkidn bir yapilanmasinin ozelligi bahsedilen tagiyicinin aliminyum
esasli olmasidir. Boylece tasiyict hafif ve kimyasal etkilere karsi dayanimi

artirnilmistir.

Bulugsun mumkin bir yapilanmasinin 6zelligi bahsedilen gévdenin aliminyum
esasli olmasidir. BoOylece govde hafif ve kimyasal etkilere kargi dayanimi
artirnilmistir.

Bulusun muumkin bir yapilanmasinin 6zelligi bahsedilen gdvdenin eloksal
kaplanmig aliminyum esasli olmasidir. Bdylece godvdenin korozyona dayanimi
daha da artirilabilmektedir.

SEKILIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1'de bulus konusu buz yapicinin temsili bir perspektif gérinimu verilmistir.

Sekil 2’de bulus konusu sirali bir sekilde tasiyici ve kovanlarin baglantilandigi

temsili bir kesit goranama verilmigtir.

Sekil 3'te bulug konusu kovanin icerisindeki kanali goésteren temsili bir kesit

goranamda verilmistir.

Sekil 4'te bulus konusu buz yapicinin alternatif bir yapilanmaya sahip gévdesinin

temsili bir perspektif gorinimu verilmigtir.
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Sekil 5°'te bulus konusu kovanin alternatif bir yapilanmaya sahip temsili bir kesit

goranamda verilmistir.

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayli aciklamada bulus konusu buz yapici (10) sadece konunun daha iyi
anlagilmasina yonelik hicbir sinirlayici  etki olusturmayacak 6rneklerle

aciklanmaktadir.

Sekil 1'de bulus konusu buz yapicinin (10) temsili bir perspektif gortinimi
verilmistir. Bahsedilen buz yapici (10) icerisinden sogutucu akiskanin gececegi en
az bir tasiyiciya (30) sahip en az bir gévde (20) icermektedir. Bahsedilen tasiyici
(30) esasen, oOnceden belirlenmis bir capta borudur. Tasiyict (30), cesitli
sicakliklardaki sogutucu akigkani, akiskanin sicakligini belirleyen kondenser,
kompresér, evaporator gibi sogutucu sistemlerde kullanilan cihazlar arasinda
iletebilmektedir. Tasiyici (30) bahsedilen cihazlar ile en az bir kovan (40) arasinda
da konumlanabilmektedir. Ayrica tasiyici (30) en az iki kovan (40) arasinda
sogutucu akigkanin iletimini saglayabilmektedir. Boylece sogutucu akigkan tim
sisteme tagiyici (30) vasitasiyla tasinabilmektedir. Burada bahsedilen sogutucu
akiskan, sogutma ve isitma cevrimlerinde siklikla kullanilir ve sistemlerde meydana
gelen isi transferlerini saglayan akiskandir. Sogutma cevriminde ise hem sivi hem
de gaz cevrime katilirlar. Sogutucu akigkan isi ¢ektigi sirada buharlasma meydana

gelirken sisteme 1s1 verdigi sirada ise yogunlagarak sivi haline gelir.

Sekil 2'de bulus konusu buz yapicinin (10) icerdigi, sirali bir sekilde tasiyici (30) ve
kovanlarin (40) baglantilandigi temsili bir kesit gorinimu verilmigtir. Bahsedilen
kovan (40) esasen buz kalibidir. Bulusun tercih edilen bir yapilanmasinda kovan
(40) geometrisi kendine 6zgu bir formda olabilmektedir. Bulusun alternatif bir
yapilanmasinda kovan (40) geometrisi kare, dikdortgen, Ug¢gen, daire gibi cesitli
geometrik sekillerde olabilmektedir. Bahsedilen buz yapicinin (10) alt kisminda
konumlanmig, sekilde gozikmeyen nozullar tarafindan birden ¢ok kez puskdrttlen
su damlaciklarinin kovanlarin (40) dis ytizeyinde donarak istenilen hacimde buz

olusturulmaktadir.
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Sekil 3'te bulus konusu buz yapicida (10) bulunan kovan (40) icerisindeki kanali
(41) gosteren temsili bir kesit gorinimua verilmistir. Kovan (40), Ust tarafinda
bulunan giris deliginden gelen sogutucu akiskani, yine ust tarafinda bulunan cikis
deligine iletene dek dis yizeyine en yakin olabilecek sekilde spiral olarak tim yan
yuzeylerini kaplayacak sekilde icerisinde dolasan en az bir kanal (41) icermektedir.
Bahsedilen kanal (41) esasen belirli bir profile sahip bir bogluktur. Boylece, tasiyici
(30) ile getirilip buradan kovana (40) giris noktasindan giren sogutucu akigkani
icerisinde bulunan kanal (41) vasitasiyla bir c¢ikis noktasina iletirken ylzeyi
sogutulmaktadir. Bu iglem her bir kovan (40) icin gerceklesmektedir. Bulusun tercih
edilen bir yapilanmasinda bahsedilen kanal (41) geometrisi, ylzey alanini artiracak
kendine 0©0zgu bir sekilde formda olabilmektedir. Bulusun muUmkadn bir
yapillanmasinda kanalin (41) geometrisi daire, kare gibi cesitli geometride
olabilmektedir. Kanal (41) kovanin (40) dig yuzeyini spiral olarak takip edecek
sekilde olusturulmustur. Tasiyici (30) ile kovanin (40) giris noktasindan gelen
sogutucu akigkan kanal (41) vasitasiyla kovanin (40) dis ylzeyine en yakin
noktadan tim yuzeyini dolanarak ilerlemekte ve c¢ikis noktasindan tekrar tasiyici
(30) ile birleserek bir sonraki kovana (40) iletiimektedir. Bu islem buz yapicida (10)
bulunan tim kovanlar (40) icin gerceklesmektedir. Bulusun tercih edilen bir
yapilanmasinda kovan (40), kanali (41) cevreleyen kismin disinda, ortasinda kalan
bolim kovan (40) yuksekligi boyunca ici bosaltilmis olabilmektedir. Yani kanal (41)
kovan (40) icerisinde dis ylzeyine yakin olacak sekilde belirli bir et kalinhigina sahip
bir profil icerisinde spiral seklinde ilerlemektedir. Bulusun alternatif bir

yapilanmasinda kovan (40) kanallar (41) disinda i¢i dolu bir yapida olabilmektedir.

Sekil 4'te bulus konusu buz yapicinin (10) alternatif bir yapilanmaya sahip
govdesinin (20) temsili bir perspektif gorianimua verilmigtir. Bahsedilen alternatif
yapida ayni calisma prensibine ek olarak goévde (20) farkli bir tasarima sahiptir.
Sekil 1'de gdosterilen govde de (20) oldugu gibi sogutucu akiskan, akigkanin
sicakligini belirleyen kondenser, kompresor, evaporator gibi sogutucu sistemlerde
kullanilan cihazlar arasinda iletebilmektedir. Bahsedilen cihazlardan aldigi
sogutucu akigkani tastyici (30) kovanlara (40) ve kovanlar (40) arasi ileterek dongu

tamamlanmaktadir.
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Sekil 5'te bulug konusu kovanin (40) alternatif bir yapilanmaya sahip temsili bir
kesit gorinumu verilmigtir. Bulusun mumkin bir yapilanmasinda kovan (40),
tastyicilar (30) ile bulustugu Ust kisminda kubbe formuna sahiptir. Boylece
dayanimi  yiksek ve ek destek birimlerine ihtiyagc olmadan Uretim
saglanabilmektedir. Bulugun alternatif yapilanmasinda kovan (40) ust kismi gesitli
formlara sahip olabilmektedir. Kovan (40) ortasinda sogutucu akigkan giris ve ¢ikis
kisimlarini ayiran en az bir seperator (42) icermektedir. Bahsedilen seperator (42)
kovanin (40) orta ekseninde dikeyde uzanan bir profildir. Seperator (42) belirli bir
kovan (40) yuksekligi boyunca uzanmaktadir. Bahsedilen seperatdr (42) yuksekligi
istenilen  sogutucu akigkan akis hizi vb. gibi parametrelere gore
ayarlanabilmektedir. Bdylece kovanin (40) alt kisminda sogutucu akiskanin
gecebilecegi ve c¢ikis kismina ulagabilecegi istenilen boyutta acikliga sahip, akisin
kontrol edilebildigi bir yapi elde edilmektedir. Bu alternatif yapilanma ile birlikte
daha basit bir yap1 yakalanmakta ve sogutucu akiskanin ayni girdi ve ayni cikti

degerlerine sahip bir yapi elde edilebilmektedir.

Buz yapici (10) eklemeli imalat yontemi ile elde edilmektedir. Buz yapici (10)
bulugun alternatif bir yapilanmasinda en az bir govdeden (20) olusabilmektedir.
Belirli bir saylya sahip kovan (40) ve bunlari baglantilandiran tasiyici (30) iceren
govdenin (20) boyutu degiskenlik gosterebilmektedir. BoOylece istenilen sayida
kovana (40) sahip bir buz yapici (10) tek seferde ve tasiyici (30) ile kovan (40)
birbirine bagl olarak yekpare olusturulabilmektedir. Govde (20), ¢ boyutlu yazici
ile cesiti malzemelerden imal edilebilmektedir. Bulusun tercih edilen
yapilanmasinda govdenin (20) malzemesi aliminyum alasimdir. Govde (20),
meydana gelebilecek herhangi oksitlenmeyi 6nlemek amaciyla eloksal
kaplanmaktadir. Boylece gévdenin (20) korozyon direnci artiriimaktadir. Gévdenin
(20) bir buttn olarak t¢ boyutlu yazici ile basiimasi sonucu tasiyici (30) ile kovanlar
(40) arasinda baglanti ihtiyaci yoktur. Bu da meydana gelebilecek sogutucu
akiskan kacgaklarinin 6ntine gecmektedir. Bulusun alternatif bir yapilanmasinda
malzeme cesitli metal alasimlari veya plastik olabilmektedir. Eklemeli imalat
yontemi ile olusturulmus buz yapici (10), tasiyicinin (30) kovan (40) ile yekpare
olarak Uretilebilmesi ve dolayisiyla baglanti yerinin olmamasi sebebiyle tasiyici (30)
istenilen capta Uretilebilmekte ve tasiyicinin (30) Onceki teknikte kovanlar (40)

arasinda ilerlerken kilcal ¢atlaklarin dniine gecgebilmek igin radyusa sahip olarak
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formlanmalar ihtiyaci ortadan kaldiriimaktadir. Yani 6nceki teknikte bulunan tretim
kisittamalari ortadan kaldirilabilmektedir. Spiral kanal (41) iceren kovan (40)
yapilanmasi ancak metal eklemeli imalat yontemi ile mimkin olmaktadir. Bulusun
alternatif bir yapilanmasinda kovan (40), sogutucu akiskani ayiran en az bir

seperatoér (42) icermektedir.

TUum bu anlatilanlar 1s1ginda bulus konusu buz yapici (10) islevini yerine soyle
getirmektedir: Govde (20) altinda bulunan ve surekli kovanlara (40) dogru su
puskirten nozullar, kovanlarda (40) su damlaciklari olusmasini saglamaktadir.
Tasiyict (30) ile iletilen eksi derecelerdeki sogutucu akigkan kovana (40) giris
noktasindan girip tim kovan (40) yizeyinde spiral haldeki kanaldan (41) gecerek
bahsedilen buz damlaciklarini dondurur ve bir sonraki kovana (40) ilerler. Bulusun
alternatif bir yapilanmasinda kovan (40) igerisinde seperator (42) bulunmaktadir.
Eklemeli imalat yontemi ile Gretilmis olmasi nedeniyle olusturulabilen bahsedilen
kanal (41), kovan (40) dis yuzeyine olabildigince yakin olmakta ve ylizey alanini
artirarak 1s1 transferini kolaylastirmaktadir. Kovan (40) c¢ikis noktasindan tekrar
tasityiciya (30) gecen sogutucu akiskan yalnizca kovan (40) cikisinda bir radyusa
sahip olmasindan dolay! direkt lineer bir sekilde en kisa yoldan diger kovanin (40)
giris noktasina iletilebilmektedir. Bu da kovanlar (40) arasi sogutucu akiskanin

iletim hizini artirmaktadir. Boylece sistemin verimi artiriimaktadir.

Bulugun mumkin bir yapilanmasinda eklemeli imalatin sundugu bir imkan olarak,
eklemeli imalat Uretim haznesinde govde (20) uretilirken Ust Uste olacak sekilde
coklu sayidaki govde (20) ayni anda duretilebilmektedir. Bahsedilen islemin
gerceklestirilebilmesi icin iki farkh gbvde (20) arasinda govdelerin (20) birbirlerinden
ayrilmasini saglayan destek aparatlari bulunmaktadir. Boylece uretilen ¢oklu
sayidaki govde (20) dretim haznesinden cikartilarak destek aparatlarinin oldugu
yerden tel erezyon iglemi ile kesilerek govdeler (20) birbirinden ayrilarak tek
seferde c¢oklu sayida govde (20) elde edilebilmektedir. Bdylece verim

artiriilmaktadir.

Bulugsun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu

detayli anlatimda ornekleme amaciyla anlatilanlarla sinirl tutulamaz. Zira teknikte



uzman bir kiginin, bulusun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar

Isiginda benzer yapilanmalar ortaya koyabilecegdi aciktir.
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SEKILDE VERILEN REFERANS NUMARALARI
10 Buz Yapici

20 Govde

30 Taslyici

40 Kovan

41 Kanal
42 Seperator
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