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OZET

Z ROT IMALATINDA KULLANILMASI iCIN BIR MONTAJ APARATI

Bulus en az bir birinci kola (21) ve en az bir ikinci kola (22) sahip ve bahsedilen
birinci kol (21) ve ikinci kol (22) Uzerinde en az birer baglanti kafasina (23) sahip
boyu ayarlanabilir Z rotlarin (20) imalatinda kullaniimasi i¢in bir montaj aparati (10)
ile ilgilidir. Bulugun yeniligi; en az bir taban (11) Uzerinde konumlanarak birinci kol
(21) Uzerindeki baglanti kafasinin (23) tutulmasi igin en az bir birinci parca (12),
ikinci kol (22) tzerindeki baglanti kafasinin (23) tutulmasi igin en az bir ikinci parga
(13) ve birinci parca (12) ile ikinci parca (13) arasinda konumlanarak birinci kol (21)
ve ikinci kolu (22) birbirine sabitlemek icin en az bir presleme birimi (14) icermesiyle

karakterize edilmektedir.

Sekil 1
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10

ISTEMLER

. Bulus en az bir birinci kola (21) ve en az bir ikinci kola (22) sahip ve

bahsedilen birinci kol (21) ve ikinci kol (22) Uzerinde en az birer baglanti
kafasina (23) sahip boyu ayarlanabilir Z rotlarin (20) imalatinda kullaniimasi
icin bir montaj aparati (10) olup 0Ozelligi; en az bir taban (11) tzerinde
konumlanarak birinci kol (21) tzerindeki baglanti kafasinin (23) tutulmasi
icin en az bir birinci parca (12), ikinci kol (22) Gzerindeki baglanti kafasinin
(23) tutulmasi igin en az bir ikinci parca (13) ve birinci parga (12) ile ikinci
parga (13) arasinda konumlanarak birinci kol (21) ve ikinci kolu (22) birbirine

sabitlemek icin en az bir presleme birimi (14) icermesidir.

. Istem 1’e goére bir montaj aparati (10) olup 6zelligi; taban (11) {izerinde

birinci par¢canin (12) sabit bir sekilde konumlanmig olmasi ve baglanti kafasi

(23) ile iligkilendirilmesi icin en az bir birinci yuva (121) icermesidir.

. Istem 1’e gore bir montaj aparati (10) olup 6zelligi; taban (11) {izerinde

ikinci parcanin (13) birinci parcaya (12) gore yer degistirebilir sekilde
konumlanmis olmasi ve baglanti kafasi (23) ile iligkilendirilmesi igin en az bir

ikinci yuva (131) icermesidir.

. Istem 1’e gore bir montaj aparati (10) olup 6zelligi; ikinci parcanin (13)

taban (11) Uzerinde yer degistirmesi icin tabanin en az bir kizak (111)

icermesidir.

. Istem 3’e gore bir montaj aparati (10) olup 6zelligi; ikinci yuvanin (131) ikinci

parca (13) Uzerinde en azindan kismen donme serbestligine sahip

olmasidir.

. Istem 1’e gore bir montaj aparati (10) olup 6zelligi; presleme biriminin (14)

aralarinda Z rotu (20) sikistirmasi igin en az bir birinci presleme elemani

(141) ve en az bir ikinci presleme elemani (142) icermesidir.
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7. Istem 3 veya 4’e gore bir montaj aparati (10) olup 6zelligi; ikinci parganin
(13) ve kizagin (111) en az birer dlgu cetveli (112) icermesidir.
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TARIFNAME

Z ROT IMALATINDA KULLANILMASI iCIN BIR MONTAJ APARATI

TEKNIK ALAN

Bulus, en az bir birinci kola ve en az bir ikinci kola sahip ve bahsedilen birinci kol ve
ikinci kol Gzerinde en az birer baglanti kafasina sahip boyu ayarlanabilir Z rotlarin

imalatinda kullaniimasi igin bir montaj aparati ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Hafif ticari ve binek araglarda, 6n/arka tekerleklerin dikey hareketini denge ¢cubugu
Uzerinden diger tekerleklere ileten baglanti elemanlarina Z rot denilmektedir. Z-Rot,
surus konforunu saglamak icin tekerlegin asagi-yukari hareketini denge cubugu
vasitasiyla diger tekerlege ileten stspansiyon sistemin bir baglanti elemanidir. Bu
baglanti sayesinde, virajlarda aracin direksiyon hakimiyeti artmakta, kaymasi,
savrulmasi ve saga-sola yatmasi engellenmektedir. Z rotun bir ucu denge koluna,

diger ucu amortisore baglanarak calismaktadir.

Z rot baglantisi, tasitin govdesine monte edilen ve tekerlegin hareketine bagh
olarak donme hareketi yapan bir mentese gibidir. Bu baglanti, sispansiyon
sisteminin acisal hareketini saglayarak, tasitin egimini ve yonlendirmesini kontrol
eder. Boylece Z rot baglantisi, tasitin suris kalitesini artirmak, yol tutusunu
lyilestirmek ve lastiklerin daha dengeli asinmasini saglamak gibi bircok faydali
iglevi yerine getirir. Z rotlar her bir arag igin farkli ebatlarda ve mukavemette imal
edilmekte olup farkli imalat proseslerine ihtiya¢ duyulmaktadir.

Literattirde bilinen CN215883238U No’lu bagvuru itme ¢cubugu destekleri ile ilgilidir.
Bulusun amaci, ayar tertibati sayesinde sabitleme blogunun konumunu
gereksinimlere gére ayarlamak ve itme ¢cubugunu daha iyi desteklemektir. Bulus,
bir alt plaka ve alt plaka Uzerinde diizenlenmis bir sabitleme kutusundan olusan
ayarlanabilir bir itme cubugu destegini aciklamaktadir. Kapak plakasinda bir acgiklk

olusturulmustur ve sabitleme kutusunda bir ayar tertibati dizenlenmistir. Ayar
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tertibati bir digli cubuk, bir yardimci ¢cubuk, bir hareketli blok, bir sabit blok, bir
sinirlayici halka ve bir déner kol icermektedir.

Literattirde bilinen CN215824509U No’lu basvuru ayarlanabilir punta kaynak
makinesi ile ilgilidir. Bulusun amaci, zaman ve isgucu tasarrufu saglarken tniform
bir kaynak ortaya koymaktir. ilk olarak arka kapak plakasini kapi dis cercevesinin
oluguna dort bosluk olusturacak sekilde yerlestirilir, kilitteme civatalari ile kose
sabitleme plakasina sabitlenir, kaldirma silindirini asagi dogru hareket etmeye
baglar ve Ust elektrot boslugu doldurdugunda, kuvvete duyarli sensor tarafindan
alinan sinyal kuguldr. Bu sirada elektromiknatisa enerji verilir, alt destek plakasi
hizla emilir, kaldirma silindiri yukari dogru btzilmeye baslar ve punta kaynak islemi

tamamlanir.

Boyu ayarlanabilir Z rot parcalari, hassas igleme gerektiren ve yuksek hassasiyetli
Olcim cihazlarina ihtiyag duyan parcalardir. Bu nedenle Z rot parcalarinin

imalatinda asagidaki sorunlarla kargilasilabilir;

- Malzeme secimi: Z rot parcalari genellikle yiksek mukavemetli alagimli
celikler veya aliminyum gibi yiuksek dayanimli malzemelerden dretilir.
Malzeme secimi, parcanin 6zellikleri ve iglevselligi icin cok 6nemlidir. Ayrica,
malzeme secimi, par¢canin boyu ayarlanabilirligi ve yuksek mukavemet

gereksinimleri gibi 6zellikleri de dikkate alir.

- Hassas igleme gereksinimi: Boyu ayarlanabilir Z rot parcalari, hassas igleme
gerektiren parcalardir. Bu parcalarin hassas sekilde iglenmesi, yuksek

kaliteli ve dogru Olgllerde uretilen parcalar elde edilmesi i¢in gereklidir.

- Geometrik zorluklar: Boyu ayarlanabilir Z rot parcalari, karmasik geometrileri
nedeniyle imalat zorlugu yasayan parcalardandir. Bu bilesenlerin hassas
sekilde iglenmesi, vyuksek teknolojiye sahip Uretim ekipmanlarinin

kullanilmasini gerektirebilir.

- Kalite kontroli: Boyu ayarlanabilir Z rot parcalarinin imalatinda, kalite

kontrolti ayri bir zorluk olabilir. Hassas ol¢uimler, yiiksek hassasiyetli 6lgiim
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cihazlari gerektirir ve bu cihazlarin dogru kullanimi 6énemlidir. Pargalarin
kalite kontroll, dogru Olcimler yaparak ve parcalarin islevselligini test

ederek yapilir.

- Maliyet: Boyu ayarlanabilir Z rot pargalarinin imalatl, malzeme secimi,
hassas igleme ve kalite kontrolti nedeniyle yiiksek maliyetli olabilir.

Ozetle, boyu ayarlanabilir Z rot parcalarinin imalati, malzeme secimi, hassas
isleme gereksinimi, geometrik zorluklar, kalite kontroli ve yiksek maliyet gibi
zorluklarla karsi kargiya kalabilir. Bu sorunlarin tstesinden gelmek igin, dretim
surecinin optimize edilmesi, kaliteli malzemeler kullaniimasi, dogru 0l¢cim

cihazlarinin kullaniimasi ve verimliligin artiriimasi gerekmektedir.

Sonug olarak, yukarida bahsedilen tum sorunlar, ilgili teknik alanda bir yenilik

yapmay! zorunlu hale getirmistir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulus yukarida bahsedilen dezavantajlari ortadan kaldirmak ve ilgili teknik

alana yeni avantajlar getirmek Uzere, bir montaj aparati ile ilgilidir.

Bulusun bir amaci, Z rotlarin istenilen boy ve acida imal edilmesi i¢in bir montaj

aparati ortaya koymaktir.

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan ortaya ¢ikacak tium amaclari
gerceklestirmek tzere mevcut bulug, en az bir birinci kola ve en az bir ikinci kola
sahip ve bahsedilen birinci kol ve ikinci kol Gizerinde en az birer baglanti kafasina
sahip boyu ayarlanabilir Z rotlarin imalatinda kullaniimasi i¢in bir montaj aparatidir.
Buna gore yeniligi, en az bir taban tzerinde konumlanarak birinci kol tzerindeki
baglanti kafasinin tutulmasi igin en az bir birinci parga, ikinci kol Uzerindeki baglanti
kafasinin tutulmasi icin en az bir ikinci parca ve birinci parca ile ikinci parca
arasinda konumlanarak birinci kol ve ikinci kolu birbirine sabitlemek icin en az bir
presleme birimi icermesidir. Boylece boyu ayarlanabilir Z rotlarin standart sekilde

ve hizli montajina imkan veren bir yapi elde edilmektedir.
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Bulugun mimkin bir yapilanmasinin 6zelligi, taban tzerinde birinci parganin sabit
bir sekilde konumlanmis olmasi ve baglanti kafasi ile iligskilendirilmesi icin en az bir
birinci yuva icermesidir. Boylece Z rotun birinci kol tarafindan tutulmasi

saglanmaktadir.

Bulugsun mumkin bir diger yapilanmasinin 6zelligi, taban tzerinde ikinci parcanin
birinci parcaya gore yer degistirebilir sekilde konumlanmis olmasi ve baglanti
kafasi ile iligskilendirilmesi icin en az bir ikinci yuva icermesidir. Boylece Z rotun

ikinci kol tarafindan tutulmasi ve boyunun ayarlanmasi saglanmaktadir.

Bulugsun mumkun bir diger yapilanmasinin 6zelligi, ikinci parcanin taban Uzerinde
yer dedistirmesi igin tabanin en az bir kizak icermesidir. Boylece ikinci parganin

tabana gore konum ayarinin yapilabilmesi saglanmaktadir.

Bulugsun midmkidn bir diger yapilanmasinin 6zelligi, ikinci yuvanin ikinci parca
uzerinde en azindan kismen dénme serbestligine sahip olmasidir. Boylece Z rot

Uzerinde kaynak acisI ayarlanabilmektedir.

Bulugun miamkdan bir diger yapilanmasinin 6zelligi, presleme biriminin aralarinda Z
rotu sikigtirmasi i¢in en az bir birinci presleme elemani ve en az bir ikinci presleme
eleman icermesidir. BOylece Z rotun birinci kolu ve ikinci kolu kolayca birbirine

montajlanmaktadir.

Bulugsun mumkun bir diger yapilanmasinin 6zelligi, ikinci parcanin ve kizagin en az
birer 0Olgu cetveli igermesidir. Boylece operator icin dlgi ayar kolayligi
saglanmaktadir.

SEKILIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1 de bulus konusu montaj aparatinin temsili bir perspektif gortinimi

verilmistir.

Sekil 2’ de bulus konusu montaj aparatinin temsili bir kesit géranima verilmigtir.
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Sekil 3’ de bulus konusu montaj aparatinda bulunan tabanin temsili bir Ustten

gorinuma verilmigtir.

Sekil 4’ de bulug konusu montaj aparatinda bulunan ikinci yuvanin temsili bir

perspektif gorinima verilmistir.

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayli aciklamada bulus konusu sadece konunun daha iyi anlagilmasina

yonelik hicbir sinirlayici etki olusturmayacak 6rneklerle aciklanmaktadir.

Sekil 1" de bulus konusu montaj aparatinin (10) temsili bir perspektif gortinim
verilmistir. Buna gore bulus konusu montaj aparati (10) Z rot (20) imalatinda
kullanilmaktadir. Z rot; (20) tasitlarda bilhassa stspansiyon, dimenleme
sisteminde kullaniimaktadir. Z rot (20) tekerlek ve hareket unsurlari arasinda
hareket iletimi saglamakta ya da sirus konforunu arttiracak sekilde siispansiyon
sistemlerinde kullanilabilmektedir. Z rot (20) tasitlarda 6n ve arka stispansiyonlarda
kullaniimakta ve virajlarda savrulmasini engellemektedir. Montaj aparati (10) farkh

boyutlarda Z rotlarin (20) imal edilmesine imkan vermektedir.

Z rot (20) bir birinci kola (21) ve bir ikinci kola (22) sahiptir. Bahsedilen birinci kol
(21) ve ikinci kol (22) en az birer baglanti kafasina (23) sahiptir. Bahsedilen
baglanti kafalari (23) Z rotun (20) karsilikli taraflarindan tasit Gzerinde montajina
imkan vermektedir. Birinci kol (21) ve ikinci kol (22) ise baglanti kafalari (23)
arasindaki mesafenin sabit sekilde tutulmasini saglamaktadir. Z rot (20) Gzerindeki
birinci kol (21) ve ikinci kol (22) aralarinda mesafe dnceden belirlenen bir ayarda
sabitlenecek sekilde konfigtre edilmektedir. Bunun icin birinci kol (21) ve ikinci
koldan (22) en az biri Uzerinde bir icten disli, digeri Uzerinde bir distan digli form
bulunmaktadir. Bu sayede birinci kol (21) ve ikinci kolun (22) birbiri etrafinda

dondurilerek istenilen ebatta formlanmasi saglanmaktadir.

Sekil 2 de bulugs konusu montaj aparatinin (10) temsili bir kesit gérinimu

verilmigtir. Montaj aparati (10) en az bir tabana (11) sahiptir. Bahsedilen taban (11)
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montaj aparatinin (10) zemine oturtulmasina ve Uzerinde c¢esitli komponentlerin
tasinmasina imkan vermektedir. Taban (11) tzerinde en az bir birinci parca (12),
en az bir ikinci parca (13) ve en az bir presleme birimi (14) bulunmaktadir.
Bahsedilen birinci parca (12) taban (11) dzerinde sabit bir sekilde
konumlandirilmaktadir. Sekil 3’ de bulus konusu montaj aparatinda (10) bulunan
tabanin (11) temsili bir Gstten gérunumu verilmistir. Buna gore bahsedilen ikinci
parca (13) ise taban (11) Gzerinde en azindan kismen yer degistirebilecek sekilde
konfigiire edilmektedir. ikinci parcanin (13) taban (11) Uzerinde yer degistirebilmesi
icin taban (11) Uzerinde en az bir kizak (111) bulunmaktadir. Bahsedilen kizak
(111) ikinci parcanin (13) birinci pargaya (12) olan mesafesinin ayarlanmasina
imkan vermektedir. Kizak (111) civarinda en az bir 6lci cetveli (112) de
bulunabilmektedir. Bahsedilen dlcu cetveli (112) vasitasiyla birinci parca (12) ve

ikinci parga (13) arasindaki mesafenin de hizlica ayarlanabilmesi saglanmaktadir.

Sekil 4 de bulus konusu montaj aparatinda (10) bulunan ikinci yuvanin (131)
temsili bir perspektif gorinimu verilmigtir. Birinci parca (12) ve ikinci parca (13)
uzerinde Z rot (20) ile iligkilendiriimesi igcin en az birer yuva bulunmaktadir.
Bahsedilen yuvalar baglantt kafasinin (23) en azindan kismen igerisine
yerlestirilerek tutulmasina imkan vermektedir. Birinci parca (12) tzerinde en az bir
birinci yuva (121) ikinci parca (13) Uzerinde ise en az bir ikinci yuva (131)
bulunmaktadir. Birinci yuva (121) icerisine birinci kol (21) Gzerindeki baglanti kafasi
(23), ikinci yuva (131) uzerine ikinci kol (22) uzerindeki baglanti kafasi (23)
yerlestiriimektedir. Birinci parca (12) ve ikinci parca (13) Uzerinde bulunan
yuvalardan en az biri sabit digeri ise en azindan kismen kendi etrafinda
dondurtlebilir sekilde konfigtre edilmektedir. Bulusun mumkuin bir yapilanmasinda
ikinci yuva (131) en azindan kismen kendi etrafinda donme serbestligine sahiptir.
ikinci yuvanin (131) en azindan kismen kendi etrafinda dondiiriilebilmesi sayesinde
farkli acilarda konumlandirilan baglanti kafalarina (23) sahip Z rotlarin (20) imal
edilebilmesi saglanmaktadir. Bu iglem igin ikinci yuva (131) tzerinde de en az bir
Olgu cetveli (112) bulunmaktadir. Bahsedilen dlgu cetveli (112) vasitasiyla ikinci
yuvanin (131) dénme agisi operator tarafindan kolayca ayarlanabilmektedir. ikinci
yuvanin (131) surekli ayni acida konumlandiriimasi istendiginde ise ikinci yuva
(131) en az bir sabitteme somunu (132) vasitasiyla sikilarak donme acisi

sinirlandiriimis olmaktadir.
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Montaj aparatinda (10) presleme birimi (14) ise birinci par¢a (12) ve ikinci parca
(13) arasinda konumlandirilmaktadir. Presleme birimi (14) boyu ayarlanan Z rotta
(20) birinci parca (12) ve ikinci parcanin (13) en azindan kismen plastik deforme
edilerek birbirine sabitlenmesine imkan vermektedir. Diger bir degisle presleme
birimi (14) birinci kol (21) ve ikinci kolun (22) birbirine anahtar agzi operasyonu ile
sabitlenmesini saglamaktadir. Bunun igin presleme birimi (14) en az bir birinci
presleme elemani (141) ve en az bir ikinci presleme elemani (142) icermektedir.
Bahsedilen birinci presleme elemani (141) ve ikinci presleme elemani (142)
arasinda en az bir oluk (143) bulunmaktadir. Bahsedilen oluk (143) tzerine Z rotun
(20) birinci kolu (21) ve ikinci kolu (22) yerlestiriimektedir. Birinci presleme elemani
(141) ve ikinci presleme elemanindan (142) en az biri digerine dogru hareket

ettirilerek Z rotun (20) boyu sabitlenmis olmaktadir.

Bulugun mumkin bir kullaniminda; imal edilmesi istenen Z rot (20) boyuna gére
birinci kol (21) ve ikinci kol (22) kendi etrafinda dondurtlerek boyutlama
yapilmaktadir. Akabinde baglanti kafalari (23) birinci yuva (121) ve ikinci yuvaya
(131) yerlestiriimektedir. intiyaca gére ikinci yuva (131) en azindan kismen kendi
etrafinda dondurulerek baglanti kafasinin (23) istenilen konumda pozisyonlanmasi
saglanmaktadir. Akabinde presleme birimi (14) vasitasiyla birinci kol (21) ve ikinci

kolun (22) birbirine sabitlenmesi yapiimaktadir.

TUm bu yapilanma ile beraber; farkli boylarda ayarlanabilen Z rot (20) yapilarinin
montaj aparati (10) kullanilarak kolayca imal edilebilmesi saglanmaktadir. Montaj
aparati (10) Z rotlarda (20) hassas montajlama ve standardin yakalanmasina
imkan vermektedir. Bu, Z rotlarin (20) dogru konumda tutulmasini ve igleme
sirasinda herhangi bir hareketin Onlenmesini saglamaktadir. Buna ek olarak
standardin yakalanmasi ile verimlilik ve kalite arttirlmis olmakta iskarta orani
dusirilmektedir. Ozetle, Z rot (20) imalatinda kullanilan montaj aparati (10),
hassas montaj, verimlilik, kalite kontrolu, kolay kurulum ve uygun maliyet gibi
avantajlar saglar. Bu avantajlar, imalat stirecinin daha hizli, daha verimli ve daha
kaliteli olmasini saglar ve sonucgta daha yuksek muisteri memnuniyeti ve daha

rekabetci bir fiyat sunulmasini saglamaktadir.



Bulusun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu
detayl anlatimda 6érnekleme amaciyla anlatilanlarla sinirli tutulamaz. Zira teknikte
uzman bir kisinin, bulusun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar

Isiginda benzer yapilanmalar ortaya koyabilecegi aciktir.
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SEKILDE VERILEN REFERANS NUMARALARI

10 Montaj Aparati

11 Taban
111 Kizak
112 Olgii Cetveli

12 Birinci Parca
121 Birinci Yuva

13 ikinci Parca
131 ikinci Yuva
132 Sabitleme Somunu

14 Presleme Birimi

141 Birinci Presleme Elemani
142 ikinci Presleme Elemani
143 Oluk

20 Z Rot

21 Birinci Kol

22 Ikinci Kol

23 Baglanti Kafasi
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