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OZET
ROBOTIK ETIKETLEME MAKINESI

Bulus, robotik bir sisteme entegre edilmis barkod yazici (5) ile barkod ve/veya karekod
yapistirma islemini gerceklestiren bir mekanizma ile ilgilidir. Etiketlenecek pargalar,
robot kol (7) ile barkod yazicinin (7) éntnde belirlenmis konuma getirilerek sistemde
donatiimig olan piston (3) ve vakum tertibati vasitasiyla yazicidan alinan etiket ve

barkodun pargaya yapistiriimasi seklinde gergceklesmektedir.
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1. Bulus,

ISTEMLER

uretimi tamamlanan pargalarin  kullanicilarin  eline gegmesine

muteakiben, s6z konusu pargalar ile ilgili olan bilgilerin yer aldigi

barkodun/karekodun parcalarin Gzerine entegre edilmesinin saglamak lUzere

ortaya konan robotik etiketleme makinesi olup, 6zelligi;

Fikstlre konulan is pargasinin barkod yazicinin (5) énune getiriimesini
ve vakum mekanizmasinda (4) yapilan islemlerinin sona ermesine
muteakiben barkod/karekod entegrasyonu tamamlanan parganin
sistemden disari atilmasini (sonraki parcay! sisteme getirmek Uzere
konveyOr banda birakilmasini) saglamak Uzere robot kol (7);

Robot kol (7) vasitasi ile konveyor banttan alinan parganin, aktarim
esnasinda dusmesinin, ¢ikmasinin ve bunlara bagli olarak kirilmasinin
ve catlamasinin 6nine ge¢mek saglamak Uzere robot kola (7)
sabitlenmesini saglayan robot kolun (7) yan tarafina irtibatlandiriimis is
pargasi tutucu (6);

Uretimi tamamlanan parcanin (izerine, kullanicilarin  parcanin
Ozelliklerine ulagsmasini saglamak uzere barkod/karekod
entegrasyonunu saglamak Uzere robot kolun (7) alt tarafina
irtibatlandirilmig barkod yazici (5);

Parca uzerine barkodun entegre edilmesine muteakiben, parcanin
barkod yazicidan (5) vakum mekanizmasina (4) iletiimesinin saglamak
uzere robot kolun (7) alt tarafina irtibatlandinimis ray (1);

Parcanin ray (1) Uzerinde hareket etmesini saglamak Uzere raya (1)
irtibatlandirilmig halde piston hareket tertibati (2);

Parca Uzerine barkodun/karekodun entegre edilmesine mditeakiben,
parca Uzerinde bulunan etiketin ¢gikmasini engellemek ve etiketin parga
ile olan entegrasyonunu saglamak uUzere pistonlarin (3) altina
irtibatlandirilan vakum mekanizmasi (4);

Vakum mekanizmasinin (4) parga uzerinde ¢alismasini saglamak Gzere

dusey yonde asagi yukari hareket kabiliyetine sahip piston (3)

icermesi ile karakterize edilmektedir.
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2. Bulus, parcgalarin tzerine barkod/karekod entegre edilmesinin saglayan robotik

etiketleme makinesinin ¢aligma yontemi olup, 6zelligi;

Vi,

Robot kol (7) araciligi ile konveyér bant Gzerinden pargalarin
alinmasi;

Parcgalarin robot kola (7) gegmesine muteakiben is pargasi tutucu
(6) ile parcalarin robot kolda (7) sabitlenmesi;

Parcalarin robot kol (7) ile barkod yaziciya (5) getiriimesi ve
barkod yazici (5) araciligi ile pargalarin Uzerine istenilen
karekodun irtibatlandiriimasi;

Parcalarin, barkod yazicida (5) isleminin tamamlanmasina
muteakiben raylar araciligi ile vakum mekanizmasina (4)
aktariimasi;

Vakum mekanizmasinda (4) bulunan pistonlarin (3) disey yonde
yukari-asagl hareket etmesi ile beraber parcaya entegreli halde
bulunan  karekodun parca Uzerindeki entegrasyonunun
saglanmasi,

Parcanin vakum mekanizmasindaki (4) islemlerinin sona
ermesine muteakiben robot kol (7) tarafindan alinarak konveyor

banda birakilmasi,

yontem adimlarini igermesi ile karakterize edilmektedir.
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TARIFNAME
ROBOTIK ETIKETLEME MAKINESI

TEKNIK ALAN

Bulusg, Uretimden ¢ikan parcalara otomatik olarak etiket ve karekod basma (ekleme)

mekanizmasi ile ilgilidir.
TEKNIGIN BILINEN DURUMU

Uretimi tamamlanan parcalarin sahip oldugu 6zelliklerini belirtmek, sdz konusu
Ozelliklerin istenildigi taktirde kullanicilar tarafindan ulagiimasini ve degerlendiriimesini
saglamak Uzere pargalara irtibatlandirilan nesneler etiket olarak adlandirilir. Etiketler
literatlrde farkl gesit ve turlerde bulunmaktadir. Etiketlerin yaygin olarak kullanilan ve
elektronik ortama aktarilarak kullanicilara daha ¢abuk ulagmasini saglayan sistemlere
barkod/karekod denir.

Bahsedilen barkod/karekodlar pargalarin tzerine irtibatlandiriimadan dnce el isciligi ile
parcaya islenebilecedi gibi, tarayicilardan c¢ikti alinarakta parga Uzerin entegre
edilmektedir. Barkod/karekodlarin parca Uzerine entegrasyonunda barkodlarin elde
edildigi halde (bilgisayarda sahip oldugu ayni gorunug) ile irtibatlandiriimasi
gerekmektedir. Parga Uzerine barkodlarin entegre edilmesi esnasinda yasanan bir

takim olumsuzluklar bulunmaktadir.
Bunlardan bazilari;

e Barkodun/karekodun yanlis vel/veya eksik bir bigimde entegrasyonunun
yapiimasi,

e Barkodun parga uUzerine entegre edilmesi esnasinda, parcanin sahip oldugu
geometrik yapisindan kaynakli olarak barkodun tarayicilar vasitasi ile
okunamayacak bir bigimde entegre edilmesi,

e Barkod/karekodlarin zamanla parca Uzerinden silinmesi ve buna bagli olarak

kullanicilarin parga hakkinda bilgi sahibi olunmasinin énune gecilmesidir.

Bulus yukarida bahsedilen dezavantajlari ortadan kaldirmak ve ilgili teknik alana yeni

avantajlar getirmek icin ortaya konmustur.
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BULUSUN AMACI

Bulus ana amaci, barkodlarin/karekodlarin parga Uzerine entegre edilmesini

saglamaktir.

Bulusun amaci, barkodun entegre edilmesine muteakiben zamanla silinmesinin énune
gegilerek kullanicilar tarafindan pargalarin kullanimi devam ettigi strece her istenildigi

takdirde parca hakkinda istenilen bilgilere ulagiimasini saglamaktir.

Bulusun amaci, barkod/karekod entegrasyonun tarayicilar aracihdr taratildigi
durumlarda tarama isleminde herhangi bir hata olmamasi ve kullanicilarin bilgilere
ulasmasini saglamak Gzere, barkod/karekodlarin parga Uzerinde geometrik olarak en

uygun zemin uzerine entegre edilmesini saglamaktir.

Bulusun amaci, barkod/karekod entegresi yapilan pargalar Uzerinde sure gelen kalite

ve verimsizlik sorunlarinin ortadan kaldiriimasidir.

Bulusun amaci, hatali parga uretimini sonlandirilarak, driin teslimi esnasinda hatali

parca, yanhs barkod/karekod entegreli parga, génderimini engellemektir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen tim sorunlara Uretilen alternatif ¢gozumler ile birlikte

ilgili teknik alanda yenilik yapilmasinin uygun oldugu anlasiimistir.
BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Bulug, Uretimi tamamlanan parcgalarin kullanicilarin eline gegmesine muteakiben, s6z
konusu pargalar ile ilgili olan bilgilerin yer aldigi barkodun/karekodun pargalarin
uzerine entegre edilmesinin saglamak Uzere ortaya konan robotik etiketleme

makinesidir.

Bulusun alternatif bir uygulamasinda fikstlire konulan is pargcasinin barkod yazicinin
Onune getiriimesini ve vakum mekanizmasinda yapilan igslemlerinin sona ermesine
muteakiben barkod/karekod entegrasyonu tamamlanan parganin sistemden digari
atilmasini (sonraki parcayi sisteme getirmek Uzere konveydr banda birakilimasini)

saglamak uzere robot kol bulunmaktadir.

Bulusun alternatif bir diger uygulamasinda robot kol vasitasi ile konveyor banttan

alinan parganin, aktarim esnasinda dismesinin, ¢ikmasinin ve bunlara bagl olarak
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kirllmasinin ve ¢atlamasinin dnune gegmek saglamak Uzere robot kola sabitlenmesini

saglayan robot kolun yan tarafina irtibatlandiriimis is pargasi tutucu bulunmaktadir.

Bulusun alternatif bir diger uygulamasinda Uretimi tamamlanan parcanin Uzerine,
kullanicilarin parganin 6zelliklerine ulagsmasini saglamak Uzere barkod/karekod
entegrasyonunu saglamak Gzere robot kolun alt tarafina irtibatlandirilmis barkod yazici

bulunmaktadir.

Bulusun tercih edilen bir yapilanmasinda parga uzerine barkodun entegre edilmesine
muteakiben, parganin barkod yazicidan vakum mekanizmasina iletiimesinin saglamak

Uzere robot kolun alt tarafina irtibatlandiriimis ray bulunmaktadir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda parganin ray Uzerinde hareket etmesini

saglamak Uzere raya irtibatlandiriimig halde piston hareket tertibati bulunmaktadir.

Bulusun mamkun olan bir yapilanmasinda parga uzerine barkodun/karekodun entegre
edilmesine muteakiben, parca Uzerinde bulunan etiketin ¢gikmasini engellemek ve
etiketin parca ile olan entegrasyonunu uzere pistonlarin altina irtibatlandirilan vakum

mekanizmasi bulunmaktadir.

Bulusun mumkun olan bir diger yapillanmasinda vakum mekanizmasinin parga
uzerinde calismasini saglamak Uzere dusey yonde asagi yukari hareket kabiliyetine

sahip piston bulunmaktadir.

Bulus, parcalarin Uzerine barkod/karekod entegre edilmesinin saglayan robotik

etiketleme makinesinin galisma yontemidir.

I Robot kol aracihgi ile konveyor bant uUzerinden pargalarin
alinmasi;

il. Parcalarin robot kola gegmesine muteakiben is pargasi tutucu ile
parcalarin robot kolda sabitlenmesi;

iii. Parcalarin robot kol ile barkod yaziciya getiriimesi ve barkod
yazici aracili§i ile parcalarin Uzerine istenilen karekodun
irtibatlandiriimasi;

V. Parcalarin, barkod vyazicida isleminin tamamlanmasina

muteakiben raylar araciligi ile vakum mekanizmasina aktariimasi;
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V. Vakum mekanizmasinda bulunan pistonlarin dusey yonde yukari-
asagl hareket etmesi ile beraber parcaya entegreli halde bulunan
karekodun parga uzerindeki entegrasyonunun saglanmasi;

Vi. Parcanin vakum mekanizmasindaki iglemlerinin sona ermesine
muteakiben robot kol tarafindan alinarak konveyor banda

birakilmasi yontem adimlarindan meydana gelmektedir.
SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1°de mekanizmanin genel goérinimu verilmis olup, sistem kapali konumda

bulunurken robotun emniyetli pozisyonda bulunmasina dair gérinim verilmistir.
SEKILLERDEKiI REFERANSLARIN AGIKLAMASI

1. Ray

2. Piston hareket tertibati

3. Piston

4. Vakum mekanizmasi

5. Barkod yazici

6. is parcasi tutucu

7. Robot kol

BULUSUN DETAYLI ANLATIMI

Bu detayli agiklamada bulus konusu, sadece konunun daha iyi anlasiimasina yonelik

higbir sinirlayici etki olusturmayacak 6rneklerle agiklanmaktadir.

Asagida ayrintilari ile detayh anlatilan bulus, kullanicilarin Uretimi tamamlanan
parcalarin ozelliklerine ulagmasini saglamak Uzere parcalarin Uzerine irtibatlandirilan
barkod/karekodlarin uygun geometride, taranabilir ve silinemez o&zellikler ile parga

Uzerine irtibatlandiriimasini saglamak tzere ortaya konmustur.

Bulus asagida belirtilen unsurlari igermesi ile ortaya konmaktadir:
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e Fikstire konulan is pargasinin barkod yazicinin (5) 6nlne getiriimesini ve
vakumlama igleminin sona ermesine muteakiben barkod/karekod entegrasyonu
tamamlanan parganin sistemden disari atilmasini (sonraki parcay! sisteme
getirmek Uzere konveyor banda birakilmasini) saglamak tzere robot kol (7)
bulunmaktadir.

e Uretimi tamamlanan parganin robot kola (7) sabitlenmesini saglamak Uzere is
pargasi tutucu (6) bulunmaktadir.

e Uretimi tamamlanan parganin (zerine, kullanicilarin parcanin dzelliklerine
ulasmasini saglamak Uzere barkod/karekodun entegre edilmesini saglamak
uzere barkod yazici (5) bulunmaktadir.

e Parga Uzerine barkodun entegre edilmesine muteakiben, entegrasyonu
tamamlanan parcanin vakum mekanizmasina (4) iletiimesinin saglamak utzere
ray (1) bulunmaktadir.

e Parga Uzerine etiket entegrasyonunun tamamlanmasina mduteakiben, ilgili
parcanin ray (1) Uzerine hareket etmesini saglamak Uzere piston hareket
tertibati (2) bulunmaktadir.

e Parga uzerine barkodun/karekodun entegre edilmesine muteakiben, parca
uzerinde bulunan etiketin gikmasini engellemek Uzere vakum mekanizmasi (4)
bulunmaktadir.

e Vakum mekanizmasinin (4) parga Uzerinde ¢alismasini saglamak Gzere piston
(3) bulunmaktadir.

Yukarida bulusu olusturan unsurlar ve gorevleri verilmistir. Bulusun c¢alismasini
saglamak Uzere gorevlendirmeleri anlatilan unsurlarin birbiri ile olan yapilanmalari ve

detayli galisma prensibi ise agagida verilmistir.

Sekil 1’den anlasilacagi Uzere, Uretimden cikan pargalarin Gzerine barkod/karekod
entegrasyonunun vyapilmasini saglamak Uzere c¢alisan sistem goOsteriimektedir.
Bahsedilen entegrasyonun yapilmasini saglamak tzere, éncelikle tGretimden ¢ikan ve
konveyor bant Gzerinde ilerleyen parcgalar sekil 1’de gdsterilen robot kol (7) araciligi ile
alinmaktadir. Robot kol (1) tarafindan muhafaza edilen pargalarin koldan ¢ikmamasi,
dismemesini ve pargalar Uzerinden herhangi bir zayiata neden olmamak Uzere is

parcasi tutucu (6) bulunmaktadir. Bahsedilen is pargasi tutucu (6) robot kol (7) ile es
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zamanli ¢alismaktadir. Bahsedilen robot kol (7) raylarin (1) ve barkod yazicinin (5)

uzerine irtibatlandiriimis halde bulunmaktadir.

Robot kolun (7) parcayi/pargalari konveyor bant Uzerinden almasi ve akabinde is
pargasi tutucunun (6) robot kolda (7) bulunan pargayi sabitlemesinin ardindan robot
kol (7) kendi blinyesinde muhafaza edilen pargayi barkod yaziciya (5) aktarmaktadir.
Bahsedilen barkod yazici (5) araciligi ile pargalari Uzerinde kendileri ile ilgili bilgilerin
yer aldigi karekod entegrasyonu saglanmaktadir. Bahsedilen entegrasyonun
saglanmasini saglamak Uzere, robot kol (7) araciligi ile parga Uzerinde karekodun
entegre edilecedi en uygun yuzey secilerek barkod yaziciya (5) aktarim bu sekilde
gerceklesmektedir. Bahsedilen barkod yazici (5) raylarin (1) alt tarafina irtibath halde
bulunmakta olup, sistemin ¢alismasi i¢in ulasim en kolay oldugu kisim olan orta
noktaya irtibatlandiriimistir.

Raylara (1) irtibatli halde bulunan piston hareket tertibati (2) vasitasi ile parganin raylar
(1) Gzerinden hareket etmesi saglanmaktadir. Bahsedilen piston hareket tertibati (2)
raylarin (1) alt tarafina konumlandirilmis olup, yatay yonde kayma hareketi yaparak

parcanin raylar (1) Uzerinde ilerlemesini saglamaktadir.

Barkod vyazicida (5) karekod entegrasyonunun sona ermesine muteakiben
parca/parcalar raylarin (1) Uzerine iletiimektedir. Raylar (1) sistemin basindan sonuna
kadar uzanmakta olup, barkod yazicidan (5) ¢cikan parcayl vakum mekanizmasina (4)
iletmektedir. Vakum mekanizmasi aracihigl (4) pargaya irtibatlandirilan karekodun
parca Uzerinden silinmemesi veya ¢ikmamasini saglamak uzere vakumlama islemi

gerceklesmektedir.

Vakum mekanizmasinin (4) ust tarafina piston (3) irtibatlandiriimistir. Bahsedilen
piston (3) parganin vakum mekanizmasina (4) getiriimesine muteakiben devreye
girmektedir. Pistonun (3) calismasi ile birlikte disey yonde yukari-asagi hareket
gerceklesmekte ve vakum mekanizmasi (4) piston (3) ile es zamanlh olarak yukari
asagl hareket etmekte ve parga uUzerinde istenilen baski kuvveti olusturulmaktadir.
Elde edilen baski kuvveti ile birlikte barkod yazici (5) ile pargaya entegre edilen
karekod parcaya irtibatlandiriimakta olasi bir ¢ikma, silinme ve kopmanin 6nune

gecilmigtir.
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Parcanin vakum mekanizmasinda (4) islemlerinin sona ermesine muteakiben robot kol
(7) tekrar devreye girmekte olup, vakum mekanizmasindan (4) pargayi geri almakta ve
igslemlerinin parga Uzerinde operatorlerin yapacagi diger islemlere devam etmesini

saglamak Uzere konveyor banda birakmaktadir.

Yukari bulugu olusturan unsurlarin birbirileri olan irtibatlanmalari ve ihtiva ettikleri

gorevleri verilmistir. Bulusun ¢alisma mantalitesi ise asagida verilmistir.

¢ Robot kol (7) araciligi ile konveydr bant Uzerinden pargalarin alinmasi;

e Parcgalarin robot kola (7) gegmesine muteakiben is pargasi tutucu (6) ile
pargalarin robot kolda (7) sabitlenmesi;

e Parcalarin robot kol (7) ile barkod yaziciya (5) getiriimesi ve barkod yazici
uzerinde parcgalarin Gzerine istenilen karekodun irtibatlandiriimasi;

e Parcgalarin barkod yazicida (5) isleminin tamamlanmasina muteakiben raylar
araciligi vakum mekanizmasina (4) aktariimasi;

e Vakum mekanizmasinda (4) bulunan pistonlarin (3) disey yonde yukari-asagi
hareket etmesi ile beraber pargaya entegreli halde bulunan karekodun parga
uzerindeki entegrasyonunun guglendirilmesi;

e Parganin vakum mekanizmasindaki (4) islemlerinin sona ermesine muteakiben

robot kol (7) tarafindan alinarak konveyor banda birakilmasi,

Islem adimlarinin bir arada ve sirayla uygulanmasi ile bulusun galisma manti§i ortaya

konmus olacaktir.

Bulusun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup, kesinlikle bu detayl
anlatimda ornekleme amaciyla anlatilanlar ile sinirli tutulamaz. Zira teknikte uzman bir
kisinin bulugsun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar egliginde benzer

yapilanmalar ortaya koyabilecegi asikardir.



1/1

Sekil 1



	ÖZET
	İSTEMLER
	TARİFNAME
	RESİMLER

