OZET
DERIN OGRENME iLE OLCME SiSTEMi

Bulus, Uretimi tamamlanmis malzemelerin kalite kontrollerinin yapiimasi ve s6z
konusu kalite kontrol islemlerinin operator inisiyatifinden alinarak yapilmasi ile

ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Bulus, Uretimi tamamlanan malzemelerin son kullaniciya ulagsmasindan 6nce

kalite kontrol islemlerinin yapilmasini saglamak Uzere ortaya konan Kkalite

kontrol mekanizmasi olup, 6zelligi;

Kameranin (2) Urlnlerin her ylzeyine esit olarak ulagmasini saglamak
uzere kendi ekseni etrafinda ve kendi eksenine zit yonde 360° agi ile tam
tur dénmesini saglamak Uzere kamera tutucu (1);

Kalite kontrol iglemlerinin yapilmasini saglamak Uzere surekli olarak kayit
alan ve fotograf c¢ekerek Urlnlerin yuzeyleri Uzerinde tolerans
araliklarinin ~ kontrolini saglamak Uzere kamera tutucuya (1)
irtibatlandirilan kamera (2);

Bahsedilen kameradan (2) aldigi goruntdleri isleyen, goruntller esliginde
artnlerin yuzeyi Uzerinde olan Uretimsel kaynakli kalite hatalarinin
analizini yapan, ayni zamanda urunlerin sahip oldugu olgller Gzerinden
uretimde hedeflenen tolerans deger araliklarini kargilagtiran ve elde
ettigi verilere gore urun Uzerinde herhangi bir kalite hatasi olup
olmadigini degerlendiren, Urin Uzerinde herhangi bir kalite hatasi olmasi
durumunda uyari veren, aksi takdirde bant akisina mudahale etmeyen
ve her bir Urun ile ilgili olarak ana bilgisayara geri bildirim yaparak
operatorlerin es zamanl olarak takiplerini yapmasini saglamak tzere
govde (iskelet) Uzerine irtibatlandirilan kontrol birimi (3);

Anlatilan kontrol birimi (3) ile es zamanh olarak ¢alisan, kontrol birimi (3)
uzerinde yapilan iglemlerin ve analizlerin kullanicilar tarafindan takip
edilmesini saglamak, kullanicilara bilgi aktarimi yapmak ve Kkalite
kontroll yapilan parca Uzerinde kontrol biriminin (3) herhangi bir kalite
hatasi tespit etmesi durumunda Uzerinde isaretleme yaparak Urinun
ayristirlmasini saglamak Uzere govde (iskelet) Uzerine irtibatlandirilan
ekran (4)

icermesi ile karakterize edilmektedir.

2. Istem 1’e uygun kalite kontrol mekanizmasi olup, dzelligi; dokunmatik olan

ekran (4) icermesidir.
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3. Istem 1’e uygun kalite kontrol mekanizmasi olup, 6zelligi; yiksek ¢oziinirlik ve

odaklama 6zelligine haiz endustriyel olan kamera (2) icermesidir.

4. Bulus, kalite kontrol yontemi olup, 6zelligi;

Sistemin c¢aligtirilmasi ile birlikte kamera tutucularin (1) kameranin (2)
her yuzey Uzerinde tarama yapmasini saglamak tzere 180°lik acilar
cizerek bant akis yonunu tespit etmesi;

Bant akis yonunu tespit edilmesi Uzerine kameranin (2) aktif hale gelerek
bant akis yonunu takip etmesi;

Kalite kontrolinun yapilmasi gereken parcalarin kameranin (2) ¢ekim
alanina dahil olmasi birlikte kameranin (2) drtnler Gzerinde yakinlastirma
yaparak uranan her yonden fotograf ve videolarini gekmesi;

Uriinlerin  kalite  kontroliniin  yapilmasi amaciyla fotograflarinin
cekilmesine muteakiben ilgili belgelerin kontrol birimine (3) aktariimasi;
Belgelerin kontrol biriminde (3) islenmesi ile birlikte Grlnlerin kalite
kontrollerinin tamamlanmasi;

o Urinlerin Gzerinde herhangi bir kalite hatasi tespit edilmesi
durumunda ekran (4) uzerinde bilgilendirme yapilmasi ilgili
parcanin ayristiriimasi;

o Urinler Gzerinde herhangi bir kalite hatasi olmamasi durumunda

urunun bant Gzerinde akigina devam ettirilmesinin saglanmasi

yontem adimlarini igermesi ile karakterize edilmektedir.
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TARIFNAME
DERIN OGRENME iLE OLCME SiSTEMi
TEKNIK ALAN

Bulus, Uretimi tamamlanan malzemelerin sevkiyata hazirlanmadan 6nce kalite kontrol
islemlerinin yapilmasi ve malzemeler Uzerinden herhangi bir kalite hatasi olmasi

durumunda ayrigtiriimasi ile ilgilidir.
TEKNIGIiN BILINEN DURUMU

Fabrikalarda ve uretim hanelerde yapilan Uretim islemlerinin sevkiyata aktariimadan
oncesinde yapilmasi gereken en onemli iglemlerden bir tanesi de kalite kontrol
islemlerinin saglanmasidir. Kalite kontrol islemleri sevkiyat dncesinde Urlnler Gzerinde
herhangi bir fiziksel ve/veya kimyasal hata olup olmadigi hakkinda bilgi almamizi
saglamak Uzere yapilmaktadir. Urlinler Gzerinde Uretimden, tasimadan (aktarimdan)
ve igyapidan kaynakli olmak basta olmak Uzere bir takim kalite hatalarn
bulunabilmektedir. Kalite kontrol islemlerinin temel amaci ise Urlnler Uzerinde slire
gelebilecek bu tur hatalarin tespit edilmesini saglamak ve urunlerin son kullaniciya

ulasgtigl takdirde noksansiz olarak kullaniimasini saglamaktir.

Gunumuzde duretim hanelerde ve fabrikalar kalite kontrol islemleri operatorler
tarafindan gozleme, o&lgime ve tolerans araliklarinin degerlendiriimesine gore
yapilmaktadir. Operatorler araciligi ile kalite kontrol iglemlerinin yapiilmasi esnasinda
kullanicilar son Uran Uzerinde Oncelikle dokunarak yuzey puruzltliginun istenilen
araliklarda olup olmadigini Olgmektedir. Yuzey puruzliliginun istenilen deger
araliklarinda ¢ikmasi durumunda son urun Uzerinde gerekli gozlemleri yaparak dis
gorunusunde herhangi bir hata olup olmadidinin analizini yapmaktadir. Son olarak ise
artnler Gzerinde gerekli dlgumleri yaparak Urunlerin istenilen boyut ve dlgu araliginda
olup olmadigina kanaat getirmektedir. Elde edilen GrlnUn i yapisinin incelenmesi igin
uretim hanede yapilan deney ve analiz sonuglari incelenmektedir. Son Grin Uzerinde
gerekli test-deney islemleri (cekme deneyi, kopma testi, icyapi analizi) yapilarak
oncesinde ve sonrasinda elde sonugclar karsilastiriimaktadir. Bahsedilen islemlerin

tamami operator inisiyatifine birakilmak ile birlikte islem esnasinda operatorler
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inisiyatiflerini kisaltmak Uzere kumpas, mikrometre vb. yardimci Olgim aletleri

kullaniimaktadir.

Ancak bahsedilen durumlar ve kalite kontrol yontemleri géz 6énune alindidi takdirde
yapilan islemlerin operator inisiyatifi ile gergeklestigi gérilmektedir. Operatdrlerin s6z

konusu iglemleri ihtiva etmesi durumunda yasanan birgok sorun ortaya ¢ikmaktadir.

Onceki kullanimlarin dezavantaji, kalite kontrol islemlerinin operatdr inisiyatifi ile
gerceklesmesi ile beraber kalite kontrol islemlerinin her Gran Gzerinde istenilen odlgtide
yapllamadigi sevkiyat esnasinda kalite hatasina sahip olan birgok Urinin son

kullaniciya hatasiz etiketi ile iletilmektedir.

Onceki kullanimlarin dezavantaji, seri retim safhalarinda yetersiz sayida operatdr
bulunmasi durumunda kalite kontrol iglemleri gecilmektedir. S6z konusu gecikme
iglemi Urunler Uzerinde yapilan kalite kontrol islemlerinin olmasi gerektigi nizami

yapllmamasina ve kalite kontrol analizlerinin yetersiz yapilmasina yol agmaktadir.

Onceki kullanimlarin dezavantaji, uriinler UGzerin gerceklestirilen kalite kontrol
igslemlerinin her Grin Uzerinde nizami sekilde yapilmamasini saglamakta ve kalite
hatasina sahip Urunlerin son tuketiciye ulasmasina, firmalarin bu durumdan kaynakli

olarak maddi ve/veya manevi yaptirimlara maruz kalmasina neden olmaktadir.

Onceki kullanimlarin dezavantaiji, kalite kontrol islemlerinde Uriinler bant Uzerinde
kaymakta operatorler gozlem vyaparak ve el ile kontrol ederek iglemleri
sonlandirmaktadir. Seri uUretim anlarinda bant akis hizinin artmasina veya banttan
gegen parga sayisinin fazla olmasi durumunda bazi Urlnlerin Uzerinde hi¢ kalite
kontrol igleminin yapiimadigi gorulmektedir. .Buna bagli olarak tespit ¢alismalarinin
yapilmasi igin urunler Gzerinde tekrar kalite kontrol igslemlerinin yapiimasi gerekmekte
ve sOz konusu duruma bagli olarak maddi ve/veya zaman kayiplarinin olustugu

gOrulmektedir.

Bulus yukarida bahsedilen dezavantajlari ortadan kaldirmak ve ilgili teknik alana yeni

avantajlar getirmek icin ortaya konmustur.

BULUSUN AMACI
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Bulugsun ana amaci, urunler uUzerinde kalite kontrol islemlerinin gergeklestiriimesi
esnasinda her urtn Uzerinde esit ve yeterli derecede kalite kontrol analizinin yapilmasi
ile birlikte Urunler Uzerinde olusabilecek her turlu kalite kontrol hatasinin tespit

edilmesini saglamaktir.

Bulusun amaci, Urunlerin sahip oldugu her boyutta incelenmesi ile birlikte her yuzey ve

ayrinti Uzerinde olusabilecek kalite kontrol hatasinin tespit edilmesini saglamaktir.

Bulusun amaci, Urunler Uzerinde olusabilecek herhangi kalite kontrol hatasinin Uretim
kaynakli bir mi yoksa kaliplama esnasinda olusabilecek tolerans araliklarinda
uyusmazlik hatasi mi oldugunu anlamamizi ve buna goére geri bildirim yapilmasini

saglamaktir.

Bulusun amaci, Urlnlerin istenilen tolerans araligi icerisinde olup olmadiginin strekli

olarak takibinin yapilmasini saglamaktir.

Bulusun amaci, operator kaynakli yagsanan hatalarin giderilmesini saglayarak yasanan
kalite kontrol hatalarinin gideriimesini ve son tiketiciye noksansiz bir Grin iletimi

saglamaktir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen tim sorunlara Uretilen alternatif ¢gozumler ile birlikte

ilgili teknik alanda yenilik yapilmasinin uygun oldugu anlasiimigtir.
BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Bulug, Uretimi tamamlanan malzemelerin son kullaniciya ulagsmasindan 6nce kalite
kontrol islemlerinin yapilmasini saglamak uzere ortaya konan kalite kontrol

mekanizmasidir.

Bulusun alternatif bir yapilanmasinda kameranin Urlnlerin her ylzeyine esit olarak
ulasmasini saglamak Uzere kendi ekseni etrafinda ve kendi eksenine zit yonde 360°

agl ile tam tur ddonmesini saglamak Uzere kamera tutucu bulunmaktadir.

Bulusun alternatif bir diger uygulamasinda kalite kontrol islemlerinin yapilmasini
saglamak Uzere surekli olarak kayit alan ve fotograf cekerek urlnlerin ylzeyleri
Uzerinde tolerans araliklarinin kontrolini saglamak Uzere kamera tutucuya

irtibatlandirilan kamera bulunmaktadir.
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Bulusun tercih edilen bir yapilanmasinda kameradan aldigi goruntuleri isleyen,
goruntuler egliginde Urlnlerin ylzeyi Uzerinde olan Uretimsel kaynakl kalite hatalarinin
analizini yapan, ayni zamanda UrUnlerin sahip oldugu Olguler Uzerinden uretimde
hedeflenen tolerans deder araliklarini karsilastiran ve elde ettigi verilere gére Urin
uzerinde herhangi bir kalite hatasi olup olmadigini degerlendiren, Urin Uzerinde
herhangi bir kalite hatasi olmasiI durumunda uyari veren, aksi takdirde bant akigina
mudahale etmeyen ve her bir Urln ile ilgili olarak ana bilgisayara geri bildirim yaparak
operatorlerin es zamanl olarak takiplerini yapmasini saglamak Gzere govde (iskelet)

Uzerine irtibatlandirilan kontrol birimi bulunmaktadir.

Bulugsun tercih edilen bir diger yapilanmasinda anlatilan kontrol birimi ile es zamanli
olarak g¢alisan, kontrol birimi Uzerinde yapilan iglemlerin ve analizlerin kullanicilar
tarafindan takip edilmesini saglamak, kullanicilara bilgi aktarimi yapmak ve kalite
kontroll yapilan parga tUzerinde kontrol biriminin herhangi bir kalite hatasi tespit etmesi
durumunda Uzerinde isaretleme yaparak Urinun ayristirlmasini saglamak Uzere

govde (iskelet) Uzerine irtibatlandirilan ekran bulunmaktadir.
Bulusun mumkan olan bir yapilanmasi dokunmatik olan ekran igermektedir.

Bulugsun mumkun olan bir diger yapilanmasi yuksek ¢ozunurluk ve odaklama 6zelligine

haiz endustriyel olan kamera icermektedir.
Bulusg, kalite kontrol yontemidir.

Bulugun kullanilan bir uygulamasinda sistemin calistinimasi ile birlikte kamera
tutucularin kameranin her ylzey Uzerinde tarama yapmasini saglamak tzere 180°’lik

acllar gizerek bant akis yonunu tespit edilmektedir.

Bulusun kullanilan bir diger uygulamasinda bant akis yonunu tespit edilmesi Uzerine

kameranin aktif hale gelerek bant akis yonunu takip edilmektedir.

Bulusun kullanilan bir diger uygulamasinda kalite kontrolinun yapilmasi gereken
parcalarin kameranin ¢ekim alanina dahil olmasi birlikte kameranin drunler Gzerinde

yakinlastirma yaparak urtinin her yonden fotograf ve videolari gekilmektedir.
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Bulusun kullanilan bir diger uygulamasinda Urunlerin kalite kontrolindn yapilmasi
amaciyla fotograflarinin ¢ekilmesine muteakiben ilgili belgelerin kontrol birimine

aktariimaktadir.

Bulusun kullanilan bir diger uygulamasinda belgelerin kontrol biriminde iglenmesi ile

birlikte Urlinlerin kalite kontrollerinin tamamlanmaktadir.

Bulusun kullanilan bir diger uygulamasinda Urlnlerin Gzerinde herhangi bir kalite
hatasi tespit edilmesi durumunda ekran Uzerinde bilgilendirme yapilmasi ilgili parganin

ayristirlmaktadir.

Bulusun kullanilan bir diger uygulamasinda Urunler Gzerinde herhangi bir kalite hatasi
olmamasi durumunda Urinin bant Uzerinde akisina devam ettiriimesinin

saglanmaktadir.

SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1°’de bulusun genel goriumu verilmistir.
SEKILDEKiI REFERANSLARIN AGIKLAMASI
1. Kamera tutucu

2. Kamera

3. Kontrol birimi

4. Ekran

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayli agiklamada bulus konusu, sadece konunun daha iyi anlagiilmasina yonelik

hicbir sinirlayici etki olusturmayacak orneklerle agiklanmaktadir.

Asagida ayrintilari ile detayh anlatilan bulug, Gretimi tamamlanan malzemelerin son
kullaniciya ulasmasindan dnce kalite kontrol iglemlerinin yapiimasini saglamak tzere

ortaya konmustur.

Bulus asagida belirtilen unsurlari igermesi ile ortaya konmaktadir:
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o Kalite kontrol iglemlerinin yapilmasini saglamak tzere surekli olarak kayit alan
ve fotograf ¢cekerek Urlnlerin ylzeyleri Gzerinde tolerans araliklarinin kontrolln(
saglamak Uzere kamera (2) bulunmaktadir.

e Bahsedilen kameranin (2) drinlerin her ylzeyine esit olarak ulagmasini
saglamak Uzere kendi ekseni etrafinda ve kendi eksenine zit yonde 360° agi ile
tam tur ddnmesini saglamak Uzere kamera tutucu (1) bulunmaktadir.

e Bahsedilen kameradan (2) aldigi goérintileri igleyen, géruntller Uzerinde
aranlerin ylzeyi Uzerinde olan uretimsel kaynakl kalite hatalarinin analizini
yapan, ayni zamanda Urunlerin sahip oldugu olguler Gzerinden Uretimde
hedeflenen tolerans deger araliklarini karsgilastiran ve elde ettigi verilere goére
urin Uzerinde herhangi bir kalite hatasi olup olmadigini degerlendiren, Grun
uzerinde herhangi bir kalite hatasi olmasi durumunda uyari veren, aksi takdirde
bant akisina mudahale etmeyen ve her bir Urdn ile ilgili olarak ana bilgisayara
geri bildirim yaparak operatorlerin es zamanl olarak takiplerini yapmasini
saglamak uzere kontrol birimi (3) bulunmaktadir.

e Anlatilan kontrol birimi (3) ile es zamanl olarak g¢alisan, kontrol birimi (3)
Uzerinde yapilan iglemlerin ve analizlerin kullanicilar tarafindan takip edilmesini
saglamak, kullanicilara bilgi aktarimi yapmak ve kalite kontroll yapilan parga
Uzerinde kontrol biriminin (3) herhangi bir kalite hatasi tespit etmesi durumunda
Uzerinde isaretleme yaparak Urinun ayristiriimasini saglamak Gzere ekran (4)

bulunmaktadir.

Yukarida bulusu olusturan unsurlar ve s6z konusu unsurlarin ihtiva ettikleri gorevleri
verilmistir. Bahsedilen unsurlarin birbiri ile irtibatlanma durumlari, ¢alisma yontemleri
ve bulusun caligmasi esnasinda sirasiyla yaptiklari iglemler agsagida detayli olarak

verilmigtir.

Sekil 1°den anlagilacagi Uzere kurulan iskelet sistemi ile birlikte kamera tutucular (1)
konumlandiriimistir. Kamera tutucular (1) kendi kameranin (2) kendi ekseni etrafinda
ve kendi eksenine zit yonde donmesine olanak saglamak uzere konumlandiriimistir.
Kamera tutucular (1) bandin hareketi ve hareket yonlu g6z Onune alinarak
konumlandirilacak olup, kameranin (2) bandin akis hizindan daha hizli hareket
etmesine ve boylelikle kalite kontrollerinin yapilmasi esnasinda herhangi bir olumsuzla

karsilanmamak Uzere konumlandiriimigtir.
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Yine sekil 1’den anlasilacagi Gzere kamera tutucuya (1) kamera (2) irtibatlandiriimigtir.
Bulusun alternatif yapilanmalarinda ylksek ¢ozunurligu ve yuksek hiz kabiliyetine
sahip endustriyel kameralar (2) kullaniimaktadir. Bahsedilen endustriyel kameralar
araciligi bant akig hizi artirilsa dahi Uranler Uzerinde yapilan kalite kontrol islemlerinde
herhangi bir aksaklik yasanmamaktadir. Kameralar (2) bant Uzerinde ilerleyen
parcalari sirayla tarayacak aci ile yerlestiriimis olarak bulunmaktadir. Kalite kontroll
yapiimasi gereken urlnler bant Gzerinde ilerlemeye devam ederken kameraya (2)
yaklastikca kamera (2) otomatik olarak trlGn Gzerinde yakinlasarak parganin yuzeyleri
uzerinden cesitli acilardan resimler cekmektedir. Bahsedilen resimler akabinde kontrol
birimine (3) iletiimektedir. Kamera (2) fotograf islemleri ile parganin boyut élgulerinin

hesaplamakta ve kontrol birimine (3) surekli ve anlik bilgi aktarimi saglamaktadir.

Kontrol birimi (3) oncelikli olarak kameradan (2) aldigi bilgiler esliginde parganin
yuzeyleri Uzerinde herhangi bir Gretim hatasi olup olmadiginin tespitini yapmaktadir.
Kameradan (2) elde edilen veriler esliginde Urlnler Uzerinde herhangi bir ylzey
deformasyonunun mevcut olmamasi ve parganin kaliteli gérinmesinden sonra kontrol
birimi (3) araciligi ile parcanin yuzey boyutlari ve varsa girinti ¢ikintilari 6nce
tanimlanan tolerans araliklari ile karsilastirilarak parganin boyut olgllerinin tolerans
araliklarina uyup uymadigi kontrol edilmektedir. Kontrol birimi (3) yaptidi1 tim analiz ve
kargilastirma islemleri operatorlerin ve kullanicilarin iglemi takip etmesi ve siregten

anlik olarak haberdar olmasi adina ekran (4) Uzerinde goruntulenmektedir.

Sekil 2’den anlasilacagi Uzere pargalar Uzerinde herhangi bir kalite olmasi durumunda
kontrol birimi (3) uyari vermekte ve ekran (4) Uzerinde parca Uzerin de kalite kontrol
hatasi oldugu belirtiimektedir. Operatorin hatanin detayini 6grenmek istemesi
durumunda ekran (3) Uzerinde detay ayarlarina bakmasi gerekmektedir. Kontrol birimi
(3) parga ile bilgileri islem sirasina gore ayarlama yaptigi buna goére kodlamalar ile
siraladigindan dolay! parga uzerinde hangi noktada kalite kontrol hatasi olduguna,
hangi noktalarinda kalite kontrol sorunu olmadigina veya pargalarin sahip oldugu
yuzey Olculerinin tolerans araliklarina hangi oranda uyduguna tolerans araliklari ile
olan karsilastirmalarina ulagsmasi saglanmaktadir. S6z konusu bilgilerin tamamina
ekran (4) Uzerinden erisim imkani taninmaktadir. Bulusun alternatif uygulamalarinda

kullanilan ekran (4) yapilanmalari olarak dokunmatik (4) bulunmaktadir.
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Bulusun c¢alismasinda rol oynayan ekran (4) ve kontrol birimi (3) kullanicilarin
erisiminin saglanmasi, goéruntlleme islemlerinin yapilmasi ve istenildigi takdirde

mudahale edilmesini saglamak Uzere govde (iskelet) Gzerinde irtibatlandiriimigtir.

Yukarida bulusu olusturan unsurlarin detayli olarak ihtiva ettikleri gorevleri verilmis

olup, bahsedilen unsurlar egliginde bulusun ¢alisma yontemi asagida verilmistir:
Bulus,

e Sistemin galigtiriimasi ile birlikte kamera tutucularin (1) kameranin (2) her yizey
Uzerinde tarama yapmasini saglamak Uzere 180°’lik acilar gizerek bant akis
yonuna tespit etmesi;

e Bant akis yoninu tespit edilmesi Uzerine kameranin (2) aktif hale gelerek bant
akis yonunu takip etmesi;

¢ Kalite kontrolinin yapilmasi gereken pargalarin kameranin (2) ¢gekim alanina
dahil olmasi birlikte kameranin (2) UrUnler Gzerinde yakinlastirma yaparak
artinudn her yénden fotograf ve videolarini gekmesi;

e Urlinlerin kalite kontroliiniin yapilmasi amaciyla fotograflarinin gekilmesine
muteakiben ilgili belgelerin kontrol birimine (3) aktariimasi;

¢ Belgelerin kontrol biriminde (3) islenmesi ile birlikte Grinlerin kalite kontrollerinin
tamamlanmasi;

o Urinlerin tGzerinde herhangi bir kalite hatas tespit edilmesi durumunda
ekran (4) Uzerinde bilgilendirme yapilmasi ilgili parganin ayrigtiriimasi;
o Urlnler Gizerinde herhangi bir kalite hatasi olmamasi durumunda Uriiniin

bant Uzerinde akigina devam ettiriimesinin saglanmasi
yontem adimlarindan olusmaktadir.

Bulugsun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup, kesinlikle bu detayl
anlatimda 6rnekleme amaciyla anlatilanlar ile sinirl tutulamaz. Zira teknikte uzman bir
kisinin bulugsun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar esliginde benzer

yapilanmalar ortaya koyabilecegi asikardir.
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