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OZET

KOLTUK RAYI KAYNAKLI BAGLANTI PARCASI iCiN BiR MONTAJ
APARATI

Bu bulus, ara¢ koltuklarinin kaynakli lamalar ile baglantisinin gergeklestirilmesi
sirasinda montaj ve kaynak iglemlerinin gerceklestirilmesi sirasinda parcalarin
dogru konumda tutulmasina olanak saglayarak montaj ve kaynak diizlemselliginin

korunmasini saglayan bir montaj aparati (1) ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Araglarda koltuk ray1 i¢in kaynakli baglantinin gergeklestirilmesi sirasinda

parca konumlarinin sifir hata ile konumlandirilmasini saglayan;

- kaynakli baglantinin gerceklestirilmesi sirasinda pargalarin
konumlandirilmasini saglayan belirli bir uzunluktaki en az bir gévde (2),

- gbvdenin (2) iist ucunda yer alarak gévdenin (2) cam alt1 profiline
(A) gecirilmesine olanak saglayan en az bir kanca (3),

- kancanin (3) lizerinde yer alarak gévdenin (2) cam alt1 profiline (A)
gecirilmesi sirasinda gévdenin (2) cam alt1 profiline (A) tutunmasini
saglayan en az bir miknatis (4),

- gbvdenin (2) kanca (3) bulunmayan alt ucunda yer almakta olup
cam alt1 profiline (A) tutturulan gdvdenin (2) alt ucundan ray baglanti
parcasina (B) baglantisin1 gerceklestirerek sabitlenmesine olanak saglayan
en az bir hareketli eleman (5) ile karakterize edilen bulus konusu bir montaj

aparati (1).

Belirli bir uzunluga sahip olup montaj isleminin gergeklestirilecegi
parcalarin birbirileri arasinda belirli bir uzaklikta olmasina olanak saglayan

govde (2) ile karakterize edilen Istem 1°deki gibi bir montaj aparati (1).

Bir ucunda en az bir kanca (3) ve kancanin (3) bulunmadig alt ucunda iste
en az bir hareketli eleman (5) igeren govde (2) ile karakterize edilen Istem

1 veya 2’deki gibi bir montaj aparati (1).

. Ustucunda yer alan kancanin (3) cam alt1 profiline (A) alt kisminda yer alan

hareketli elemanin (5) ray baglant1 parcasina (B) gegirilmekte olup sahip
oldugu uzunluk degeri ile montaj ve kaynak islemi sirasinda her iki parga
(A, B) arasinda daha Onceden belirlenen bir referans uzakligin elde
edilmesine olanak saglayan govde (2) ile karakterize edilen yukaridaki

istemlerden herhangi birindeki gibi bir montaj aparati (1).
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10.

Govdenin (2) st ucunda yer almakta olup goévdenin (2) montaj
gerceklestirilecek olan parcaya gegirilmesine olanak saglayan “C”
seklindeki bir yapida olan kanca (3) ile karakterize edilen yukaridaki

istemlerden herhangi birindeki gibi bir montaj aparati (1).

Cam alt1 profiline (A) gecirilerek govdenin (2) cam alti profiline (A)
gecirilmesini saglayan kanca (3) ile karakterize edilen yukaridaki

istemlerden herhangi birindeki gibi bir montaj aparati (1).

Kanca (3) lizerinde yer almakta olup kanca (3) yardimiyla cam alt1 profiline
(A) gecirilen govdenin (2) cam alt1 profili (A) lizerinde tutturulmasini
saglayan miknatis (4) ile karakterize edilen yukaridaki istemlerden herhangi

birindeki gibi bir montaj aparati (1).

Govdenin (2) kanca (3) bulunmayan alt ucunda yer almakta olup montajin
gergeklestirilmesi sirasinda kancanin (3) gecirilmedigi bir diger montaj
pargasina baglantisinin gergeklestirilmesine olanak saglayan hareketli
eleman (5) ile karakterize edilen yukaridaki istemlerden herhangi birindeki

gibi bir montaj aparati (1).

Govdenin  (2) ray baglanti pargasi (B) {lizerinde baglantisinin
gerceklestirilmesine olanak saglayan en az bir pim ve somun igermekte olup
govdenin (2) ray baglanti pargasina (B) gecirilmesine olanak saglayan
hareketli eleman (5) ile karakterize edilen yukaridaki istemlerden herhangi

birindeki gibi bir montaj aparati (1).

Sahip oldugu pim ve somun baglantis1 araciligiyla ray baglanti pargasi (B)

tizerinde hareket ederek ray baglanti parcasi (B) iizerinde kaydirilabilen



hareketli eleman (5) ile karakterize edilen istem 9’daki gibi bir montaj

aparati (1).
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TARIFNAME

KOLTUK RAYI KAYNAKLI BAGLANTI PARCASI iCiN BiR MONTAJ
APARATI

Teknik Alan

Bu bulus, ara¢ koltuklarinin kaynakli lamalar ile baglantisinin gerceklestirilmesi
sirasinda montaj ve kaynak islemlerinin gergeklestirilmesi sirasinda pargalarin
dogru konumda tutulmasina olanak saglayarak montaj ve kaynak diizlemselliginin

korunmasini saglayan bir montaj aparati ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Arag pargalarinin montajinin gerceklestirilmesi sirasinda pargalarin birbiri ile dogru
bir sekilde konumlandirilmas1 saglanmakta ve ilgili parcalarin kaynaklanarak
baglantinin gergeklestirilmesi saglanmaktadir. Ozellikle L4C araglarinda kullanilan
koltuk ray1r baglanti pargalarinin montajinin gerceklestirilmesi sirasinda ilgili
parcalarin birbiri ile dogru bir sekilde konumlandirilmasi saglanarak kaynakli lama
ile parca baglantis1 gerceklestirilmektedir. S6z konusu kaynakli lamanin
kullanilmas sirasinda pargalar1 birbiri ile dogru 6l¢iide ve konumda yerlestirilmesi
montajin dogrulugunu saglamak iizere olduk¢a Onemlidir. Bu sebeple ilgili
parcalarin birbiri ile olan konumunun dogrulugu ve montaj sonrasinda olusan

diizlemselligin korunmasi olduk¢a énemlidir.

Bu sebeple teknigin bilinen durumunda koltuk ray1 kaynakli baglant1 parcalarinin
birbiri ile dogru konumda tutulmasim1 ve montaj sirasinda diizlemselligin

korunmasini saglayan bir montaj aparatina ihtiya¢ duyulmaktadir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan US9272639B2 say1l1 Birlesik Devletler patent

dokiimaninda, bir aragtaki koltuk iist rayinin hareketinin kisitlanmasini saglayan bir
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aparattan bahsedilmektedir. S6z konusu bulustaki bir ara¢ koltugu ray1 kilitleme
cithazi, aracin govdesine sabitlenmis bir alt raymn uzunlamasina yonii boyunca bir
ist raym hareketini kisitlamaktadir. Kilitleme cihazi, iist ray ile birlikte hareket
eden, alt ve st raylar arasinda dikey yonde hareket edebilen ve kilitleme islemini
gergeklestiren kilit tiniteleri ve kilit Tiniteleri ile birlikte hareket eden ve rayin dikey
hareketine kilavuzluk eden bir kilit kilavuzu igermektedir. Her bir kilit iinitesi, tist
ray1 alt ray lizerine sabitlemek i¢in alt rayda olusturulan ¢ok sayida kilit deliginden

birine bagimsiz olarak yerlestirilmektedir.

Bulusun Kisa Ac¢iklamasi

Bu bulusun amaci, ara¢ koltuklarinin kaynakli lamalar ile baglantisinin
gerceklestirilmesi sirasinda montaj ve kaynak islemlerinin gergeklestirilmesi
sirasinda parcgalarin dogru konumda tutulmasina olanak saglayarak montaj ve
kaynak  diizlemselliginin ~ korunmasim1  saglayan bir montaj aparati

gergeklestirmektir.

Bulusun Ayrintilh A¢iklamasi

Bu bulusun amacina ulagsmak igin gergeklestirilen “Koltuk Ray1 Kaynakli Baglanti
Parcasi I¢in Bir Montaj Aparat1” ekli sekillerde gosterilmis olup, bu sekiller;

Sekil 1. Bulus konusu koltuk ray1 kaynakli baglanti parcasi i¢cin bir montaj
aparatinin montaj sirasinda kullanildig: bir goriiniisiidiir.
Sekil 2. Bulus konusu koltuk rayr kaynakli baglanti parcasi i¢in bir montaj

aparatinin gorlinlistidir.

Sekillerde yer alan pargalar tek tek numaralandirilmis olup, bu numaralarin

karsiliklar1 asagida verilmistir:
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1. Montaj aparati
2. Govde
3. Kanca
4. Miknatis

5. Hareketli eleman
A: Cam alt1 profili
B: Ray baglant1 pargast

Araglarda koltuk ray1 i¢in kaynakli baglantinin gerceklestirilmesi sirasinda parga
konumlarinin sifir hata ile konumlandirilmasini saglayan bulus konusu bir montaj
aparat1 (1);

- kaynakli  baglantinin  gerceklestirilmesi  sirasinda  pargalarin
konumlandirilmasini saglayan belirli bir uzunluktaki en az bir gévde (2),

- gdvdenin (2) iist ucunda yer alarak goévdenin (2) cam alt1 profiline (A)
gecirilmesine olanak saglayan en az bir kanca (3),

- kancanin (3) iizerinde yer alarak govdenin (2) cam alt1 profiline (A)
gecirilmesi sirasinda gévdenin (2) cam alti1 profiline (A) tutunmasini saglayan en az
bir miknatis (4),

- govdenin (2) kanca (3) bulunmayan alt ucunda yer almakta olup cam alt1
profiline (A) tutturulan govdenin (2) alt ucundan ray baglanti parcasina (B)
baglantisin1 gerceklestirerek sabitlenmesine olanak saglayan en az bir hareketli

eleman (5) icermektedir.

Bulus konusu montaj aparatinda (1) yer alan govde (2) belirli bir uzunluga sahip
olup montaj isleminin gerceklestirilecegi parcalarin birbirileri arasinda belirli bir
uzaklikta olmasina olanak saglamaktadir. Gvde (2) bir ucunda en az bir kanca (3)
ve kancanin (3) bulunmadigi alt ucunda iste en az bir hareketli eleman (5)
icermektedir. Bulusun tercih edilen uygulamasinda govde (2) iist ucunda yer alan
kancanin (3) cam alt1 profiline (A) alt kisminda yer alan hareketli elemanin (5) ray
baglant1 parcasina (B) gegirilmekte olup sahip oldugu uzunluk degeri ile montaj ve

kaynak islemi sirasinda her iki par¢a (A, B) arasinda daha dnceden belirlenen bir
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referans uzakligin elde edilmesine olanak saglamaktadir. Bu sayede cam alt1 profili
(A) ile ray baglanti parcas: (B) arasina yerlestirilen gévdenin (2) sahip oldugu
uzunluk degeri lizerinden montaj ve kaynak islemleri sirasinda her zaman esit
uzakligin elde edilmesi saglanmakta olup parcalarin dogru konumlandirilmasi ve

diizlemselligin olusturulmasi saglanmaktadir.

Bulus konusu montaj aparatinda (1) yer alan kanca (3) gévdenin (2) iist ucunda yer
almakta olup gdvdenin (2) montaj1 gerceklestirilecek olan parcaya gecirilmesine
olanak saglayan “C” geklindeki bir yapidadir. Bulusun tercih edilen uygulamasinda
kanca (3) cam alt1 profiline (A) gegirilerek govdenin (2) cam alt1 profiline (A)

gecirilmesini saglamaktadir.

Bulus konusu montaj aparatinda (1) yer alan miknatis (4) kanca (3) lizerinde yer
almakta olup kanca (3) yardimiyla cam alt1 profiline (A) gegirilen gévdenin (2) cam
altt profili (A) lzerinde tutturulmasinmi saglamaktadir. Bu sayede kanca (3)
yardimiyla cam alt1 profiline (A) gegirilen gévdenin (2) miknatis (4) yardimiyla

tutunmasi saglanmaktadir.

Bulus konusu montaj aparatinda (1) yer alan hareketli eleman (5) gévdenin (2)
kanca (3) bulunmayan alt ucunda yer almakta olup montajin gerceklestirilmesi
sirasinda kancanin (3) gecirilmedigi bir diger montaj parcasina baglantisinin
gerceklestirilmesine olanak saglamaktadir. Hareketli eleman (5) govdenin (2) ray
baglant1 parcasi (B) lizerinde baglantisinin gergeklestirilmesine olanak saglayan en
az bir pim ve somun i¢cermekte olup govdenin (2) ray baglanti parcasina (B)
gecirilmesine olanak saglamaktadir. Bulusun tercih edilen uygulamasinda hareketli
eleman (5) sahip oldugu pim ve somun baglantis1 araciligiyla ray baglant1 parcasi
(B) tizerinde hareket ederek ray baglanti parcasi (B) iizerinde kaydirilabilmektedir.
Bu sayede govde (2) parcalar (A, B) arasinda kaydirilarak istenilen noktada
durdurulmakta ve pargalarin (A, B) birbirine olan konumlari gévdenin (2) sahip
oldugu referans uzunlugunda tutularak sifir hata ile parcalarin (A, B) montaji

gerceklestirilmektedir.
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Bulusun sanayiye uygulanmasi

Bulus konusu montaj aparatinda (1) gévde (2) bir ucunda kanca (3) ve kanca (3)
bulunmayan diger ucunda hareketli eleman (5) icermekte olup montaj islemi
sirasinda cam alti profili (A) ve ray baglanti parcalar1 (B) arasma
yerlestirilmektedir. Govde (2) list ucunda yer alan kanca (3) araciligiyla cam alt1
profiline (A) gecirilmekte ve kanca (3) tizerinde yer alan bir miknatis (4)
araciligiyla gévdenin (2) cam alt1 profiline (A) tutunmasi saglanmaktadir. Govde
(2) alt ucunda yer alan hareketli eleman (5) araciligryla montajin gergeklestirilecegi
ray baglanti parcasina (B) gecirilerek montajin gerceklestirilecegi pargalar (A, B)
arasinda referans bir uzunlugun olusturulmasi saglanmaktadir. Gévde (2) kanca (2)
ve hareketli eleman (5) araciligiyla cam alt1 profili (A) ve ray baglant1 pargasi (B)
arasina yerlestirilerek her iki parca (A, B) arasinda referans bir uzunlugun elde
edilmesini saglamakta ve montaj ve kaynak islemleri sirasinda referans uzunlugu
kullanilarak pargalarin (A, B) dogru konumlandirilarak sifir hata ile islemlerin

gergeklestirilmesini saglamaktadir.

Bu temel kavramlar etrafinda, bulus konusu “Koltuk Rayir Kaynakli Baglanti
Parcasi I¢in Bir Montaj Aparati (1)” ile ilgili ¢ok ¢esitli uygulamalarin gelistirilmesi
miimkiin olup, bulus burada agiklanan orneklerle sinirlandirilamaz, esas olarak

istemlerde belirtildigi gibidir.






2/2

Sekil 2




	ÖZET
	İSTEMLER
	TARİFNAME
	RESİMLER

