OZET

BiR MONTAJ APARATI

5 Bu bulus, 6zellikle otobiis gibi araglarda davlumbaz sacinin herhangi bir 6l¢i

alinmasi islemine ihtiya¢ kalmadan ara¢ profiline istenen konumda ve oOlcilide

yapilabilmesini saglayan bir montaj aparati (1) ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Araglarin davlumbaz sac montajlarinin ¢amurluk profilinden referans
aliarak ve profilin yan ylizeyine sabitlenerek istenilen konumda ve 6l¢iide hata
payina yer vermeden yapilmasini saglayan,

-tizerinde araca monte edilecek davlumbaz sacinin yaslandigi referans
noktalarinin yer aldig1 en az bir sac parga (2),

-sac par¢anin yan yiizeylerinden herhangi biri iizerinde yer alan en az iki ¢ikint
3),

-¢ikint1 (3) tlizerinde yer alan ve igerisinde en azindan bir baglanti elemaninin
hareket edebildigi en az bir kanal (4),

-¢ikintiya (3) kanalda (4) yer alan baglanti elemani aracilifi ile takilip ¢ikarilabilir
yapida olan, bir ucundan ¢ikintiya diger ucundan ise arag¢ profiline sabitlenen en
az bir sikici ¢ene (5) ve

-sikict genenin (5) sikistirilarak sabitlenmesi i¢in kullanilan en az bit stkma (6) ile

karakterize edilen bir montaj aparati (1).

2. Davlumbaz sacinin montajiin yapilacagi ara¢ profili seklinde olup sikici
geneler (5) araciligi ile montaja hazir hale getirilen sac parga (2) ile karakterize

edilen Istem 1°deki gibi bir montaj aparati (1).

3. Davlumbaz sacinin yaslanacagi bir iist ylizey, alt yiizey ve biri arag
profiline yaslanan iki yan yiizey iceren sac parga (2) ile karakterize edilen Istem

1 veya 2’deki gibi bir montaj aparati (1).

4. Yan yiizeyinde ise sikici ¢enelerin (5) baglantist i¢in kullanilan iki ¢ikinti
(3) yer alan sac parca (2) ile karakterize edilen yukaridaki istemlerden herhangi

birindeki gibi bir montaj aparati (1).

5. Uzerinde birden fazla sayida bosaltma yer al sac parca (2) ile karakterize

edilen yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir montaj aparati (1).
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6. Cikint1 (3) birbirine yekpare yapida olan sac parca (2) ile karakterize
edilen yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir montaj aparati (1).

7. Aracin yan duvar ¢amurluk profilinden referans alinarak ve sikici ¢eneler
(5) ile yan duvara sabitlenerek monte edilen sac parga (2) ile karakterize edilen

yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir montaj aparati (1).

8. Sahip oldugu kanal (4) iizerinden sikict g¢enenin (5) baglanti elemant
araciligi ile sac parcaya (2) baglantisini saglayan ¢ikinti (3) ile karakterize edilen

yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir montaj aparati (1).

9. Icerisinde sikici genenin (5) bir baglanti elemani araciligi ile hareket
edebildigi kanal (4) ile karakterize edilen yukaridaki istemlerden herhangi
birindeki gibi bir montaj aparati (1).

10.  Kanal (4) igerisindeki baglant1 elemanina baglant1 i¢in en az bir baglanti
deligi iceren sikict g¢ene (5) ile karakterize edilen yukaridaki istemlerden

herhangi birindeki gibi bir montaj aparati (1).

11.  Bir ucundan ¢ikintiya diger ucundan ise arag¢ profiline sabitlenen sikici
cene (5) ile karakterize edilen yukaridaki istemlerden herhangi birindeki gibi bir

montaj aparati (1).
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TARIFNAME

BiR MONTAJ APARATI

Teknik Alan

Bu bulus, ozellikle otobiis gibi araglarda davlumbaz sacinin herhangi bir 6l¢ii
alinmasi islemine ihtiya¢ kalmadan arag¢ profiline istenen konumda ve olgiide

yapilabilmesini saglayan bir montaj aparati ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Aracglarda kullanilan c¢amurluk davlumbazlar1i hareket esnasinda olusan
giiriiltiilerin ara¢ igerisinde girmesini engellemektedir. Ayni1 zamanda arag
icerisine yagmur gibi sularin girmesini engelleyerek ara¢ sasisinde olusabilecek
korozyonlarin, filtrelerin su almasi gibi istenmeyen durumlarin 6niine gecilmesini
saglamaktadir.  Camurluk  davlumbazlari ara¢  profiline  kaynatilarak
sabitlenmektedir. Ilgili montaj isleminde insan unsurunun bulunmasi davlumbazin
hatali montajina sebebiyet verebilmektedir. Bu nedenle giiniimiizde davlumbaz
sacinin arag¢ profillerine istenilen dl¢iilerde ve konumda sabitlenmesini saglayacak

ve insan hata payini en aza indirecek ¢oziimlere ihtiyag duyulmaktadir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan CN207842848U sayili Cin faydali model
dokiimaninda ag¢iklanan bulus, otomobilin 6n kismini1 dekore etmek i¢in kullanilan
on davlumbaz govdesinin ucuna, ug¢ kapak panolari monte edilerek montaj
sirasindaki boslugun azaltilmasimni saglayan bir aparat ile ilgilidir. Otomobil 6n
kaput dekorasyon pargasi, 6n kaput govdesi igcermekte ve u¢ kapaklar 6n kaput
govdesinin her iki ucuna monte edilmektedir. On kaput gdvdesi kendine &zgii
icbiikey yapiya sahiptir ve u¢ kapak plakalarinin gévdeye monte edilmesini
saglamaktadir. U¢ kapak plakalari batma platformu montaj kismi iizerine monte

edilerek, u¢ kapak plakasinin arka yiizeyi ile batma platformu montaj kismi
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birlestirilmektedir. Batma platformu montaj pargasi, u¢ kapak plakasinin arkasini
desteklemek ve montaj sirasinda olusabilecek deformasyonlar1 engellemek icin
kullanilmaktadir. Cok sayida sinirlama nerviirii u¢ kapak plakasinin arka yiizeyi
ile birlikte montaj sirasinda olusabilecek deformasyonlar1 engellemektedir.
Sinirlama nerviirleri, u¢ kapak plakasinin arka i¢ kenari ile uyumlu sekilde
calismakta ve ug kapak plakasinin i¢ kenarim1 desteklemek icin girintili kissmdan
olusmaktadir. Girintili kisim, ug¢ kapak plakasinin i¢ kenarmin igerisine
yerlestirilerek montajin hizli ve dogru yapilmasi saglanmaktadir. Batma platformu
montaj parcasi, u¢ kapak plakasinin arkasmni desteklemek i¢in ¢ikinti
bulundurmakta ve ug¢ kapak plakasinin biiyiik boyutlu yiizeyinin ¢6kmesini
onlemektedir. Cikintinin tepesinde baglantinin daha giicli olmasini saglayan
birinci kilitleme deligi bulunmakta ve u¢ kapak plakasinin arkasindaki birinci
kilitleme kosesine baglanmaktadir. Batma platformu montaj parcasi iizerinde ¢ok
sayida ikinci kenetleme deligi bulunmakta ve ug¢ kapak plakasinin arka tarafinda
ikinci kenetleme delikleri ile kenetlenen, ikinci kenetleme agis1 ile yer almaktadir.
Ikinci kenetleme deliklerinin sayis1 ve konumu, ikinci kenetleme acilari ile
uyumlu sekilde tasarlanmistir. Dort adet ikinci kenetleme deligi, u¢ kapak
plakasinin ve 6n kapak gévdesinin sabitlenmesine yardimci olarak batma platform
montaj parcasinin kenar ¢evresi boyunca yer almaktadir. Boylelikle otomobil 6n
kaput dekorasyon parcasindaki u¢ kapak plakasi ve on kapak govdesi arasinda

eslesme boslugu azaltilarak montajin etkisini arttirmaktadir.

Bulusun Kisa Aciklamasi

Bu bulusun amaci, araglarin davlumbaz sac montajlarinin ¢amurluk profilinden
referans alinarak ve profilin yan yiizeyine sabitlenerek istenilen konumda ve
Olclide hata payma yer vermeden yapilmasini saglayan bir montaj aparati

gerceklestirmektir.
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Bulusun diger amaci, davlumbaz sacinin herhangi bir 6l¢ii almadan ve sahip
oldugu referans noktalarina dayanmasi ile kaynatma islemine hazir hale

getirilmesini saglayan bir montaj aparati gerceklestirmektir.

Bulusun Ayrintih Aciklamasi

Bu bulusun amacina ulagsmak icin gerceklestirilen “Bir Montaj Aparati” ekli

sekillerde gosterilmis olup, bu sekiller;

Sekil 1. Bulus konusu bir montaj aparatinin perspektif gortintistidiir.
Sekil 2. Bulus konusu bir montaj aparatinin ara¢ iizerinde uygulanmis halinin

gorilinlistidiir.

Sekillerde yer alan parcalar tek tek numaralandirilmis olup, bu numaralarin

karsiliklart asagida verilmistir:

Montaj aparati
Sac parca
Cikint1

Kanal

Sikici ¢ene

Sikma

© a k~ w N oe

Araclarin davlumbaz sac montajlarinin ¢amurluk profilinden referans alinarak ve
profilin yan yiizeyine sabitlenerek istenilen konumda ve 6lgiide hata payina yer
vermeden yapilmasini saglayan bulus konusu bir montaj aparati (1),

-tizerinde araca monte edilecek davlumbaz sacinin yaslandigi referans
noktalarinin yer aldig1 en az bir sac parga (2),

-sac parcanin yan ylizeylerinden herhangi biri iizerinde yer alan en az iki ¢ikinti

3),
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-¢ikint1 (3) lizerinde yer alan ve igerisinde en azindan bir baglanti elemaninin
hareket edebildigi en az bir kanal (4),

-¢ikintiya (3) kanalda (4) yer alan baglant1 eleman1 aracilig ile takilip ¢ikarilabilir
yapida olan, bir ucundan ¢ikintiya diger ucundan ise arag profiline sabitlenen en
az bir sikici ¢ene (5) ve

-sikict ¢enenin (5) sikistirilarak sabitlenmesi igin kullanilan en az bit stkma (6)

igermektedir.

Bulus konusu bir montaj aparatinda (1) yer alan sac par¢a (2) davlumbaz sacinin
montajinin yapilacagi ara¢ profili seklinde olup sikici g¢eneler (5) araciligi ile
montaja hazir hale getirilmektedir. Sac par¢a (2) davlumbaz sacinin yaslanacagi
bir iist yiizey, alt ylizey ve biri arag¢ profiline yaslanan iki yan yiizey i¢cermektedir.
Sac parcanin (2) iist yiizeyine davlumbaz saci montaj asamasinda dayanmaktadir.
Sac parcanin yan yiizeyinde ise sikici ¢enelerin (5) baglantist i¢in kullanilan iki

cikinti (3) yer almaktadir.

Bulus konusu bir montaj aparatinda (1) yer alan sac parca (2) iizerinde birden
fazla sayida bosaltma yer almaktadir. S6z konusu bosaltmalar ile sac parganin (2)
agirhigr azaltilabilmektedir. Diger taraftan sac parca (2) ile c¢ikint1 (3) birbirine
yekpare yapidadir.

Bulus konusu bir montaj aparatinin (1) tercih edilen uygulamasinda sac parca (2)
aracin yan duvar ¢amurluk profilinden referans alinarak ve sikici ¢eneler (5) ile
yan duvara sabitlenerek monte edilmektedir. Bu sayede herhangi bir 6l¢ii almadan
montaj1 yapilacak davlumbaz saci sac braketin (2) iist yiizeyindeki referans

noktalarina dayandiktan sonra sabitlenmektedir.

Bulus konusu bir montaj aparatinda (1) yer alan ¢ikint1 (3) sahip oldugu kanal (4)
tizerinden sikict g¢enenin (5) baglanti elemani araciligi ile sac parcaya (2)
baglantisin1 saglamaktadir. Kanal (4) igerisinde sikici ¢ene (5) bir baglanti

elemant araciligi ile hareket edebilmektedir. Kanal (4) igerisinde sikict ¢enenin (5)
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istenen konuma gelmesi ile baglanti eleman1 sikilmaktadir. Bu sayede sikmanin

(6) sabitlenmesi ile montaj aparati (1) montaj i¢in hazir hale gelmektedir.

Bulus konusu bir montaj aparatinda (1) yer alan sikici ¢ene (5) kanal icerisindeki
baglant1 elemanina baglant1 i¢in en az bir baglant1 deligi icermektedir. Baglanti
deligi aracilig1 sikici c¢ene (5) baglanti elemanina gecirilmekte ve kanal (4)
icerisinde hareketli hale gelmektedir. Sikict ¢ene (5) bir ucundan ¢ikintiya diger
ucundan ise ara¢ profiline sabitlenmektedir. Sikici ¢enenin (5) arag profiline
tutunup sokiilebilmesi i¢in vidali sikmalar (6) kullanilmaktadir. Boylelikle sac
parcanin (2) konumu ve Olgiisii istenen sekilde ayarlandiktan sonra

sabitlenebilmektedir.

Bulus konusu bir montaj aparatinda (1) sac parga (2) aracin yan duvar ¢amurluk
profilinden referans alindiktan ve vidali sikmalarin sikilmasi ile sikici ¢enelerin
(5) sabitlenmesinden ardindan yan duvara sabitlenmektedir. Sabitleme isleminin
ardindan sac parcanin (2) referans noktalarina davlumbaz saci dayandirildiktan

sonra operator herhangi bir 6l¢ii almadan montaji tamamlayabilmektedir.

Bu temel kavramlar etrafinda, bulus konusu “Bir Montaj Aparati (1) ile ilgili cok
cesitli uygulamalarin gelistirilmesi miimkiin olup, bulus burada agiklanan

orneklerle sinirlandirilamaz, esas olarak istemlerde belirtildigi gibidir.
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