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OZET
Desen gorunumii saglayan bir kaplama formiilasyonu

Bulus, pisirme gereclerinin i¢ ve dis ylzeylerine merdaneli kaplama ydntemi ile icten disa
dogru astar, ara ve Ust kat olacak seklinde PTFE kaplama uygulamis aliminyum ylzeye,
yine merdaneli kaplama ydntemi ile uygulanarak desen gériinimu saglayan bir kaplama

formulasyonu ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Pisirme gereclerinin i¢ ve dis ylzeylerine merdaneli kaplama ydntemi ile igten disa dogru
astar, ara ve Ust kat olacak seklinde PTFE kaplama uygulamig aluminyum ylzeye, yine
merdaneli kaplama yontemi ile uygulanarak desen goérinimid saglayan, su, uygulama
esnasinda c¢evre kosullari ve bahsedilen katlar arasi 6n kurutma sicakligina bagh olarak
olusan viskozite artis problemini ortadan kaldiran disik buhar basinglarina sahip ¢ézlcd,
kopuk kesici ve pigment iceren desen gorunumu saglayan kaplama formulasyonu olup,
Ozelligi; uygulama esnasinda olusan ylksek kesme kuvveti ile birlikte Griinde olusan stabilite,
yogunlasma ve jellesme problemlerini ortadan kaldirmak Uzere, 150-200 nm partikdl
boyutuna sahip %60’lik PTFE dispersiyonu, hidrofobik polilretan, hidrofobik modifiye edilmis

alkali gozunur akrilik emulsiyon icermesidir.

2. istem 1’e uygun desen goériinimii saglayan kaplama formiilasyonu olup, ézelligi; agirlikca
%10,9-25 oraninda su, %13-20 oraninda ¢ozicl, %0,1-1 oraninda kopuik kesici, %6-10
oraninda pigment, %50-65 oraninda %60’k PTFE dispersiyonu, %4-9 oraninda hidrofobik
politiretan ve %1-5 oraninda hidrofobik modifiye edilmis alkali ¢dzinUr akrilik emdulsiyon

icermesidir.

3. listem 1’e uygun desen goriniimii saglayan kaplama formilasyonu olup, 6zelligi; agirlikca
%14 oraninda su, %17 oraninda ¢ozlcu, %0,5 oraninda koépuk kesici, %6,5 oraninda
pigment, %55 oraninda %60’k PTFE dispersiyonu, %6 oraninda hidrofobik poliliretan ve %1

oraninda hidrofobik modifiye edilmis alkali ¢oztnur akrilik emdlsiyon icermesidir.

4. Yukaridaki istemlerden herhangi birinde bahsedilen desen gériinimu saglayan kaplama

formulasyonun uygulama yoéntemi olup, 6zelligi;

e 2-3 mm kalnhgda sahip aliminyum yuzeye merdaneli kaplama yontemi ile icten disa
dogru astar, ara ve Ust kat PTFE kaplamanin uygulanmasi,

e her bir kaplama sonrasinda 120-150 °C'de 5 dakika stureyle 6n kurutma islemi
uygulanmasi,

e en son uygulanan Ust kat PTFE kaplamaya uygulanan 6n kurutma igslemi sonrasi
Uzerinde istenilen desen iglemelerinin bulundugu merdane ile desen goérinimi
saglayan kaplama formulasyonun 50-60 °C sicaklikta uygulanmasi,

e elde edilen nihai kaplamanin 120-150 °C'de 5 dakika sureyle kurutulmasi ve akabinde
yluzeye yapisma saglamak Uzere 400-450 °C'de 5 dakika sureyle kirlendirme

isleminin gergeklestiriimesi,
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islem adimlarini igermesidir.

5. istem 4’e uygun yéntem olup, 6zelligi; elde edilen desen uygulamasinin kuru film kaling

2-3 mikron, toplam kuru film kalinhginin 25-28 mikron olmasidir.
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TARIFNAME

Desen goriiniimi saglayan bir kaplama formiilasyonu

Teknik Alan

Bulus, pisirme gereclerinin i¢ ve dis ylzeylerine merdaneli kaplama ydntemi ile icten disa
dogru astar, ara ve Ust kat olacak seklinde PTFE kaplama uygulamis aliminyum ylzeye,
yine merdaneli kaplama yontemi ile uygulanarak desen gorinimi saglayan bir kaplama

formulasyonu ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Endustriyel adi teflon olarak belirlenen ve glnimizde yaygin olarak bu ticari ismiyle
kullanilan PTFE (politetrafloroetilen) kaplamalar; kimyasal direng, yiksek dielektrik kararlihgi,
dusuk surtiinme katsayisi ve sicaklik direnci ile birlestiginde, diger kaplama malzemelerinin
yerine tercih edilmektedir. Mutfak gereclerinde kaplama malzemesi olarak kullanilan PTFE
kaplamalar, sahip oldugu birgok avantajin yaninda, Ustun yapismazlik o6zelligi ile pisirme
geregleri sektorinde kullaniimaktadir. Bircok farkli yontemle ile uygulanabilen PTFE
kaplamalar pisirme gerecleri sektdriinde yaygin olarak, sprey ve merdaneli kaplama yontemi

olmak uzere iki farkli sekilde uygulanabilmektedir.

Son zamanlarda tek dize kaplama, hassas uygulama verimi, film dayanim kontrold, tretim
kolayligi, zaman ve enerji tasarrufu saglama acisindan merdaneli kaplama yoéntemi ile
uygulanan sistemlerin populerligi artmaya baslamistir. Merdaneli kaplama yontemi ile
uygulanan PTFE kaplamalar, daha sonra istenilen sekilde pisirme gerecleri haline getirilen
yuvarlak diskler gibi diz parcalari kaplamak igin tasarlanmigtir. Polimer iceren kaplama
malzemesi, aliminyum diske katlar halinde uygulanarak kaplanan bu disklerin mutfak pisirme

gereclerinde kullaniimasini saglamaktadir.

Politetrafloroetilen (PTFE) polimer yapilari igerisinde bilinen en duslk siurtinme katsayisina
sahip polimer malzemedir. Bu polimer malzemelerin; dusuk surtinme katsayisi, yapismazlik
Ozelligi, kolay temizlenebilme ve ylksek sicakliklarda kimyasal kararlilida sahip olmasi PTFE
kaplamalarin mutfak pisirme ekipmanlarinda kullanimini énemli kilmaktadir. PTFE
kaplamalarin yukarida belirtilen Ustiin 6zelliklere sahip olmasi birgok sektorde farkl
ekipmanlarda ve farkli uygulama yodntemlerinde kullaniimasina olanak saglamaktadir. Bu
mutfak ekipmanlarindan en 6énemli gosterebilecegimiz alanlardan biri ise, yapismaz pisirme

geregleri kaplamasi olarak kullaniimasidir. Bunun yaninda PTFE kaplamalar farkl uygulama
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yontemleri kullanilarak uygulanacak kaplama tirine, dretim miktarina ve ekonomikligine

gore degisim gdstermektedir.

Merdaneli kaplama yéntemi, sprey ile uygulama yéntemine kiyasla birgok avantaja sahiptir.
Merdaneli kaplama yonteminin son zamanlarda tek dize kaplama, hassas uygulama verimi,
film dayanim kontrold, Uretim kolayligi, verimlilik, zaman ve enerji tasarrufu saglama, salinan
aerosol miktarinin ihmal edilebilir dizeyde olmasi ve diger uygulama sartlarina gore daha

hafif gevre kirliligine sebep olmasi nedeniyle popdilerligi artmaya baglamistir.

Merdaneli kaplama ydntemi ile uygulanan PTFE kaplamalar daha sonra istenilen sekilde
pisirme gerecleri haline getirilen yuvarlak diskler gibi ayri diz pargalari kaplamak igin
tasarlanmigtir. Polimer iceren kaplama malzemesi, aluminyum diske katlar halinde uygulanip
kaplanmasini ve bu disklerin mutfak pisirme gereclerinde kullaniimasini saglamaktadir. Bu
yontemde kaplama malzemesi, iki silindir merdanesi arasindan beslenmektedir. Merdaneli
sistem altindan sdrekli olarak uygulama yapilacak olan disk ylzeyleri gegirilirken, silindirlerin
uygulayacagl basingla kaplama malzemesi disklere katlar halinde uygulanmaktadir.
Merdaneli kaplama sisteminde aliminyum ylzeyler kaplama malzemesi ile kaplandiktan

sonra derin gekme prosesi sonrasinda istenilen son Griin sekline getiriimektedir.

Mevcut teknikte tencere, tava gibi pisirme gereclerinin ¢ekiciligini arttirmak Uzere, bu
gereclerin ylzeylerine serigrafi islemi ile desen uygulamasi bilinmektedir. Bu islem sadece
gereglerin tabanina uygulanmakla birlikte tiketicilerin ¢ok fazla dikkatini ¢cekmemektedir.
Buna karsilik, ayni serigrafi islemi ile gereclerin taban yan ylzeylerine desen uygulanmaya
baslanmis ancak, gereclerin taban ve taban yan ylzeylerine uygulanan desenlerin birbiriyle
ortismedigi kesikli bir gorinim ortaya ciktigi tespit edilmistir. Bahsedilen bu olumsuzluklari
bertaraf ederek pigirici gereclerin albenisi arttirmak Uzere desen uygulama yéntemleri ve bu
islemlerde kullanilan kaplama malzemeleri Gzerinde farkl desen uygulamalarina dair yapilan

c¢alismalar hali hazirda devam edilmektedir.

Sonu¢ olarak yukarida bahsedilen olumsuzluklardan ve eksikliklerden dolayi, ilgili teknik

alanda bir yenilik yapma ihtiyaci ortaya ¢ikmistir.

Bulusun Amaci
Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri kargilayan, tim dezavantajlari ortadan
kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren, desen goérinUmu saglayan bir kaplama

formulasyonu ile ilgilidir.
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Bulusun amaci, pisirme gereglerinin i¢ ve dis ylzeylerine merdaneli kaplama yontemi ile
icten disa dogru astar, ara ve Ust kat olacak seklinde PTFE kaplama uygulamis aliminyum
ylzeye, yine merdaneli kaplama yontemi ile uygulanarak desen goérinimi saglayan bir

kaplama formulasyonu sunmaktir.

Bulusun amaci, merdane uzerinde bulunan desen islemelerinin PTFE kapli aliminyum

substrata aktarilmasini saglamaktir.

Bulusun amaci, PTFE kaplamalarin mekanik ve fiziksel avantajlarinin yaninda, gelistirilen

desen kaplamasi ile son tuketicide i¢ ve dis uygulamalarda dekoratif ¢ekiciligi saglamaktir.

Bulusun amaci, yapismazlik 6zelligi, yiuksek verimlilik ve film dayanimina sahip desen
kaplamalar elde edilirken pisirme gereclerinin i¢ ve dig ylzey uygulamalarinda dekoratif

cekiciligi arttirmaktir.

Bulusun amaci, dekoratif gekiciligin yaninda gida temasina uygun, yapismazlik 6zelligine

sahip, katmanlar arasi yapisma performansi saglayan bir desen formulasyonu elde etmektir.

Bulusun amaci, uygulama esnasinda yuksek stabiliteye sahip Uriin elde edilerek uygulama

kolayligi saglamaktir.

Yukarida anlatilan amaclarin yerine getiriimesi i¢in bulus, pisirme gereclerinin i¢ ve dis
yuzeylerine merdaneli kaplama ydntemi ile icten disa dogru astar, ara ve Ust kat olacak
seklinde PTFE kaplama uygulamig aliminyum ylzeye, yine merdaneli kaplama yontemi ile
uygulanarak desen goérunimid saglayan, su, uygulama esnasinda c¢evre kosullari ve
bahsedilen katlar arasi 6n kurutma sicakliina bagh olarak olusan viskozite artis problemini
ortadan kaldiran dusuk buhar basinglarina sahip ¢ozucu, kopuk kesici ve pigment iceren
desen gorindmu saglayan kaplama formulasyonu olup, 6zellidi; uygulama esnasinda olusan
yuksek kesme kuvveti ile birlikte Urinde olugan stabilite, yogunlasma ve jellesme
problemlerini ortadan kaldirmak Uzere, 150-200 nm partiktl boyutuna sahip %60’k PTFE
dispersiyonu, hidrofobik polilretan, hidrofobik modifiye edilmis alkali ¢dzunur akrilik

emdulsiyon icermektedir.

Bulusun amaglarini  gerceklestirmek Uizere, desen goérinimi saglayan kaplama

formulasyonu,
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e 2- 3 mm kahnhgda sahip aliminyum ylzeye merdaneli kaplama yontemi ile igten disa
dogdru astar, ara ve Ust kat PTFE kaplamanin uygulanmasi,

e her bir kaplama sonrasinda 120-150 °C'de 5 dakika streyle 6n kurutma iglemi
uygulanmasi,

e en son uygulanan ust kat PTFE kaplamaya uygulanan on kurutma iglemi sonrasi
uzerinde istenilen desen iglemelerinin bulundugu merdane ile desen gorunimu
saglayan kaplama formulasyonun 50-60 °C sicaklikta uygulanmasi,

e elde edilen nihai kaplamanin 120-150 °C'de 5 dakika slreyle kurutulmasi ve akabinde
yuzeye yapisma saglamak Uzere 400-450 °C'de 5 dakika sureyle kirlendirme

isleminin gergeklestiriimesi,

islem adimlari ile uygulanmaktadir.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tim avantajlari asagida verilen detayl agiklama
sayesinde daha net olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu detayl

aciklama g6z énune alinarak yapilmasi gerekmektedir.

Bulusun Detayh Acgiklamasi
Bu detayll aciklamada, desen gorinimui saglayan bir kaplama formilasyonu, sadece
konunun daha iyi anlasiimasina ydnelik olarak ve higbir sinirlayici etki olusturmayacak

sekilde agiklanmaktadir.

Bulus, pisirme gereclerinin i¢ ve dis ylzeylerine merdaneli kaplama ydntemi ile icten disa
dogru astar, ara ve Ust kat olacak seklinde PTFE kaplama uygulamis aliminyum ylzeye,
yine merdaneli kaplama ydntemi ile uygulanarak desen gérinimui saglayan bir kaplama
formulasyonu ile ilgilidir. Bulus ile, PTFE kaplamalarin mekanik ve fiziksel avantajlarinin
yaninda, gelistirilen desen kaplamasi ile son tuketicide i¢ ve dis uygulamalarda dekoratif

cekicilik saglanmistir.

Bulus kapsaminda, PTFE kaplamalar Gizerine merdaneli kaplama yontemi ile uygulanabilen
yapismazlik ozelligine sahip desen formilasyonu gelistiriimis ve merdane lzerinde bulunan

desen islemelerinin aliminyum substrata aktariimasi saglanmistir.
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Bulusa konu desen gérinimu saglayan kaplama formilasyonu;

icerik Agirlikca Tercih Edilebilir | Agirhik¢a Kullanilabilir
Miktar (%) Miktar (%)

%60’hk PTFE dispersiyonu 55 50-65

Su 14 10,9-25

CGozucu 17 13-20

Kopuk kesici 0,5 0,1-1

Pigment 6,5 6-10

Hidrofobik politiretan 6 4-9

Hidrofobik, modifiye edilmig alkali 1 1-5

¢6zunur akrilik emulsiyonu

PTFE kaplamalar disuk ylzey gerilimi ve disik sirtinme katsayisina sahip olmasi
nedeniyle, bu kaplamalar Gizerine uygulama yapmak zorlasmaktadir. Bu nedenle bulusa konu
olan merdaneli kaplama ydéntemi ile uygulanabilen desen formuilasyonu igerisinde iyi

kimyasal dayanim ve katlar arasi yapismaya katki sunan PTFE dispersiyonlari kullaniimistir.

Bulusa konu olan desen formuilasyonu merdaneli kaplama yontemi ile uygulanmasi
nedeniyle, bu kaplama formulasyonlarinda dekoratif gérinti diginda temel beklentilerden biri
uygulama esnasinda Urindn yuksek stabiliteye sahip olmasi, iki silindir arasindan gegen
boya kompozisyonun (desen formilasyonunun) uygulanan kuvvet ile birlikte ylksek kesme

kuvvetinde newtonian akiga yakin olmasidir.

Bu uygulama yontemi ile elde edilen kaplamalarda merdaneler arasindan gegen boyanin
(desen formilasyonunun) katlar arasi uygulama esnasinda sicakhda ve kuvvete maruz
kalmasi formulasyonun stabilitesini etkilemektedir. Sonug¢ olarak uygulama esnasinda
viskozite artisi ve jellesme problemleri ile karsilagilarak Grin uygulamasinda problemler
yasanmaktadir. Bu da elde edilen formulasyonu, erken viskozite artisi ve jellesme gibi

problemlerin yasanmasina duyarli hale getirmektedir.

Genel olarak PTFE kaplama formilasyonlari yiksek kesme kuvveti uygulanmasiyla jel
formunu almaktadirlar. PTFE kaplamanin polimerik yapisi, molekl zincirlerinin birbirine bagh
olmamasi ve capraz bag icermemesi duslk viskozite ve duslk kesme kuvvetine sahip
olmasina yol agmaktadir. Elde edilen kaplamalarin uygulama esnasinda isiya uzun sureli

maruz kalmasi; kullanilan reoloji katkilarinin hidrofobik segmentleri ile PTFE molekiillerinin



10

15

20

25

30

35

molekdller arasi etkilesim dengesini bozmakta, ag yapinin siklasarak jel olusmasina

sebebiyet vermektedir.

Bu nedenle bulusta, 150-200 nm araliginda partikil boyutuna sahip %60’k PTFE
dispersiyonlari, yliksek kesme kuvvetinde Newtonian akis saglamaya ydnelik hidrofobik
modifiye poliliretan yapilar ile birlikte kararli dispersiyon elde etmek icin alkali ¢ozunur

hidrofobik akrilik emulsiyon kullaniimistir.

Cozuculer; elde edilen kaplamanin akicihdini, kaplamanin uygulanma o6zelligini ve
kaplamanin sivi haldeki kararlihgini etkileyerek temel fonksiyonu ugucu olmayan bilesenler
icin tastyici olmaktir. Bunun digsinda solventler kaplamayi olusturan degisik organik
bilesenlerin birbiri icerisinde ¢dzlinmesini saglayarak kaplamanin kuruma zamanini ve
yuzeyde yapisma Ozelliklerini etkiler. Kaplama igindeki solventler buharlastiktan sonra
kaplamanin geri kalan kismi ylzeye sabitlenir. Solvent sistemleri tasarlanirken birgok faktor
g0z onune alinir; Kaplamanin vizkozite Uzerine etkisi, kaynama noktasi, yuzey gerilimi, buhar
basinci, buharlagsma orani gibi. Solvent se¢iminde bahsedilen tim bu 6zellikler kaplamanin
Ozelliklerini ve kalitesini etkiler. Kaplamada kullanilan solvent herhangi bir uygun polar ve
polar olmayan bilesik icerebilir. Elde edilen kaplama formilasyonunda su 6énemli bir ¢dzlcu
olurken, Urlin uygulanirken sistemden merdaneye transferi sirasinda sicaklik, nem gibi hava
kosullarina maruz kalmaktadir. Bu nedenle desen uygulamalarinda disuk buhar basincina
sahip gozicllerin kullanimi tercih edilmistir. Uriiniin buharlasma hizi azaldik¢a uygulama

esnasinda Urunun daha stabil kalmasi ve daha uzun sure transfer edilebilmesi saglanmistir.

Pigmenler; renk vermek, sertlik, sirtinme ve asinma direnci gibi fiziksel o6zellikleri
etkileyebilmek igcin kaplama formilasyonuna ilave edilen malzemelerdir. Pigmentler
kaplamaya renk ve orticlllUk vererek kullanilan solventlerde ¢éziinmez. Pigment, solvent ve
baglayicinin olusturdugu ortam igerisinde yayillmis mikron boyutlu kati asiltilar halinde

bulunmaktadir. Pigment olarak; inorganik, organik ve karbon siyahini érnek verebilmektedir.

Kdpuk kesiciler; silikon icerikli veya silikon igermeyen mineral yag bazli turde olabilmektedir.

Elde edilen bulusun, uygulama esnasinda PTFE uygulanmig ylzeylere aktariimasini
saglamak, kaplama formilasyonun akigkanhgini kontrol etmek ve dizenlemek igin hidrofobik
olarak modifiye edilmis poliGretan katki kullaniimistir. Bu reolojik katki ile birlikte; viskozite
kontrolinin saglanmasi, kaplama malzemesinin iki merdane arasindan gegisinin
kolaylastiriimasi, uygulama esnasinda desen baskisinin homojen uygulanmasi ve istenilen

uygulama kalinliginda trtn elde edilebilmesi amacglanmistir.
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Bulusa konu desen goériinimu saglayan formilasyon, PTFE dispersiyonu, su, ¢dzlcu, képuk
kesici, pigment, hidrofobik politiretan ve hidrofobik, modifiye edilmis alkali ¢ézinlr akrilik

emiulsiyonunun oda sicakliginda 1 saat sireyle karistiriimasi ile Gretilmektedir.

Merdaneli kaplama yontem ile uygulanan PTFE desen kaplamalar, uluslararasi standartlara
uygun merdane formunda Uretiimekte ve merdaneli kaplama sistemine yuklenip, dogrudan
aluminyum disk yuzeyine uygulanmaktadir. Bulug kapsaminda uygulama 2-3 mm aliminyum

disk Uzerine uygulanmigtir.

Yapismaz PTFE kaplamanin uygulanma yontemi:

Astar kat kaplamanin kurutulmasi 120-150 °C'de 5 dakika sureyle gerceklestirilir ve
sogutulur. Astar kat kaplama Uzerine ara kat kaplama uygulanir, 120-150 °C'de 5 dakika
sureyle kurutulur ve sogutulur. Son olarak Ust kat kaplama yapismaz yuzey elde edebilmek
icin uygulanir, 120-150 °C'de 5 dakika kurutulur.

Bulus kapsaminda kullanilan astar kat, ara kat, Gst kat kaplamalarin formilasyonu tablo-1, 2

ve 3’te verilmistir.

Tablo-1: Mevcut bulusa konu olan merdaneli kaplama sistemi icin yapismaz PTFE

kaplamaya ait astar kat kaplama malzemesinin formulasyonu

icerik Agirlikga Kullanilabilir Miktar (%)
Baglayici 7-15
Su 30-62,9
Yuzey islatici ajani 4-6
Kivamlastirici 4-10
Gozucu 7-15
Pigment 3-6
inorganik sertlestiriciler 3-8
Kopuk kesici ajan 0,1-0,3
PTFE 8-17
PH dizenleyici 1-2




Tablo-2: Mevcut bulusa konu olan merdaneli kaplama sistemi icin yapismaz PTFE

kaplamaya ait ara kat kaplama malzemesinin formulasyonu

icerik Agirlikga Kullanilabilir Miktar (%)
Baglayici 3-6
Su 40-61
Yuzey islatici ajani 0,2-1
Kivamlastirici 5-11
Cozucu 7-15
Pigment 3-6
inorganik sertlestiriciler 3-8
Kdpluk kesici ajan 0,1-0,5
PTFE 17,6-35
PH dizenleyici 0,1-0,9

Tablo-3: Mevcut bulusa konu olan merdaneli kaplama sistemi icin yapismaz PTFE

kaplamaya ait Ust kat kaplama malzemesinin formulasyonu

icerik Agirlikga Kullanilabilir Miktar (%)
PTFE 40-60

Su 22-35

Yuzey islatici ajani 4-10
Kivamlastirici 3-9

Cozucu 6-10

Pigment 2-5

Akrilik recine 3-6

PTFE desen kaplamanin uygulanma yontemi:

Astar, ara kat ve ust kat uygulamasi yapilmigs PTFE kaplama Uzerine 6n kurutma sonrasi,
Uzerinde istenilen desen islemelerinin bulundugu merdane ile bulusa konu formulasyon ile
PTFE desen kaplama uygulamasi 50-60 °C sicaklikta yapilir. Elde edilen nihai kaplama 120-
150 °C'de 5 dakika sureyle kurutulduktan sonra, ylzeye yapismasini saglamak icin 400-450

°C'de 5 dakika sureyle kurlendirilir.

Kirleme isleminden sonra PTFE desen kaplanmis dayanikl ve yapismaz yizey olusur. Elde
edilen desen uygulamasi 2-3 mikron kuru film kahnhgdinda, toplam kuru film kahnhg: 25-28
mikron olarak &lgilmustir. Kaplanmis aliminyum disk ylzeyi, derin ¢ekme islemi ile pisirme

geregleri haline getirilir.
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Elde edilen bulus ile purizsiz ve dizgln desen goérintlsu elde edilmigtir.

Yapisma Testi;

Kirlenme islemi sonrasinda elde edilen trindn katlar arasi yapisma performansini dlgmek
icin, ASTM D3359 test standartlarina goére filmde yapilan kesikler tGzerine basinca duyarli
bant uygulanarak kaplama filminin substrata yapismasi degerlendirilmistir. Sonug¢ 5B olarak

kaydedilmistir.

Bulusa konu olan merdaneli kaplama sistemine uygun PTFE desen kaplamalar 2-3 mikron
kuru film kalinhginda uygulanmaktadir. Desen uygulamasinda kullanilan Grdn, kuru film
kalinhgina bagh olarak tiketim miktarinin az olmasi nedeni ile uygulama hattinda uzun sire
kalmaktadir. Bu durum uygulanmasi esnasinda daha fazla sicakliga ve uUriinin merdaneler
arasinda donerken kesme kuvvetine maruz kalmasini neden olmaktadir. Elde edilen
kaplama kompozisyonunun kullanim miktarinin az olmasi ve uzun sure kullanimina devam
edilmesi nedeniyle Uriinde yogunlagsma ve jellesme problemleri olusmaktadir. S6z konusu
problemlerin giderilmesi formudlasyon igerisinde kullanilan 150-200 nm partiktl boyutuna
sahip %60’k PTFE dispersiyonu, hidrofobik politiretan, hidrofobik modifiye edilmis alkali

¢6zanar akrilik emulsiyon bilesenleri ile ortadan kaldiriimistir.

Merdaneli kaplama sisteminde Grinin desen goérintistinin uygulama yapilan disklere
aktariimasi ve transferinin saglanabilmesi bulus ile elde edilen kompozisyonun uygun
reolojiye sahip olmasini gerektirmektedir. Transferin saglanmasi esnasinda likit kaplama
formUlasyonunda olusabilecek fiziksel problemlerin de disuk buhar basincina sahip ¢6zici

kullanimiyla 6ntne gecilmigtir.
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