OZET

MODULER KAFES K iRIS

Bulus, basta ving sektoriinde olmak tzere tim sektorlerde kullaniimak tzere gelistiriimis moduler
kafes cift kiris yapilanmasi (10) olup, 6zelligi; kiris acikliklarina ve span mesafelerine bagli
5 kalinarak, aciklik kiris tam boyuna (L) gore optimum uzunlukta N adet demonte moduler kirig
boyuna (Lp) boélinmis; dustk kapasiteli yUklerin kaldirimasinda kullanilan tek (monoray) kafes
kiris (11) veya ylUksek kapasiteli yuklerin kaldiriimasinda kullanilan cift kafes kiris (12); stabil bir
sekilde merkezli olarak hizalanmasi icgin tek kafes kiris (11) veya cift kafes kiris (12) parcalarinin
birbirine irtibatlandinimasi icin baglanti plakasi (14); bitinsel olarak yekpare halinde ving kirig

10 sisteminin olusturulmasi igin baglanti plakalarini (14) birlestiren civatalar (16) icermesidir.



10

15

20

ISTEMLER

1. Basta ving sektoriinde olmak Uzere tim sektérlerde kullaniimak tzere gelistiriimis moduler
kafes cift kiris yapilanmasi (10) olup, 6zelligi;

- kiris acikliklarina ve span mesafelerine bagli kalinarak, aciklik kiris tam boyuna (L) gore
optimum uzunlukta N adet demonte moduler kiris boyuna (Lp) boélinmus; disuk
kapasiteli yuklerin kaldiriimasinda kullanilan tek (monoray) kafes kiris (11) veya yuksek
kapasiteli yuklerin kaldiriimasinda kullanilan cift kafes kiris (12);

- stabil bir sekilde merkezli olarak hizalanmasi icin tek kafes kiris (11) veya cift kafes kirig
(12) parcalarinin birbirine irtibatlandiriimasi icin baglanti plakasi (14);

- sistemin dinamikliginden olusabilecek titresimden kaynakl vibrasyon etkisini ekarte
etmek ve bitinsel olarak yekpare halinde ving kiris sisteminin olusturulmasi icin
baglanti plakalarini (14) birlestiren civatalar (16) icermesidir.

2. Istem 1’e uygun modiiler kafes cift kiris yapilanmasi (10) olup, 6zelligi; tek kafes kiris (11)
ve cift kafes kirisin (12) bashk grubu ile baglantisi icin sag ve sol u¢ kisimda
konumlandiriimis kiris baglik bindirme bdlgesi (13) icermesidir.

3. lIstem 1’e uygun modiiler kafes cift kirig yapilanmasi (10) olup, ézelligi; baglanti plakalarina
(14) irtibath yapilan moddler tek kafes kiris (11) veya cift kafes kirig (12) sistemlerinin stabil
olarak merkezli bir sekilde baglantisinin yapiimasi igin kiris baslik bindirme bolgesi (13) ile
tek kafes kiris (11) veya cift kafes kiris (12) arasinda konumlandiriimis merkezleme pimi

(15) icermesidir.
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TARIFNAME

MODULER KAFES K iRIS

Teknik Alan

Bulus, basta ving sektoriinde olmak lzere tim sektdrlerde kullaniimak tzere gelistiriimis, mevcut
Uretim tesisi imalat operasyonlarinda, demonte olabilme 06zelliginden kaynakli olarak kolay
tasinabilme, sevk ve teslimat slreclerinde, Uriin gaminda yayginlastirma acisindan dretim
tesislerinde efektif imalat operasyonlari ile ekonomik katma deger acisindan avantaj saglayan

moduler kafes kirig ile ilgilidir.

Tekni gin Bilinen Durumu

Kafes kirigi, genellikle yiksek yapilar inga edilirken veya buyik ytkler tasinirken kullanilan bir ttr
kapali veya acik kafes bicimindeki yapinin tasiyici elemanlarindan biridir. Kafes kirigleri, genellikle
yuksek cekme dayanimina sahip hafif ve saglam malzemelerden Uretilir. Bu malzemeler genellikle
celik veya aliiminyum gibi metallerdir. Ozellikle celik kafes kirigler, yiiksek agirlik dayanimi ve uzun
Omdurleri nedeniyle yaygin olarak tercih edilir. Kafes kirigler, bircok cubuk veya cubugun birlestigi
digum noktalarindan olusur. Bu cubuklar ve dagumler, yikin esit sekilde dagitilmasini saglar ve
yaplya yuksek mukavemet kazandirir. Ayrica, kafes kirisleri, yapiya destek saglayan kolon veya
duvarlara oturan bir platformla veya temel Uzerine monte edilerek yerlestirilebilir. Kafes kirigleri,
yUksek tasima kapasitesi ve dayanikliigi sayesinde cesitli endustrilerde kullanilir. Vinclerde
Ozellikle blayuk yukleri tasimak icin kullanilirlar. Hem acik hem de kapali olarak tasarlanabilen
kafes kirisleri, yukun tipine, agirhigina ve kullanildigi ortama bagh olarak farkli sekillerde

uyarlanabilir.

Ving sektérinde kullanilan kutu Kirisler en basit haliyle yassi celik plakalarin kaynakl imalat
yontemleriyle birlestiriimesi suretiyle dikdértgen kiris kesit formu olusturulmasi sonucu imal edilen
tagtyici kiriglerdir. Ozellikle tastyict koprii acikliklar fazla olan operasyonel yiik kaldirma
uygulamalarinda bu kiris tipinde tasiyici kirigin kendi zati agirliklari span mesafesine bagl olarak
artmaktadir. Ving sektdriine haiz musteri kuruluglar tarafindan istenilen spesifik proje ¢ozimleri igin
genis acikhkh span mesafelerinde dretim yapiimasi durumunda; yik kaldirma operasyonunda
dogrudan rol oynayan gerek geleneksel cift kirigli kutu kirigler gerekse tek kirigli kutu kirigler; tretim
surecinde imalat operasyonlarindan kaynaklanan ek tretim maliyetleri bulunmasinin yani sira

iscilik ve lojistik sireclerinde de tek parca olmasi agisindan ¢esitli dezavantajlara sahiptir.
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Yapi kesitleri bakimindan bulyuk O6lgcekli ve genis aciklikl geometriye sahip ving kirig
konstruksiyonlarinin imalat operasyonlari sirasinda slrec icerisinde gerekli olan dretim holleri
arasinda tasinmasi faaliyetleri, Uretimi yapilan tesisten lojistik ve sevkiyat operasyon asamalari,
kirislerin yekpare olarak tek parca halinde Uretiimesi durumunda hacimsel boyutlardan
kaynaklanan ek maliyet artiglari ve istenmeyen iscilik zaman kayiplarina dogrudan neden

olmaktadir.

Kitlesel olarak agir tonajli bir kaldirma makinesinin (ving sistemlerinin) yekpare (tek par¢a) halinde
imalati bitinsel Uretim zamanini ve diger surecleri dogrudan olumsuz etkilemektedir. Ayrica
geleneksel tip kutu kirise sahip ving konstriiksiyon Uretimi kiitlesel olarak agir bir kaldirma makinesi
olmasi sebebiyle yapi geregi is yapma biciminden kaynakh olarak is ve is guvenligi acisindan da

istenmeyen riskler olusturmaktadir.

Mevcut dezavantajlarin giderilmesi ve 0Ozellikle ving sektérinde kullaniimak Uzere yeni kirig
gelistirilmesi amaciyla ginimizde birgok calisma gerceklestiriimis ve yeni yapilanmalar
gelistirilmistir. Bu calismalardan biri, CN203938386U numarali faydali model basvurusuna konu
olan bulustur. Bulus, bir kdpri vinci veya bir tavan vinci igin kullanilan bir ving kirigiyle ilgilidir. Ving
kirisi, bir Ust flans plakasi, bir alt flans plakasi ve flang plakalarini baglamak icin egik bir destek
cubugunun bir kafes kirisi ile donatilmistir. lyilestiriimis ving kirisini saglamak icin egik destek
cubugu ust flans plakasina veya alt flang plakasina sokulebilir sekilde sabitlenmistir. Faydal model

ayrica bir ving Kkirisine karsilik gelen ving ile ilgilidir.

Diger bir calisma, CN104781179A numaral patent basvurusuna konu olan bulustur. Bulus,
uzunlamasina yonde yatay olarak uzanan en az bir ving Kirisi iceren, kafes kirig olarak tasarlanmis
ve bir Gst kirisi bir alt kirise baglayan duzlemsel dikmeler iceren bir ving, 6zellikle bir tavan vinci
veya portal ving ile ilgilidir. S6z konusu ving kirisi Gzerinde kaldirma tertibati iceren bir ving arabasi
hareket edebilmektedir. Dikmelerin birinci veya ikinci dikme uclarinda en az bir kesik kisim bulunur
ve alt kiris veya Ust kiris bu kisma dayanir. Dikmeler planiform olup, dikmelerin her biri ving kiriginin
uzunlamasina yoniine enine uzanan bir ana yizeye sahiptir ve her bir kesik kisim, dikmelerin ana

ylUzeyinde yer almaktadir.

Bir diger calisma, CN202766132U numaral faydali model basvurusuna konu olan bulustur. Bulus,
her biri en azindan bir ving kirigi ile donatilan vinglerle ilgilidir. Ving kirigi yatay olarak uzanir ve ¢ok
saylda egik destek cubugu ile donatilmis bir kafes kiris olarak insa edilir. Ving arabasi Kirig
Uzerinde hareket edebilir. Vince gelistirilmis ving kirisi saglamak icin, edik destek cubuklarinda en

az birden ¢ok egik destek cubugu dizlemsel bir sekilde insa edilmistir.
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Sonug olarak mevcut teknikte var olan dezavantajlar ortadan kaldiran moduler kafes kirigse olan
gereksinimin varligi ve mevcut ¢ozimlerin yetersizligi ilgili teknik alanda bir gelistirme yapmayi

zorunlu kilmistir.

Bulu sun Kisa Aciklamasi

Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tim dezavantajlari ortadan kaldiran
ve ilave bazi avantajlar getiren basta ving sektoriinde olmak Uzere tim sektdrlerde kullaniimak
Uzere gelistirilmis, mevcut Uretim tesisi imalat operasyonlarinda, demonte olabilme 6zelliginden
kaynakli olarak kolay tasinabilme, sevk ve teslimat sireclerinde, Uriin gaminda yayginlastirma
acisindan uretim tesislerinde efektif imalat operasyonlari ile ekonomik katma degerli avantaj

saglayan moduler kafes kirig ile ilgilidir.

Teknigin bilinen durumundan yola cikarak bulusun amaci, gelistirilen kafes kirigin parcalara

bolinmesi sayesinde modiiler yapi kazandirilarak demontaj yapilmasina olanagin saglanmasidir.

Bulusun amaci, uygulama aciklik boyuna (L) gore ideal optimum uzunlukta birden ¢ok parcaya (N
adet) bolinmesi sayesinde mevcut konumlandirilacak yapiya 6zgi istenilen aciklikta toplam kirig

boyu (L) olusturulmasinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, kafes Kkiris sisteminde Kkirisler mevcut bas Kkirisin bindirme uc¢
bdlgelerinden, kiris acikliklarina ve span mesafelerine bagl kalinarak demonte modduler parcali
olarak N adet seklinde dretilen kiris konstriksiyonunun blonlu (civatall) montaji yapilmasi

sayesinde butinsel olarak yekpare halinde ving kirig sisteminin olusturulmasinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, somunlu baglanti sisteminin moduler kafes kirigin sokilebilen birlesim
baglanti bolgelerinde kullaniimasi sayesinde modiiler kiris sistemindeki demonte yapinin civatall
baglantilari icin sistemin dinamikliginden olusabilecek titresimden kaynakl vibrasyon etkisinin

ortadan kaldiriimasinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, modiiler kafes kirig sistemine baglanti pimlerinin yapiya entegre edilmesi
sayesinde konstriiksiyondaki baglanti plakalarinin birbirleriyle hem es merkezli bir sekilde
baglanabilmelerinin hem de yikleme durumunda olusan edilme esnasinda tasiyici sisteme pozitif

katkinin saglanmasidir.
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Bulusun diger bir amaci, baglanti plakalari ve baglanti plakalarini birlestiren civatalar sayesinde
yap! konstriksiyonunu olusturan kiris baglantilarinin birbirlerine u¢ uca entegre edilmesinin

saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, kullanilan baglanti plakalari sayesinde hem kirislerin rijit ve stabil bir
sekilde dogru olarak hizalanmasinin hem de yikleme durumunda calisma esnasinda kiriglerin

egilme zorlanmalarinda civatalar ile lokal olarak tasiyici gérevi Ustlenmesinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, kiris sistemlerinin moduler olarak parcali Uretimleri sayesinde Uretim

tesisinde is bazinda seri imalat kapasitesinin arttirilmasinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, saha ici Uretim hatlari modiler seri Uretime gore revize edilerek, is

istasyonu bazl seri tGretimin daha etkili ve efektif hale getiriimesinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, mevcut kiris aciklik boyutlarinin kiicilmesi sayesinde Uretim yapilan saha
icerisinde mevcut bulunan dider Gretim hatlari (yari mamul kaynakh imalat, taglama, boyahane
hattt ve benzeri) arasinda operasyonel lojistik faaliyetlerinin daha kolay bir sekilde

gerceklestirilebilmesinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, modiler yapi sayesinde kaynakli olarak Uretimi tamamlanan ving
kirislerinin sevkiyat proseslerinin daha kucik hacimler gerektirmesine bagh olarak lojistik ve

sevkiyat surecinin daha kolay ve ekonomik 6lcekte yapilabilmesinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, kafes kiriglerin muisteri kurulusa ait ving Kirislerinin kurulum sahasinda
modduler olarak montajinin yapiimasi ve gerektigi takdirde kolaylikla baglantilarin sdktlebilmesi
sayesinde geleneksel bitinsel yekpare kirigslere nazaran iscilik ve zaman maliyetleri agisindan

avantaj saglanmasidir.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tim avantajlar asagida verilen sekiller ve bu sekillere
atiflar yapilmak suretiyle yazilan detayli aciklama sayesinde daha net olarak anlasilacaktir, bu
nedenle degerlendirmenin de bu sekillerin ve detayli aciklamalarin géz 6ntine alinarak yapilmasi

gerekmektedir.

Sekillerin Kisa Aciklamasi

Mevcut bulusun yapilanmasi ve ek elemanlarla birlikte avantajlarinin en iyi sekilde anlasilabilmesi

icin asagida aciklamasi yapilan sekiller ile birlikte degerlendirilmesi gerekir.
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Sekil-1; moduler tek kafes kirigin yekpare konstriiksiyonuna ait sematik genel gériniamaddr,
Sekil-2; moduler tek kafes kirisin demonte halinin sematik genel gérinimudar,

Sekil-3; moduler tek kafes kirisin monte halinin sematik genel gérinimudar,

Sekil-4; moduler cift kafes Kirisin yekpare konstriksiyonuna ait sematik genel gérinimudar,

Sekil-5; moduler cift kafes kirisin demonte halinin sematik genel goérinimudur.

Referans Numaralari

10. Moduler kafes cift kiris yapilanmasi
11. Tek kafes kiris

12. Cift kafes kirig

13. Kirig baslik bindirme bélgesi
14. Baglanti plakasi

15. Merkezleme pimi

16. Civata

17. Tek gezer koprill ving arabasi
18. Cift gezer kodprilu ving arabasi
L. Kirig tam boyu

Lp. Moduler Kkiris boyu

La. Kiris baslik bindirme bdlgesi uzunlugu

Bulu sun Detayl Aciklamasi

Bu detayli aciklamada, bulus konusu basta ving sektérinde olmak Uzere tim sektorlerde
kullaniimak Uzere gelistiriimis, mevcut Uretim tesisi imalat operasyonlarinda, demonte olabilme
Ozelliginden kaynakli olarak kolay tasinabilme, sevk ve teslimat sireclerinde, trin gaminda
yayginlastirma agisindan Uretim tesislerinde efektif imalat operasyonlari ile ekonomik katma deger
acisindan avantaj saglayan moduler kafes cift kiris yapilanmasi (10) sadece konunun daha iyi

anlasiimasina yonelik 6rnek olarak ve hicbir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde anlatiimaktadir.

Bulus konusu modiiler kafes cift kiris yapilanmasi (10), moduler kiris boyuna (Lp) bolinmuis sekil-
1'de gosterilen dusuk kapasiteli yuklerin kaldirilmasinda kullanilan tek (monoray) kafes kirig (11) ve
sekil-4'te gosterilen yiksek kapasiteli yiklerin kaldirimasinda kullanilan c¢ift kafes kiris (12)
sistemlerinin baglanti plakasi (14) ile birlestiriimesiyle moduler demonte (parcal) olarak bir ¢6ziim
sunmaktadir. Bahsedilen baglanti plakasi (14), moduler tek kafes kiris (11) veya cift kafes kirig (12)

parcalarinin birbirine irtibatlandirilmasi igin kullaniimaktadir. Tek kafes kiris (11) veya cift kafes kirig
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(12) sistemlerinin moduler olarak parcal dretimleri sayesinde Uretim tesisinde is bazinda seri
imalat kapasitesi artmaktadir. Saha ici Uretim hatlari modiler Uretime goére revize edilerek, is
istasyonu bazh seri Uretim daha etkili ve efektif hale getirilmektedir. Ayrica Uretim yapilan saha
icerisinde mevcut bulunan diger Uretim hatlari (yari mamul kaynakh imalat, taslama, boyahane
hatti ve benzeri) arasinda mevcut modiiler kiris boyutlarinin (Lp) kiclulmesi sebebiyle operasyonel
lojistik faaliyetleri daha kolay bir sekilde gerceklestiriimektedir. Moduler kafes cift kiris yapilanmasi
(10) sayesinde uretimi tamamlanan tek kafes kiris (11) veya cift kafes kiriglerinin (12) sevkiyat
prosesleri daha kugik hacimler gerektirdidi icin lojistik ve sevkiyat sireci daha kolay ve ekonomik
Olcekte yapilabilmesine imkan sunulmustur. MUsteri kurulusa ait tek kafes kiris (11) veya cift kafes
kirislerinin (12) kurulum sahasinda moduler olarak montajinin yapilmasi ve gerektigi takdirde
kolaylikla baglantilarin sokilebilmesi geleneksel bitiinsel yekpare kirigslere nazaran iscilik ve

zaman maliyetleri agisindan avantaj saglamistir.

Modiiler kafes cift kiris yapilanmasinda (10), tek (monoray) kafes kiris (11) veya cift kafes kiris (12)
mevcut kiris baslik bindirme ug¢ bélgelerinden (13), kiris acikliklarina ve span mesafelerine bagl
kalinarak demonte moduler pargali olarak N adet seklinde Uretilerek konstriiksiyonunun civatali
(16) montaji yapildiginda bitinsel olarak yekpare halinde ving kiris sistemi olusturulmaktadir.
Bahsedilen kiris baslik bindirme bélgesi (13), tek kafes kiris (11) ve cift kafes kirisin (12) baslk
grubu ile baglantisini saglayan sag ve sol u¢ bolimlerdir. Cift kafes kiris (12) sistemlerinin kirig
baslik bindirme bdlgelerinde (13), moduler parcali olarak ise 2N adet parcall konstriiksiyon olarak
olusturulmaktadir. Yap! konstriksiyonunu olusturmak icin baglanti plakalari (14) ve baglanti
plakalarini (14) birlestiren civatalar (16) yardimiyla birbirlerine u¢ uca entegre edilmektedir.
Baglanti plakalari (14) kiris konstriksiyonlarina kaynakli imalat yontemleriyle baglanmaktadir.
Bahsedilen baglanti plakalari (14) kiris yik kaldirma kapasitesine gore degiskenlik gosteren N adet
civata (16) ile baglantt yapiimaktadir. Sekil-2'de gosterilen tek kafes Kkirislerin (11), ving
sistemlerinde yukun kaldiriima acikh@r (kiris aciklig) olan tam boyuna (L) erismek igcin musteri
kuruluslarin yapilarina bagh olarak degiskenlik gdsteren kiris aciklik mesafelerine gére moduler
kiris boyu (Lp), kiris baslik bindirme bolgesi uzunlugu (La) farklihk gosterebilmektedir. Baglanti
plakalari (14) hem tek kafes kiris (11) ve cift kafes kiriglerin (12) stabil bir sekilde dodru olarak
hizalanmasi hem de yikleme durumunda, calisma esnasinda tek kafes kirig (11) ve cift kafes

kirislerin (12) egilme zorlanmalarinda civatalar (16) ile tasiyici gorevi Ustlenmektedir.

Sekil-1 ve Sekil-4'te gosterilen moduler kafes cift kiris yapilanmasindaki (10) bir tek kafes kiris (11)
veya cift kafes kirig (12) konstriksiyonu moduiler yapiya donusturilebilmesi icin ideal 6lcilerde
pargalara bolunmistir. Sekil-3'te gosterilen tek kafes kiris (11) sistemlerinde yuki kaldiran tek
gezer koprill ving arabasi (17), pozisyonlarinda tek kafes kiris (11) konstriksiyonunun altindan

hareket saglanmaktadir. Bahsedilen tek gezer kopriuli ving arabasi (17), disuk kapasiteli yikleri
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kaldiran, yapisinda entegre olarak yer alan tekerler vasitasiyla tek kafes kiris (11) boyunca hareket
edebilen yuk kaldirma makinesidir. Sekil-5'te gosterilen cift kafes kiris (12) sistemlerinde ise yuku
kaldiran cift gezer képrilu ving arabasi (18), cift kafes kiriglerin (12) Gzerinde hareket etmektedir.
Bahsedilen cift gezer koprill ving arabasi (18), disik kapasiteli yikleri kaldiran, yapisinda entegre
olarak yer alan tekerler vasitasiyla iki cift kafes kirisin (12) de kullaniimasi suretiyle ¢ift kafes kirig

(12) boyunca hareket edebilen yik kaldirma makinesidir.

Bulus konusu modduler kafes cift kiris yapilanmasi (10) ile mevcut sistemdeki tek kafes kiris (11) ve
cift kafes kiris (12) sistemi de moduler olarak parcalara ayrilarak, demonte montaj yapiimasina
imkan saglanmistir. Uygulama aciklik kiris tam boyuna (L) goére ideal optimum uzunlukta N adet
parcaya bolinmesi suretiyle mevcut konumlandirilacak yapiya 6zgu istenilen agikhkta toplam kirig
tam boyu (L) olusturulmaktadir. Ving konstriiksiyonunu olusturan her bir moduler parcali tek kafes
kiris (11) veya cift kafes kiris (12), baglanti plakalari (14) yardimiyla ve civatali (16) baglanti
yontemiyle birlestirilerek yekpare halinde olusturulmaktadir. Modiler kafes ¢ift kiris
yapilanmasindaki (10) demonte yapinin civatali (16) baglantilari igin sistemin dinamikliginden
olusabilecek mevcut sistemdeki titresimden kaynakl vibrasyon etkisini ekarte etmek maksadiyla
kilittemeli somun, fiberli somun veya geleneksel kontra somun modiler kafes cift Kkirig
yapilanmasinin (10) s6kilebilen birlesim baglanti bolgelerinde kullaniimaktadir. Konstriksiyondaki
baglanti plakalarinin (14) birbirleriyle hem es merkezli bir sekilde baglanabilmeleri hem de yikleme
durumunda olusan edilme esnasinda taslyici sisteme pozitif katki saglayabilmesi icin moduler
kafes cift kiris yapilanmasina (10) merkezleme pimleri (15) entegre edilmistir. Bahsedilen
merkezleme pimi (15), baglanti plakalarina (14) kaynakli imalat usulleri ile baglanti yapilan moduler
tek kafes kiris (11) veya cift kafes kiris (12) sistemlerinin stabil olarak merkezli bir sekilde
baglantisinin yapilmasi icin kiris baglik bindirme bélgesi (13) ile tek kafes kiris (11) veya cift kafes

kiris (12) arasinda konumlandiriimaktadir.
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