OZET

C TiP PORTAL VINC

Bulus, istenilen yikin tasima operasyonunun gerceklestiriimesi icin C tip portal ving (10) olup,
Ozelligi; yukleme durumunda yuki tasiyan, dikey eksene paralel sekilde konumlandiriimis portal
ayak (12); yukdn belli bir miktar 6telenmesi suretiyle tasinmasi icin her bir portal ayagin (12) Ust
kismina irtibatlandiriimis aski parcasi (13); yukin eksenel olarak hareketi icin ylritme ve tekerlek
gruplarinin baglandidi, her bir portal ayagin (12) alt kismina konumlandiriimis tasiyici ayak grubu

(11) icermesidir.
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. Istenilen yukiin tagima operasyonunun gerceklestiriimesi icin C tip portal ving (10) olup,

ozelligi;

- ylUkleme durumunda yuki tasiyan, dikey eksene paralel sekilde konumlandiriimis portal
ayak (12);

- ylUkun belli bir miktar ételenmesi suretiyle tasinmasi icin her bir portal ayagin (12) Ust
kismina irtibatlandiriimis aski parcasi (13);

- ylUkun eksenel olarak hareketi icin yuritme ve tekerlek gruplarinin baglandidi, her bir

portal ayagin (12) alt kismina konumlandiriimis tasiyici ayak grubu (11) icermesidir.

. Istem 1’e uygun C tip portal ving (10) olup, 6zelligi; aski parcasinin (13) 6telenmis ters L

konstriiksiyon formunda olmasidir.

. Istem 1’e uygun C tip portal ving (10) olup, 6zelligi; tercihen iki adet portal ayak (12)

icermesidir.
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C TiP PORTAL VINC

Teknik Alan

Bulus, musteri kurulusun tasiyacadl yike 6zel olarak tasarlanmis, geometrik yapi geredi L sekil
formunda bir geometrik gecis araciligiyla istenilen yikin tasima operasyonunun gerceklestiriimesi

icin gelistirilmis yeni nesil C tip portal ving ile ilgilidir.

Tekni gin Bilinen Durumu

Ving sektoriinde beklentilere haiz olarak isterleri kargilamak tizere yiik tasiyan kdpri kiris grubunun
yaninda hali hazirdaki geleneksel mevcut ving sistemi celik konstriksiyonuna entegre olarak
baglanti yapilmasi suretiyle yapiya tasiyici ayak uzuvlarinin dahil edilmesiyle birlikte genellikle acik
saha uygulamalarinda ancak bazi durumlarda ise musteri kuruluglar 6zelinde spesifik kapali saha
¢bzimlemeleri yapilarak dizayn edilen konstrilksiyon uygulamalarinda kullanilan kaldirma
makineleri portal ving olarak adlandiriimaktadir. Vin¢ Griin grubunda yer alan portal vincler genel
kapsamda; demir-celik, maden, insaat, limanlar, endistriyel imalat fabrikalari ve ayrica musteri
kuruluslarin endustriyel Uretim prosesleri 6zelinde hizmet etmek Ulzere donatiimis ve sektorel is
faaliyet alanlarinda yuklerin kaldiriimasi ve tasinmasi maksadiyla kullanilan kaldirma makineleri
olarak hizmet etmektedirler. Geleneksel veya bir proses 6zelinde tasarimi gerceklestirilen portal
vingler hali hazirdaki genel maksatli endustriyel uygulamalarda 4 ana tasiyici ayakl (sabit ve
mafsalli ayaklar) olarak ving konstriksiyonunun tasarimi yapilmasi suretiyle ¢elik veyahut lastik
tekerli olarak rayli veya raysiz sistemlerde hareket edebilme kabiliyetine sahip olacak sekilde
yuritme sistemi yapilmaktadir. Operasyonel proses olarak yukin kaldiriimasi sirecinde taslyici
kopra kirisler tek kirigli veya yuksek tonajli yik kapasitesine bagli olarak cift kirisli kutu veya kafes

kiris tipinde Uretilmektedir.

Kuruluglarin farkh portal ving ihtiyaclarinin karsilanmasi amaciyla ginimuizde bircok calisma
gerceklestirilmis ve yeni yapilanmalar gelistiriimistir. Bu c¢alismalardan biri, TR 2021/004950
numaral ve “Tunel boru montaji portal vinci” baslikli patent basvurusuna konu olan bulustur. Bulus,
arazi sartlarinda, yer altinda veya tinellerde, boru montajlama sisteminin oldugu yerlerde ve ray
yerlesiminin yapilmadidi veya yapilamadigi alanlarda boru tip vyiklerin kaldiriimasini ve

tasinmasini saglayan portal ving ile ilgilidir.
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Bir diger calisma, EP2694425B1 numaral ve “Bir yiku kaldirma ve manipile etmek icin yontem ve
sistem” baslikll patent basvurusuna konu olan bulustur. Bulus bir yuk kaldirma ve manipilasyon
icin bir sistem ile ilgilidir. Sistem, bir destek rayina, bir destek kilavuzuna ve destek rayi ile destek
kilavuzu arasindaki bir bosluga baglanan ve bosluga capraz gecen bir taslyici kirisine sahip bir
ving icerir. Portal ving ayrica, taslyici kirise yerlestiriimis bir trolleyi (araba) de icerir. Sistem ayrica,
tasiyici kiriginin st ylizeyine sabitlenmis bir kaldirma platformunu ve kaldirma platformuyla birlikte

yerlestirilmis bir kaldirma duzenini icermektedir.

Baska bir calisma, EP2209731B1 numarall ve “Tasima cihazi adir parcalarinin montajinda veya
bakiminda kullanmak Ulzere bir portal cihazi” baslkl patent basvurusuna konu olan bulustur.
Bulus, bir tasima donatiminin agir makine parcalarinin ya da metal parcalarinin montajinda veya
bakiminda kullanmak tzere bir portal cihazidir. S6z konusu portal cihazi iki yanda iki ayagi
kapsamaktadir ve iki ayagin her biri iki takviye kirigsi benzeri, uzun kenarlara ve bir baglanti
elemanina sahiptir ve her bir kenar Ust uclar ile bu baglanti elemanina sabitlenmistir. Ayrica doért
uzatma elemani dngorualmasttr ve her bir kenarin ya da duranin ya da takviye kiriginin alt ucunda
boyle bir uzatma elemani diizenlidir. Bir ¢capraz tasiyici vardir ve o iki yan iki ayak arasina
uzanmaktadir ve capraz tasiyicinin her bir ucunda o uygun baglanti elemaninda sabitlenmistir.
Ayrica portal cihazi bir rulolu vingli tasiyiciyr kapsamaktadir ve séz konusu taslyici capraz
tasiyiciya dyle duzenlidir ki, capraz tasiyici boyunca iki yan iki ayaklinin alaninda kaydirilabilirdir

veya yatay hareket edilebilirdir.

Sonug olarak mevcut teknikte var olan dezavantajlari ortadan kaldiran yeni nesil C tip portal vince
olan gereksinimin varli§i ve mevcut ¢oztumlerin yetersizligi ilgili teknik alanda bir gelistirme yapmayi

zorunlu kilmistir.

Bulu sun Kisa Aciklamasi

Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tim dezavantajlari ortadan kaldiran
ve ilave bazi avantajlar getiren musteri kurulusun tasiyacagi yike 0Ozel olarak tasarlanmis,
geometrik yapi geregi L sekil formunda bir geometrik gecis aracihgiyla istenilen yukin tasima

operasyonunun gerceklestiriimesi icin gelistiriimis yeni nesil C tip portal ving ile ilgilidir.

Teknigin bilinen durumundan yola ¢ikarak bulusun amaci, kuruluslarin spesifik Gretim proseslerine
haiz terzi usull is 6zeline uygun olarak gelistiriimis yeni nesil C tip portal vincin rijitligin stabil
tutulmasi g6z onunde bulundurularak ve ayni zamanda bir proses ving olarak tasarlanmasi

sayesinde musteri kuruluslarin spesifik Uretim operasyonunun ¢6zimlenmesinin saglanmasidir.
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Bulusun amaci, C tipi konstriiksiyon yapi formundaki modifiye edilmis portal ving tasarimi
sayesinde sektdrde geleneksel portal ving alaninin yani sira musteri kurulusa haiz 6zel bir yukin

fonksiyonel olarak taginmasinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, kaldirilacak trindn 6zelinde spesifik geometriye sahip yukin, kaldirma ve
tasima operasyonlari kapsaminda yuike haiz 6zel olarak tasarlanan C tipi formundaki portal ving
sistemi sayesinde merkezi bir tagima islemi yerine tasinacak yukin geometrik sinir sartlarindan
kaynakli olarak agirlik merkezinden o6telenmis bir yik kaldirma isleminin serbest bir sekilde

yapilabilmesinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, yukleme durumlarinda iki ayakli C tipi portal vincin geleneksel dort ayakh
portal ving sistemleri yerine kullanilmasi ile yik kaldirma ve konumlandirma islemlerinin

gerceklestiriimesinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, ving konstriksiyonunun genel olarak optimize edilmesi sayesinde kutle

optimizasyonu ve ayni zamanda hacimsel olarak avantajlar saglamasidir.

Bulusun diger bir amaci, operasyonel proses yuk tipine gére hali hazirdaki standart portal
vinglerden farkli olarak tasarimi gere@i C tip portal ving sisteminin tek eksende simetrik olarak
dizayn edilmesi sayesinde yiukleme durumunda statik ve moment denge durumu geregdi dort ayakli
tertibatl geleneksel portal vinclerde doért nokta dzerinden yuk iletimi yerine C yapisal form
Uzerinden yiUk aktarilan rijit iki ayaktan ylkleme durumunda ving yapisinin dogrudan yukten

kaynakli momentlere maruz birakilmasinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, o6telenmis portal ayak grubunun (bogie uzunlugu) asimetrik olarak

uzatiimasi sayesinde statik olarak yikin dengelenmesinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, C tipi portal ving sisteminde yik tasima isleminin konstriiksiyonunun 6n
boliminde gerceklestiriimesi sayesinde yiUkli durumda tasima operasyonu sirasinda standart
portal ving sisteminde yasanan ayaklarin yikin saga veya sola dodru yonlenmesinde
konumlandirma acisindan kisitlamalar sorununun ¢ézilmesinin ve geleneksel sisteme nazaran

daha fonksiyonel bir yiik konumlamasi avantajinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, C tipi portal vingte rijitligi artinlmis kolonlarda yer alan konstriiksiyona
sahip simetrikligi tek eksende olacak sekilde dizayn edilmis toplamda iki ayak ile yikiin taginmasi
sayesinde yukin agirhik merkezinden oOtelenmis bir sekilde yapinin 6n béliminde tasinmasina

imkan saglanmasidir.
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Bulusun diger bir amaci, yukleme durumunda kaldirilacak yikin C tip formunda taslyici ayaklar
araciliglyla sadece iki ayak sayesinde tasinarak fonksiyonel tasarimin mimkidn kilinmasinin

saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, konstriiksiyonunda mevcut konumlandiriimis L seklinde bir yik aski
sistemi sayesinde yukin hareket ettigi kiris yapisinin, agirlik merkezinden kaydiriimasi suretiyle
Otelenmis bir tasiyici kiris ve bu kiris Gzerinde yukin hareket kabiliyetlerini saglayan bir ving sistemi
yardimiyla operasyonel olarak yukin kaldirilmasinin ve konumlandiriimasi istenilen lokasyon

geregdi yukun tasinmasi icin gerekli hareket faaliyetlerinin gerceklestiriimesinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, yukleme durumu ve yik kapasitesine bagli olarak tonajli ve spesifik
geometrik boyutsal 6zelliklere sahip istenilen bir yukin kaldirilmasi prosesinde kitlesel ve

hacimsel olarak operasyonel fonksiyonel avantajlarin sunulmasinin saglanmasidir.

Bulusun diger bir amaci, C tip portal vincin demonte blonlu sisteme sahip ving yapisi sayesinde
olasi muhtemel iscilik ve zaman kayiplari olusturan ilave maliyetlerin ve istenmeyen ek maliyet

olusumlarinin en aza indirilmesinin saglanmasidir.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tim avantajlari asagida verilen sekiller ve bu sekillere
atiflar yapiimak suretiyle yazilan detayli aciklama sayesinde daha net olarak anlasilacaktir, bu
nedenle degerlendirmenin de bu sekillerin ve detayli aciklamalarin g6z 6ntine alinarak yapilmasi

gerekmektedir.

Sekillerin Kisa Aciklamasi

Mevcut bulusun yapilanmasi ve ek elemanlarla birlikte avantajlarinin en iyi sekilde anlasilabilmesi

icin asagida aciklamasi yapilan sekiller ile birlikte degerlendirilmesi gerekir.

Sekil-1; C tip portal vincin demonte halinin sematik genel gérinimaddir,
Sekil-2; aski pargasinin demonte halinin sematik genel gérinimudur,
Sekil-3; C tip portal vincin yandan sematik genel gérinimaddir,

Sekil-4; C tip portal vincin 6nden sematik genel gérinimudur,

Sekil-5; C tip portal vincin monte halinin sematik genel gérinimudur.
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Referans Numaralari

10. C tip portal ving

11. Taslyici ayak grubu

12. Portal ayaklar

13. Aski parcasi

14. Kiris

15. Kaldirma makinesi

. Genel calisma yuksekKligi

. Portal ayak yUksekligi

. Oteleme mesafesi

. Dengeleyici ayak mesafesi
. Tam boy ydriime acikligi

. Maksimum calisma mesafesi

. Maksimum span mesafesi

X O Mmoo & >

. Ylriime yolu ray eksenleri arasindaki aciklik

Bulu sun Detayl Acgiklamasi

Bu detayl aciklamada, bulus konusu misteri kurulusun tasiyacagi yiuke 6zel olarak tasarlanmis,
geometrik yapl gereg@i L sekil formunda bir geometrik gecis aracilhigiyla istenilen yikin tasima
operasyonunun gerceklestiriimesi icin gelistiriimis yeni nesil C tip portal ving (10) sadece konunun
daha iyi anlasiimasina yonelik 6rnek olarak ve hicbir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde

anlatiimaktadir.

Sekil-1'de gosterilen C tip portal ving (10), yikleme durumu ve yik kapasitesine bagl olarak tonajli
ve spesifik geometrik boyutsal 6zelliklere sahip istenilen bir yikin kaldiriimasi prosesinde kitlesel
ve hacimsel olarak operasyonel fonksiyonel avantajlar sunmaktadir. Bahsedilen C tipi portal ving
(20) ile ilgili yuka tasiyan rijitligi artirlmis portal ayaklar (12), simetrikligi tek eksende olacak sekilde
dizayn edilmis ve yukin agirlik merkezinden Otelenmis bir sekilde yapinin 6n boliminde
tasinmasini ihtiva edecek fonksiyonel 6zelliklere sahiptir. Bahsedilen C tip portal vincin (10)
Ozelligi; yukleme durumunda, kaldirllacak yukin dort ayakh konstrilksiyona sahip bir yapinin
tasimasi gereken toplam yuk miktarinin, tasiyici ayak grubu (12) araciliiyla sadece iki ayak
sayesinde tasinabilmesidir. C tip portal ving (10) konstriksiyonunda mevcut konumlandiriimis L
seklinde bir yuk aski parcasi (13) sayesinde yukin hareket ettigi kiris (14) yapisinin, agirlik
merkezinden kaydiriimasi suretiyle 6telenmis bir tasiyici kiris (14) ve bu kirig (14) tzerinde yikin

hareket kabiliyetlerini saglayan bir kaldirma makinesi (15) yardimiyla operasyonel olarak yik
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kaldiriimakta ve konumlandiriimasi istenilen lokasyon geregi yikiin tasinmasi icin gerekli hareket
faaliyetleri gerceklestiriimektedir. C tip portal vincin (10) bir diger 6zelligi; demonte blonlu sisteme
sahip olmasi sayesinde olasi muhtemel iscilik ve zaman kayiplarini olusturan ilave maliyetlerin ve

istenmeyen ek maliyet olusumlarini en aza indirmesidir.

Sekil-2'de gdsterilen C tip portal ving (10), dikey eksene paralel sekilde konumlandiriimis, yikleme
durumunda yuki taslyan, tercihen iki adet portal ayak (12) ve yikin belli bir miktar 6telenmesi
suretiyle tasinmasi icin her bir portal ayadin (12) Ust kismina irtibatlandiriimis, tercihen L
konstriksiyon formunda aski parcasi (13) icermektedir. Bahsedilen aski parcasina (13), Ust
kisimdan yiUk tasiyici kiris (14) ve alt kisimdan portal ayaklar (12) baglanmaktadir. Sekil-3'te
gOsterilen her bir portal ayagin (12) alt kismina, yikin eksenel olarak hareketi icin yurtitme ve
tekerlek gruplarinin baglandigi tastyici ayak grubu (11) irtibatlandiriimistir. Bahsedilen kiris (14),
yukleme durumunda ytkin tasinmasi icin aski parcasina (13) irtibatlandiriimistir. Bahsedilen kiris
(14) iki aski parcasi (13) arasinda konumlandiriimistir. Bahsedilen kiris (14) Uzerinde
konumlandiriimis kaldirma makinesi (15), yuk tasiyici kiriste (14) hareket ederek yikin istenilen

lokasyona tasinmasini saglamaktadir.

Sekil-4'te C tipi portal ving (10) sisteminde; portal ving sisteminin genel calisma yuksekligi (A),
tasiyici ayak grubu (11) (bogie) hari¢ L portal ayak yuiksekligi (B), L aski pargasinin (13) yukidn
otelenme mesafesi (C), konstriksiyonun agirhik merkezi dengeleyici ayak aciklik mesafesi (D),
tasiyici ayak grubunun (11) tam boy yurime acikligi (E), kanca blogu-kaldirma ytksekligi ile zemin
arasl maksimum calisma mesafesi (F), C tip portal vincin (10) eksenel yonde hareket edebilecegi
maksimum span mesafesi (G) ve C tip portal ving (10) ytrime yolu ray eksenleri arasindaki aciklik
(K) gosterilmistir. Sekil-5'te gosterilen C tipi portal vingte (10) 6telenmis ters L tipi aski parcasi (13)
geleneksel standart portal ving yapisindan farkh olarak yik oteleme mesafesi (C) kadarlik bir
konum toleransi dahilinde kaldinlacak yikin boyut ve geometrisine bagli olarak
konumlandiriimaktadir. Konstriiksiyon yapisina bagh olarak yukin otelenme mesafesi (C) arttikca
C tipi portal ving (10) geneli itibariyle statik denge ve rijitligin bozulma durumu olasi muhtemel
olacagi icin yapinin stabil olarak dengede sorunsuz calisabilmesi agisindan C tipi portal ving (10)
ve yik kisitlamalari ¢ercevesinde mihendislik hesaplamalari dogrultusunda belirli mesafeye kadar
Otelemeye misaade edilmektedir. Geleneksel standart portal ving sistemlerinden farkl olarak C tip
portal vingte (10) tastyici ayak grubu (11) aracihdiyla yik iletimi gergeklestiriimektedir. Standart
portal ving yapilan iki eksende de simetrik olarak calismakta iken C tipi portal vingte (10) tek
eksende simetrik olarak operasyonel yik kaldirma prosesini gerceklestirmektedir. C tipi portal ving
(10) konstriiksiyonunda L formundaki aski pargasi (13) ile tasiyici kiris (14) rijit olarak birbirlerine
irtibatlandiriimistir. Kiris (14) tzerinde yikin hareketini gergeklestiren kaldirma makinesi (15) ile

kaldirllacak yik sag veya sol yonde, tasiyici ayak grubuna (11) (bogie) bagl yuritme tekeri-ray



grubu ile de ileri-geri yonde hareket kabiliyeti saglanmaktadir. Yukin kaldiriima durumda C tip
taslyicl ayak grubu (11) stabil olarak yapinin dengeleyici gorevini Ustlenmektedir. Burada agirlik
merkezi acisindan dengeleyici ayak mesafesi (D) muhendislik hesaplamalari yapilmasi suretiyle
belirlenmektedir. L aski parcasina (13) bagl olarak yik oteleme mesafesi (C) arttikca yapi

5 konstriiksiyonunun genelinde olusturacagi istenmeyen olumsuz moment etkisi de artmaktadir.
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