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OZET

CELIKHANE VE DOKUMHANE iCIN POTA TASIMA VINCI

Bulug en az bir kiris (2) Gzerinde potanin (3) taginmasi ve devrilmesi islemlerinde
kullanilmasi igin; bahsedilen kiris (2) Uzerinde dogrusal olarak hareket edebilecek
sekilde yapilandirilmis ve potayi (3) tasimak Uzere en az bir tagima halati (12) ve
en az bir tagima kancasi (13) iceren bir tagima grubu (10) ve potanin (3) tabanina
yakin bir kismindan tutarak devirmek Uzere kiris (2) Uzerinde konumlanmis en az
bir devirme grubuna (20) sahip bir ving tertibati (1) ile ilgilidir. Buna goére yeniligi,
potanin (3) hassas devrilmesine imkan vermesi icin bahsedilen devirme grubunun
(20) kirig (2) Uzerinde, tagima grubuna (10) gore bagil olarak yer degistirebilecek
sekilde konfigire edilmis olmasi, devirme grubunun (20) kiris (2) boyunca
hareketini saglamak lzere yapilandirimis en az bir ikinci yuritme uUnitesi (24)
icermesi, bahsedilen ikinci yuritme Unitesi (24) lUzerinde kirigse (2) temas ederek
kendi etrafinda déndurilebilen ve bu sayede yer degistirmeye imkan veren en az

bir tahrikli teker (25) icermesidir.

Sekil 1
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ISTEMLER

1. Bulug en az bir kirig (2) Uzerinde potanin (3) tasinmasi ve devrilmesi

islemlerinde kullaniimasi icin; bahsedilen kiris (2) tzerinde dogrusal olarak
hareket edebilecek sekilde yapilandirilmig ve potayi (3) tagimak lizere en az
bir tagsima halati (12) ve en az bir tasima kancasi (13) iceren bir tasima
grubu (10) ve potanin (3) tabanina yakin bir kismindan tutarak devirmek
Uzere kirig (2) Uzerinde konumlanmig en az bir devirme grubuna (20) sahip
bir ving tertibati (1) olup 6zelligi; potanin (3) hassas devrilmesine imkan
vermesi icin bahsedilen devirme grubunun (20) kiris (2) Uzerinde, tagsima
grubuna (10) gore bagil olarak yer degistirebilecek sekilde konfigure edilmis
olmasi, devirme grubunun (20) kiris (2) boyunca hareketini saglamak tzere
yapilandiriimis en az bir ikinci ydritme Unitesi (24) icermesi, bahsedilen
ikinci yarttme Unitesi (24) lUzerinde kirigse (2) temas ederek kendi etrafinda
dondurdlebilen ve bu sayede yer degistirmeye imkan veren en az bir tahrikli

teker (25) icermesidir.

. Istem 1’e gore bir ving tertibati (1) olup 6zelligi; tagima grubunun (10) kiris

(2) Uzerinde hareket ettirilmesi icin en az bir birinci yuritme Unitesi (14)

icermesidir.

. Istem 1'e gére bir vinc tertibati (1) olup 6zelligi; tasima kancasinin (13)

irtibatina imkan vermesi icin pota (3) Uzerinde en azindan kismen kendi
etrafinda donme serbestligine sahip sekilde konumlanmis en az bir doner
baglanti elemani (32) icermesidir.

. Istem 1’e gére bir ving tertibati (1) olup 6zelligi; potanin (3) dilsey eksende

() hareket ettiriimesi icin tagima halatinin (12) etrafina sarilarak boyunu

degigtirebilen tambur (11) icermesidir.

. Istem 1’e gére bir ving tertibati (1) olup 6zelligi; ikinci yiriitme Unitesinde

(24) dengeyi saglamasi icin en az bir avare teker (26) icermesidir.
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. Istem 1’e gore bir ving tertibati (1) olup 6zelligi; potanin (3) bir dokiim potasi

(30) olmasidir.

. Istem 6’ya goére bir ving tertibati (1) olup 6zelligi; devirme grubunun (20)

devirme fonksiyonuna imkan vermesi icin devirme kancasini (23) tasiyan en
az bir devirme halati (22) icermesi ve bahsedilen devirme halatinin (22)
boyunun degistiriimesi icin Gzerine sarildigi en az bir devirme halat makarasi

(21) icermesidir.

. Istem 6’ya gére bir ving tertibati (1) olup 6zelligi; devirme grubunun (20) en

az bir devirme kancasi (23) icermesi, bahsedilen devirme kancasinin (23)
dokim potasinin (30) tabanina yakin kisimda bulunan en az bir dékim
potasi devirme baglanti yeri (32) ile iligkilendirilecek sekilde konfiglre

edilmig olmasidir.

. Istem 1’e gore bir ving tertibati (1) olup 6zelligi; potanin (3) esasen bir sarj

hurda potasi (31) olmasidir.

10.istem 8’e gore bir ving tertibati (1) olup dzelligi; sarj hurda potasinin (31) en

az bir sarj potasi agma mapasi (31.1) icermesidir.
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TARIFNAME

CELIKHANE VE DOKUMHANE iCIN POTA TASIMA VINCI

TEKNIK ALAN

Bulug en az bir kirig Uzerinde potanin taginmasi ve devrilmesi islemlerinde
kullaniimasi ic¢in; bahsedilen kiris tGzerinde dogrusal olarak hareket edebilecek
sekilde yapilandiriimig ve potayi tagsimak lizere en az bir tagima halati ve en az bir
tasima kancasi iceren bir tagima grubu ve potanin tabanina yakin bir kismindan
tutarak devirmek Uzere kirig tzerinde konumlanmis en az bir devirme grubuna

sahip bir ving tertibati ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Sanayi tesislerinde; 0Ozellikle dokimhanelerde, celikhanelerde ve metal isleme
alanlarinda kullanilan potalar, yiuksek sicakliktaki sivi metalin veya ergitilecek
hurdalarin taginmasi amaciyla kullanilan kaplardir. Bu potalar genellikle dokim
potasi ve sarj hurda potasi gibi farkl tirlerde yapilandirilmistir. DOkUm potalari, sivi
metalin kaliplara dokilmesi amaciyla taginirken, sarj hurda potalari ise kati haldeki
hurda metallerin dokim potasina ve ergitme ocaklarina sevk edilmesinde kullanilr.
Bu potalarin tasinmasi icin ¢ogunlukla kopri tipi ving sistemlerinden
faydalanilmakta olup, vincler tzerinde konumlandirniimig tagsima gruplari vasitasiyla

potalar kaldirilarak bir noktadan digerine iletiimektedir.

Mevcut sistemlerde tasima islemi cogunlukla yeterli duzeyde
gerceklestirilebilmektedir. Ancak pota iceriginin dokilmesi asamasinda, dokim
isleminin  hassasiyeti ve sivinin istenilen akis karakteristigi buydk ©6nem
tasimaktadir. Geleneksel ving sistemlerinde potanin devrilmesi islemi, tasima
fonksiyonuyla entegre ya da sabit mekanizmalarla saglandigindan, doékim
sirasinda sivinin akis hizi, debisi ve yonu Uzerinde hassas kontrol saglamak
guclesmektedir. Bu durum, hem dokim kalitesini distirmekte hem de enerji ve

malzeme israfina yol acabilmektedir.
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Ayrica bazi sistemlerde pota yalnizca sinirli agilarla devrilebilmekte, bu da dékim
sonrasinda pota iginde kalintilarin kalmasina neden olmaktadir. Ozellikle potalarin
temizlik ve yeniden kullanim agisindan, potanin tam devirme kapasitesine
ulasamamasi 6nemli bir dezavantaj olusturmaktadir. Bu teknik eksiklikler, dokim
sureclerinde operasyonel verimliligi azaltmakta ve isletme guvenligini riske

atmaktadir.

Sonug olarak, yukarida bahsedilen tim sorunlar, ilgili teknik alanda bir yenilik

yapmayi zorunlu hale getirmistir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulus yukarida bahsedilen dezavantajlari ortadan kaldirmak ve ilgili teknik

alana yeni avantajlar getirmek tzere, bir ving tertibati ile ilgilidir.

Bulusun bir amaci, potalarin tasinmasi ve devrilmesi islemlerinde kullaniimak
Uzere, devirme hareketi tasima hareketinden badimsiz olarak gergeklestirilebilen

bir ving tertibati ortaya koymaktir.

Bulusun diger bir amaci potanin istenilen acilarda hassas sekilde devrilmesini
saglayarak sivi metalin istenilen debide ve akis karakteristiginde dokimune imkan

taniyan bir yapi sunmaktir.

Bulusun diger bir amaci potanin 180° kadar dondurulebilmesine olanak taniyarak,
potanin i¢ temizlik islemlerinin kolaylikla gerceklestiriimesini mimkin kilan bir ving

sistemini saglamaktir.

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayli anlatimdan ortaya ¢ikacak tium amaclari
gerceklestirmek tzere mevcut bulus, en az bir kiris Gzerinde potanin tasinmasi ve
devrilmesi islemlerinde kullaniimasi icin; bahsedilen kiris Gzerinde dogrusal olarak
hareket edebilecek sekilde yapilandiriimis ve potayi tagsimak Uzere en az bir tagsima
halati ve en az bir tagima kancasi iceren bir tagima grubu ve potanin tabanina

yakin bir kismindan tutarak devirmek Uzere kiris tzerinde konumlanmis en az bir
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devirme grubuna sahip bir ving tertibatidir. Buna gore yeniligi, potanin hassas
devrilmesine imkén vermesi igin bahsedilen devirme grubunun kiris Uzerinde,
tasima grubuna goére bagil olarak yer degistirebilecek sekilde konfigire edilmis
olmasi, devirme grubunun kiris boyunca hareketini saglamak utzere yapilandiriimis
en az bir ikinci yuritme Unitesi icermesi, bahsedilen ikinci yuritme Unitesi Gizerinde
kirise temas ederek kendi etrafinda déndtrulebilen ve bu sayede yer degistirmeye
imkan veren en az bir tahrikli teker icermesidir. Boylece potanin farkli acilarda
hassas sekilde devrilmesi ve dokim sdrecinin  kontrol altinda tutulmasi

saglanmaktadir.

Bulugsun mamkin bir diger yapilanmasinin 6zelligi, tagima grubunun kirig tGzerinde
hareket ettirilmesi icin en az bir birinci yuritme Unitesi icermesidir. Béylece dokim

hatti boyunca farkli konumlara taginabilmektedir.

Bulugun mumkun bir diger yapilanmasinin 6zelligi, tasima kancasinin irtibatina
imkan vermesi icin pota Uzerinde en azindan kismen kendi etrafinda dénme
serbestligine sahip sekilde konumlanmis en az bir doner baglanti elemani
icermesidir. Boylece pota, tasima sirasinda kendi agirlik merkezine gore pozisyon

alarak dengeyi koruyabilmektedir.

Bulusun mumkuin bir diger yapilanmasinin 6zelligi, potanin diisey eksende hareket
ettirilmesi icin tasima halatinin etrafina sarilarak boyunu degistirebilen tambur

icermesidir. Boylece potanin kaldiriima yiksekligi kolaylikla ayarlanabilmektedir.

Bulugsun miamkidn bir diger yapilanmasinin 6zelligi, ikinci ydratme Unitesinde
dengeyi saglamasi icin en az bir avare teker icermesidir. Bbdylece devirme
grubunun kirig Gzerinde dengeli ve sarsintisiz sekilde hareket etmesi mumkin

olmaktadir.

Bulusun mimkidn bir diger yapilanmasinin 6zelligi, potanin bir dékim potasi
olmasidir. Boylece, pota, sivi metal veya benzeri dokiim malzemelerinin tasinmasi

ve kontrolli sekilde dokilmesi icin uygun hale gelmektedir.
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Bulusun mumkin bir yapilanmasinin  Ozelligi, devirme grubunun devirme
fonksiyonuna imkan vermesi igin devirme kancasini taglyan en az bir devirme
halati icermesi ve bahsedilen devirme halatinin boyunun degistirilmesi icin Gzerine
sarildigi en az bir devirme halat makarasi icermesidir. Boylece potanin devrilme
hareketi hassas ve kontrolli sekilde gerceklestirimekte ve farkh acilarda
durdurulabilmektedir.

Bulugsun mumkin bir diger yapilanmasinin 6zelligi, devirme grubunun en az bir
devirme kancasi igermesi, bahsedilen devirme kancasinin dokim potasinin
tabanina yakin kisimda bulunan en az bir dokiim potasi devirme baglanti yeri ile
iligkilendirilecek sekilde konfiglre edilmis olmasidir. Boylece dokim potasina

uygulanacak dondirme kuvveti dogrudan etkili bir noktadan iletilebilmektedir.
Bulusun mumkun bir diger yapilanmasinin 6zelligi, potanin esasen bir sarj hurda
potasi olmasidir. BoOylece pota, hurda ve ergitlecek malzemelerin givenle

tasinmasi ve dokim potasina sarj edilmesi icin kullanilmasina imkan sunmaktadir.

Bulusun mumkuan bir diger yapilanmasinin 6zelligi, sarj hurda potasinin en az bir

sarj potasi agma mapasi icermesidir. Bdylece, potanin agiimasi saglanabilmektedir.

SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1’ de bulus konusu ving tertibatinin temsili bir 6n gérinimu verilmistir.

Sekil 2" de bulus konusu ving tertibatinin tasima grubunun temsili bir 6n gérinimu

verilmistir.

Sekil 3" de bulus konusu ving tertibatinda dokim potasinin devrilme acilarinin

gosterildigi temsili bir 6n gérinimu verilmigtir.

Sekil 4’ te bulus konusu ving tertibatinin dokiim potasi tagirken gosterildigi temsili

bir 6n gorinimu verilmigtir.
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Sekil 5’ te bulus konusu ving tertibatinin sarj hurda potasi tasirken gosterildigi

temsili bir 6n gérinamu verilmistir.

BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayl agiklamada bulus konusu ving tertibatinin (1) sadece konunun daha iyi
anlagilmasina yonelik hicbir sinirlayici  etki olusturmayacak 6rneklerle

aciklanmaktadir.

Sekil 1’ de bulus konusu ving tertibatinin temsili bir 6n gérinimu verilmistir. Buna
gore, ving tertibati (1) 6zellikle endustriyel tesislerde sivi eriyik metal gibi yiksek
sicakliktaki malzemeleri tagima amaciyla kullanilan ving sistemleri ile ilgilidir. Ving
tertibati (1) endustriyel dokim ve celik Uretim tesislerinde kullanilan ve yiksek
sicaklik, yogunluk veya hacim Ozellikleri gosteren potalarin (3) tasinmasini
saglamaktadir. Bu potalar (3); sivi metal taginmasinda kullanilan dékim potalari
(30), kati haldeki hurdalarin ergitimek Uzere tasindigi sarj hurda potalari (31) gibi

farkh tirlerde potalar (3) olabilmektedir.

Ving tertibati (1), en az bir kiris (2) icermektedir. Bahsedilen kiris (2), ving
tertibatinin (1) tasiyici ana yapisidir. Kirig (2), pota (3) tasima ve yodnlendirme
islemlerinin gerceklestiriimesini saglamaktadir. Kirig (2), ving tertibatinin (1)
dogrusal hareketine izin verecek sekilde yatay eksen (lI) boyunca uzanmaktadir.
Ving tertibati (1), potalarin (3) tasinmasi islevini yerine getirmek Uzere kiris (2)
tzerinde konumlandiriimis en az bir tasima grubu (10) ve potayi (3) devirmeye

imkan vermesi icin en az bir devirme grubu (20) icermektedir.

Bahsedilen tagima grubu (10), potanin (3) digsey eksende (I) (Dusey eksen (1)
zemine dik bir sekilde uzanmaktadir) kaldirilarak taginmasini saglamak amaciyla
yapilandiriimig olup, bu dogrultuda en az bir tagima halati (12) ve en az bir tagima
kancasi (13) icermektedir. Tasima halati (12), tasima kancasi (13) ile
irtibatlandirilmis sekilde yapilandiriimistir. Tagsima kancasi (13), mevcut teknikte
bilinen bir yapida olup, tercih edilen yapilanmasinda da U-formuna sahip ve genis

agiz acikhgi bulunan bir lamelli kanca yapisindadir.
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Sekil 2' de bulus konusu ving tertibatinin (1) temsili bir 6n goérinimu verilmistir.
Buna gore, tasima kancasi (13), potanin (3) kirise (2) yakin olan st kisminda
bulunan en az bir doner baglanti elemani (32) ile irtibatlanmaktadir. Doner baglanti
elemani (32), kendi ekseni etrafinda donme serbestligine sahiptir. Doner baglanti
elemani (32), disey eksen (I) etrafinda donme serbestligine sahiptir. Boylelikle
pota (3), tasima sirasinda eksenel salinimlara karsi adaptasyon saglayarak, denge
kazanmaktadir. Doner baglanti elemaninin (32) digey eksen (I) etrafinda donmesi,
tasima halatindan (12) gelen cekme kuvvetine karsi potanin (3) konumunu
kendiliginden ayarlamasini saglamaktadir. Bu sayede potanin (3) dengesizlikten
kaynakli yana yatmasini, sarkmasini veya asimetrik yiklemeden dolayi dengesiz
sekilde cekilerek, tasinmasi engellenmektedir. Doner baglanti elemani (32), tercih
edilen yapilanmasinda, potanin (3) karsilikli iki yan yilzeyinde simetrik olarak
konumlandiriimaktadir. Bu sayede potanin (3) her iki tarafindan esit yik dagilhmi ile

asilmasi saglanmaktadir.

Ving tertibati (1), potanin (3) disey eksende (I) hareket ettiriimesi icin tagsima
halatinin (12) etrafina sarilarak boyunu degistirebilen en az bir tambur (11)
icermektedir. Tambur (11) tercih edilen yapilanmasinda Kkirigsin (2) Uzerinde
konumlandiriimaktadir. Bdylelikle potanin (3) kaldirilma yuksekligi istenilen
seviyeye alinabilmektedir. Tambur (11), motorlu ve frenli yapida olabilmektedir. Bu
sayede potanin (3) belirli yuksekliklerde guvenli sekilde sabitlenmesine olanak
tanimaktadir.

Ving tertibati (1), tasima grubunun (10) kiris (2) boyunca yatay eksende (1) (Yatay
eksen (Il) digey eksen (I) ile dik bir sekildedir.) hareket ettirilebilmesi icin en az bir
birinci yuratme Gnitesi (14) icermektedir. Birinci yuritme nitesi (14) tercih edilen
yapilanmasinda kirigsin (2) zemine bakan ylzeyinde konumlanmaktadir. Birinci
ylratme Unitesi (14), genellikle motorlu bir aktarma mekanizmasina sahip olup,
tasima grubunu (10) istenilen noktaya yonlendirmektedir. Birinci ydritme dnitesi
(14), uzerinde konumlanan tekerlekler veya kizak sistemleri tagima grubunun (10)
kiris (2) Uzerindeki hareketini saglamaktadir. Boylece pota (3), dokim hatti

Uzerinde istenilen yere kirig (2) boyunca taginabilmektedir.
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Ving tertibati (1), potanin (3) icerigindeki sivi metal veya hurdanin kontrolli sekilde
bosaltiimasini da mumkin kilmaktadir. Bu iglev, ving tertibatina (1) entegre edilmis
olan devirme grubu (20) ile gerceklestiriimektedir. Devirme grubu (20), potanin (3)
(Pota (3); dokum potasi (30) veya sarj hurda potasi (31) olabilmektedir) tabanina
yakin bir bolgeden tutularak, yatay eksende (lI) donduridlmesini saglamaktadir.
Potanin (3) hassas devrilmesine imkén vermesi igin devirme grubu (20), kiris (2)
Uzerinde tasima grubuna (10) gore bagil olarak yer degistirebilecek sekilde
konfigire edilmektedir. Ving tertibati (1), devirme grubunun (20) devirme
fonksiyonuna imkan vermesi i¢in devirme kancasini (23) tasiyan en az bir devirme
halati (22) icermekte ve bahsedilen devirme halatinin (22) boyunun degistiriimesi
icin Gzerine sarildig1 en az bir devirme halat makarasi (21) icermektedir. Devirme
halat makarasi (21), devirme halatinin (22) Gzerine sarildigi ve devirme halatinin
(22) boyunu kontrol edilmesini saglamaktadir. Devirme halati (22), bir ucu devirme
halat makarasina (21), diger ucu ise devirme kancasina (23) bagh olacak
sekildedir. Devirme halati (22), makaraya (21) sarildikca boyu kisalmakta ve

potanin (3) devrilmesini saglayacak cekme kuvveti ortaya ¢cikmaktadir.

Devirme halatinin (22) ucunda yer alan devirme kancasi (23), dokim potasinin (30)
tabanina yakin bir boliminde yer alan en az bir dokim potasi devirme baglanti
yeri (32) ile iligkilendirilmektedir. Dokim potasi devirme baglanti yeri (32), dokim
potasinin (30) govdesine sabitlenmis olup devrilme acisina gére donebilmektedir.
Dokum potasi devirme baglanti yeri (32) dokim potasinin (30) donme hareketlerine
gore gerekli uzunluga cikabilmektedir. (Sekil 3'te farkh konfigirasyonlari goraldigu
uzere) Devirme kancasi (23), potaya (3) uygulanan c¢ekme kuvvetinin yatay
eksende (Il) bir donme hareketine dontismesini saglamaktadir. Devirme kancasinin
(23) yapisi, mumkin yapilanmalarda guvenlik kilidi veya baglanti pimi ile
desteklenmis olabilmektedir.

Potanin (3) diger bir varyasyonu olan sarj hurda potasi (31) en az bir sarj potasi
acma mapasi (31.1) icermektedir. Devirme kancasi (23) bahsedilen sarj potasi
acma mapas! (31.1) ile iligkilendiriimektedir. Devirme kancasi (23), sarj potasi
acma mapasina (31.1) cekme hareketi yaparak sarj hurda potasinin (31) tabaninda

bulunan tertibati agmaktadir. Sarj potasi acma mapasi (31.1) esasen burada tetik
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gorevi gormektedir. Bu sayede sarj hurda potasinin (31) icerisindeki malzemelerin
istenilen yere bosaltilmasini saglamaktadir.

Ving tertibati (1), devirme grubunun (20) kiris (2) tzerinde tasima grubuna (10)
gore bagil olarak hareket etmesini saglamak tizere en az bir ikinci ylritme Unitesi
(24) icermektedir. ikinci yiiriitme (initesi (24) tercih edilen yapilanmasinda kirigin (2)
zemine bakan yiizeyinde konumlanmaktadir. ikinci yiritme Unitesi (24), genellikle
motorlu bir hareket mekanizmasina sahip olup devirme grubunun (20) kirig (2)
boyunca ileri-geri hareketini saglamaktadir. Bu hareket sayesinde pota (3) ile
devirme grubu (20) arasindaki mesafenin degistiriimesini ve dolayisiyla potanin (3)
farkli acilarda devriimesini mimkiin kilmaktadir. ikinci yuriitme unitesi (24) ayni
zamanda konumlama hassasiyeti saglayarak dokim slrecinde akisin istenilen

seviyeye gore ayarlanmasini saglamaktadir.

ikinci yiriitme Unitesi (24), en az bir tahrikli teker (25) ve en az bir avare teker (26)
icermektedir. Tahrikli teker (25) ve avare teker (26) tercih edilen yapilanmasinda
kirig (2) Uzerinde konumlanmaktadir. Tahrikli teker (25), ikinci ylrtutme Unitesinin
(24) kirig (2) uzerinde hareket edebilmesini saglayan ve kendi ekseni etrafinda
donebilen bir yapidadir. Motor veya reduktérle tahrik edilen bu tahrikli teker (25),
hassas hareket kontroliine olanak tanimaktadir. Buna karsilik avare teker (26),
sistemin dengesini saglamak ve desteklemek amaciyla serbest doner bir yapidadir.
Avare teker (26), agirhdin esit dagiimasina katki saglamakta ve hareket sirasinda

yalpalama ya da savrulmalari 6nlemektedir.

Sekil 3’ de bulus konusu ving tertibatinin (1) devrilme acilarinin gosterildigi temsili
bir 6n gérinimu verilmistir. Buna gore tim bu anlatilanlar isiginda bulus su sekilde
calismaktadir: Tasima grubunun (10) potayr (3) kaldirmasiyla baslamaktadir.
Tasima halati (12), tambur (11) yardimiyla sarilmakta ve tasima kancasi (13)
aracihgiyla potaya (3) bagli doner baglanti elemanina (32) irtibatlanmaktadir. Bu
baglanti sayesinde pota (3) kaldiriimakta ve kiris (2) Uzerinde birinci yuritme
unitesi (14) sayesinde hareket ettirilerek dokiim yapilacak konuma getiriimektedir.
Ardindan devirme grubu (20) devreye girmektedir. Pota (3) dokim potasi (30)
oldugunda devirme kancasi (23), dokim potasinin (30) tabanina yakin bir konumda

yer alan dokim potasi devirme baglanti yeri (32) ile irtibatlanmaktadir. Devirme
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halati (22), devirme halat makarasina (21) sarilarak gergin hale getiriimektedir.
Devirme grubunun (20) tasima grubundan (10) uzaklastiriimasi, potanin (3) yatay
eksen (Il) etrafinda donmesine neden olur. Bu hareket ikinci yurtitme Unite (24)

sayesinde gerceklesmektedir.

Bdylece pota (3), dusey eksene (I) gbre bir aci yapmaktadir. Acinin seviyesi,
devirme grubunun (20) konumuna ve halatin (22) gerginligine gbre
ayarlanabilmektedir. Bu yapi1 sayesinde dokim sureci, istenilen hizda ve kontrolll
sekilde gerceklesmektedir. Hafif egimlerde sivi yavas ve homojen dokulurken, daha
dik acilarda hizli dokilme saglanmaktadir. Dokim potasi devirme baglanti yeri (32)
dokim potasinin  (30) devriime acisina goére acilip kapanabilecek bir kol
formundadir. Gerekli durumlarda, dokim potasi (30) 180° dondurulerek tamamen
ters cevrilebilmektedir. Bu sayede dokim potanin (30) agzi zemine tamamen dik
bakacak sekilde dondurulerek, dokim potasi (30) icinde kalan kalintilarin tamami
bosaltilabilir ve temizlenebilir hale getiriimektedir. Bu yapi, 0Ozellikle devirme
grubunun (20) tasima grubuna (10) gore kiris (2) Gzerinde bagimsiz olarak hareket
ettirilebilmesi sayesinde saglanmaktadir. Bu bagimsizlik, dékim potasinin (30)
istenilen devirme acisinda hassas sekilde kontrol edilebilmesini ve dolayisiyla

dokim sudrecinin verimliligini dogrudan artirmaktadir.

Potanin (3) sarj hurda potasi (31) oldugu varyasyonda ise (Sekil 5te goruldiugu
Uzere) tasima kancasi (13) doner baglanti elemanina (32) irtibatlanmaktadir.
Devirme kancasi (23) sarj potasi acma mapasi (31.1) ile iligkilendiriimektedir.
Dokum yapilacak yerin tstline sarj hurda potasi (31), birinci yuritme Unitesi (14)
yardimi ile kirig (2) boyunca getiriimektedir. Devirme kancasi (23) sarj potasi agma
mapasini (31.1) cekerek sarj hurda potasinin (31) altindaki tertibati agmaktadir. Bu

sayede dokim gerceklesmektedir.

Bulusun koruma kapsami ekte verilen istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu
detayl anlatimda 6érnekleme amaciyla anlatilanlarla sinirli tutulamaz. Zira teknikte
uzman bir kiginin, bulusun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar

Isiginda benzer yapilanmalar ortaya koyabilecegi aciktir.
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SEKILDE VERILEN REFERANS NUMARALARI

1 Ving Tertibati
2 Kirig
3 Pota

10 Tasima Grubu
11 Tambur

12 Tasima Halati
13 Tasima Kancasi

14 Birinci Yurutme Unitesi

20 Devirme Grubu

21 Devirme Halat Makarasi
22 Devirme Halati

23 Devirme Kancasi

24 kinci Yurutme Unitesi
25 Tabhrikli Teker

26 Avare Teker

30 Dokim Potasi

30.1 Dokum Potasi Devirme Baglanti Yeri
31 Sarj Hurda Potasi

31.1 Sarj Potasi Acma Mapasi

32 Doner Baglanti Elemani

| Digey Eksen
Il Yatay Eksen
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