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TR 2002 02450 Y, TR 2003 00675 Y ve TR 2003 01282 Y sayili faydali modellere,
TR 1996 00633 B, TR 1996 00247 B, TR 1998 00480 B, TR 1999 00322 B,
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23.07.2004 tarih ve 2004/6822 sayili yazisi geregince konulmus olan haciz, yine aym
Miidiirliigiin 27.05.2010 tarih ve 2004/6822 sayih yazis1 geregince kaldirlmustir. Anilan
islem 31.05.2010 tarihinde Faydali Model ve Patent Siciline kayit edilmistir.
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TR 2002 02450 Y, TR 2003 00675 Y ve TR 2003 01282 Y sayih faydali modellere, .
TR 1996 00633 B, TR 1996 00247 B, TR 1998 00480 B, TR 1999 00322 B,
TR 2002 02415 B, TR 2003 02353 B, TR 2003 02366 B, TR 2003 02367 B,
TR 2004 01118 B sayili patentlere ve 2001/02451, 2003/01286, 2003/01670, 2003/2195,
2004/01137 sayih patent basvurularina, Istanbul Gaziomanpasa 2. Icra Mudiirliigiiniin
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TR 2002 02450 -Y; TR 2003 00675 Y ve TR 2003 01282 Y sayili faydali modellere,
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TR 2002 02415 B, TR 2003 02353 B, TR 2003 02366 B, TR 2003 02367 B,
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(19) (10) TR 2003 02353 B

(12) INCELEMESIZ PATENT

(21) Bagvuru Numarasi : (51) Bulugun tasnif sinifi
a 2003/02353 B29C 65/30
(22) Bagvuru Tarihi
- 2003/12/31
(43) Bagvuru Yayn Tarihi
2005/07/21
(11) Bagvuru Yayin No.
2003 02353 A2
(45) Patent Belgesinin Verilis Tarihi
2008/01/21

(30) Riighan Bilgileri (32) (33) 31)  (74) Vekil

4 EMINE NAZLI ESINOGLU (MARMARA PATENT OFiSi MUS. VE
i ORG. LTD. $TL.)

. - : Biiyiikdere Cad. Kugu Is Hani1 No:81 Kat:2 D:3-4
‘ ' . Mecidiyekoy/ISTANBUL

(71) Patent Sahibi
DIZAYN TEKNIK PLASTIK BORU VE ELEMANLARI SANAY1 TICARET ANONIM SIRKETI
'Hadimk6y Yolu San Bir 1.Bolge 4. Cad. No:23 Pk 34860 Biiyiikcekmece ISTANBUL TURKIYE

(72) Bulusu Yapanlar ) | .
SAIM KENDHSLER ' - MAHMUT AKYILDIZ
Hadimk6y Yolu San Bir 1.Bélge 4.Cd. No:23 Hadimkéy Yolu San Bir 1. Bolge 4.Cd. No:23
Biiyiikgekmece 34860 ISTANBUL TURKIYE Biiyiikgekmece 34860 ISTANBUL TURKIYE
AHMET KOYUN ISMAIL TEKE
Y.T.U. Kosgep Teknoloji Geligtirme Merkezi Hadimkdy Yolu San Bir 1.Bolge 4.Cd. No:23
No:126 Barbaros Bulvan Begiktag ISTANBUL Biiyiikgekmece 34860 ISTANBUL TURKIYE
TURKIYE
TAMER BIRTANE ZAFER GEMICi
Hadunkoy Yolu San. Bir 1.Bolge 4.Cd. No:23 Hadimkdy Yolu San Bir 1.Bolge 4.Cd. No:23
Biiyiikgekmece ISTANBUL TURKIYE Biiyiikcekmece 34860 ISTANBUL TURKIYE

6{54) Bulus Baglig

On izolasyonlu borular igin birlegtirme metodu ve tertibati

(57) Ozet - =

Bulug, akigkan naklini gergeklegtirmek tizere bir tagtyic1 boru (4) ve
izolasyon katmam (2,3) igeren 6n izolasyonlu borularn birlegtirilmesi
i¢in tagtyic1 borularin (4) izolasyon katmani tizerindeki agik alan1

“kapatacak ve her iki borunun izolasyon katmam (2) ile temas edecek
sekidde konumlandiriimasi, izolasyon katmani (2) ve mangon gvdesinin

(1. a) temas eden kisimlarina rezistans (1.2) konum 1,

rezistansa (1.2) elektrik verilerek izolasyon katmam (2) ve mangon
gbwdesi (1 .3) arasinda elektrofiizyon olugturulmasi kaynak iglem
adimlarim iceren bir metot ve metodu gergeklestiren bir kalif
mangondur(1).

/
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ON iZOLASYONLU BORULARIiGCIN BiRLESTiRME METOTU VE TERTIBATI
Teknik Alan

Bulus, 6n izolasyonlu borularin birlestiriimesi icin kullanilan bir metot ve bunu

gergeklestirmeyi saglayan aparat ile ilgilidir.

Bulus dzellikle, akiskan taginmasinda kullanilan ve izolasyon igin kompozit katmanlar
icerecek sekilde yapilandinlan borularin izolasyon tabakasinin birbiri ardina

birlestiriimesi ile ilgilidir.
Teknigin Bilinen Durumu

On izolasyonlu borular genellikle akigskanlarin minimum enerji kaybikazanc ile
tasinmasi amaciyla jeotermal tesislerde, kojenerasyon, klimatizasyon ve benzeri
sistemlerde kullanilmaktadir. Mevcut 6n izolasyonlu borular farkli malzemelerden
mutesekkil kompozit borulardir. S6z konusu borular bir tastyici boru, kilif malzemesi
ve bu ikisi arasinda konumlandirilan izolasyon malzemesinden olugsmaktadir. Tasglyici
boru genellikle metal veya plastik esasli malzemeden, izolasyon malzemesi
genellikle politretan (PUR), camyini, tasyini ve benzeri malzemelerden, kilif boru
ise genellikle polietilen (PE) malzemeden Uretiimektedir. Borular standart boylarda
retilmekte ve uygulama sahasinda sizdirmazlik saglayacak sekilde birbirine monte
edilmektedir.

On izolasyonlu borularin birlestirmesi igin kullanilan mevcut ydntemde tasiyici

‘borularin ug kisimlan Uzerinde izolasyon katmani olusturulmamaktadir. Agikta kalan

- tastyict boru uglan birbirine kaynak veya benzeri metotlarla irtibatlanmaktadir. Bu

islem akabinde kilif boru Gzerine gegirilmis olan bir rﬁangon izolasyon malzemeleri
arasindan agikta kalan birlestirilmis alanin Gzerini kapatacak sekilde kaydiriimaktadir.
Kaydirma iglemi sonrasinda mangonun bir kismt bir tastyict borunun kilif borusu .

.Gzerine dider kismi ise diger tasiyici borunun kilif borusu Uzerine oturmaktadir. Arada |

kalan alan ise borularin birlesim kisimlarinin Gstint drtmektedir.
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Kayar mansonun borularin birlesme kisminda kilif boru ile sabitlenmesini saglamak
tizere esneyebilen bant kullaniimaktadir. Bant, kilif boru ile manson arasinda
sarilmaktadir. Kendinden esneyebilen bantli mansonlarda bulunmaktadir. Her iki
durumda da bandin polietlen malzemeyi daha siki sarabilmesi i¢in bantlanan
bélgenin bir 1s1 kaynagdi ile belirli bir sure 1sitiimasi gerekmektedir.‘ Bu sayede bant
buziigmekte ve ek bolgeyi etkili bir bicimde sarmaktadir. Pratikte i1s1 kaynagi olarak
alev kullaniimaktadir. Alev ile bandin isitiimas! ise kontrolsliz bir prosestir. Zira
uygulamayl gergeklestiren kisiye bagli olarak vyetersiz veya asin Isitma
gerceklestirilebilmektedir. Bu durumda bagdlanti bolgesi ¢ozilebilmektedir. Ayni
zamanda mevcut metot ile birlestirme sonrasinda 6zellikle yer Gistl uygulamalarinda
blizisen bodlgenin glnesten etkilenerek 6&zelliklerini  yitirmesi s6z konusu
olabilmektedir.

Bulugun Amaci

Teknigin mevcut konumundan yola gikilarak bulusun gayesi, én izolasyonlu borularin
kiliflarinin bir manson elemani ile birlestiriimesinde elektrofizyon uygulanmasi ile
mevcut dezavantajlarin ortadan kaldinimasidir. Bulugun bir bagska amaci ise hizl,
kontrolli ve tam sizdirmazlik saglayabilen ayrica kanal iglerinde de boru kilifi

birlestirme saglayabilen bir metot ve tertibat gergeklestirilebilmesidir.

Bahsedilen amaglara ulagsmak Uzere, akigskan naklini gergeklestirmek Uzere bir
tasiyici boru ve bahsedilen tasiyici boru Uzerinde boru ucu bdélgeleri agikta kalacak
sekilde konumlandirilan izolasyon katmani igeren ©6n izolasyonlu borularin

birlestiriimesi i¢in bir tertibat geligtirilmistir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda bahsedilen tertibat; iki on izolasyonlu en az
iki borunun en az birer uglarindan bir araya getirilmesiyle olusan bolgedeki izolasyon -
acigini kapatacak sekilde en az bir borunun izolasyon katmani ile temas eden en az
bir manson gdvdesi, bahsedilen mangon gbévdesinin izolasyon katmani ile temaé

eden bodlgesinde elektrofiizyon gergeklestirmek Uzere mangon gévdesi ile izolasyon
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katmani arasinda konumlandirlan en az bir rezistans vasitasi, bahsedilen
rezistanslara enerji uygulayarak elektrofiizyon saglayan en az bir enerji kaynagi
icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda bahsedilen rezistans bahsedilen manson
govdesi Uzerinde sabitlenmistir. Boylece elektrofuzyonlu birlestirme gergeklestiren

yekpare bir 6n izolasyon birlegtirme aparati olusturulmustur.

Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsedilen rezistanslar ile enerji kaynagi
arasinda irtibati saglamak tzere bir yandan mangon gévdesi disg ylizeyine ve diger

yandan mangon gévdesi i¢ yuzeyine uzanan en az bir soket elemani bulunmaktadir.

. S6z konusu soket elemani sayesinde boru icerisinde elektrik akimi olusturmak igin

irtibatlama kolaylagmaktadir.

"Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsedilen manson gévdesi esasen igi bos

silindirdir. Birgok boru formu dogrudan silindirik yapida oldugundan igi bos silindir
boru izolasyon kilifi dig ylzeyi ile tam temas saglamaktadir. Bulugun tercih edilen bir
uygulamasinda, bahsedilen rezistans tel formundadir. Bu sayede pratik bir sekilde
kolayca uygulanabilmektedir. Hatta muhtemel bir uygulamada 6nce izolasyon kilifi

Uzerinde manson temas ylizeylerine tel sarilip akabinde mangon oturtulabilir.

Bahsedilen amagclara ulagmak tzere 6n izolasyonlu borularin birlestiriimesi igin yeni
bir metot uygulanmaktadir. Bahsedilen metot; tasiyici borularin boru uglarindan
sabitlenmesi, en az. bir manson gévdesinin, tercihen bir borunun izolasyon katmani
Uzerinden gegirilerek, en az birer ucundan birlegtirilen tasiyici borunun izolasyon
katmani Gzerindeki agik alani kapatacak ve her iki borunun izolasyon katmani ile
temas edecek sekilde konumlandirilmasi, izolasyon katmani ve manson gévdesinin
temas eden kisimlarina rezistans konumlandirimasi, rezistansa elektrik verilerek
izolasyon katmani ve manson gévdesi arasinda elektrofiizyon olusturulmasi ile -
mangon gdvdesinin boru izolasyon katmanina sabitlenmesi islem adimlarini

icermektedir.

sl
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Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda bahsedilen metot, manson goévdesinin
sabitlenmesi ardindan gbvde igerisine izolasyon malzemesi doldurulmasi islem
adimini igermektedir. Bulusun tercih edilen bir uygulamasinda, bahsedilen manson
govdesi icerisine izolasyon malzemesi doldurmak igin manson gévdesi lizerinde en
az bir agiklik olusturulmustur. Béylece mangon govdesi elektroflizyonla sabitlendikten
sonra izolasyon malzemesi mangon go6vdesi ile tasiyict boru arasina
doldurulabilmektedir.

Sekillerin Agiklanmasi

Sekil-1a; On izolasyonlu borularin tagiyici borularinin birlestiriimis halini gésteren

temsili bir uygulamanin yandan gérinumadur.

- Sekil-1b;  Teknigin bilinen durumunda tasiyici borularin izolasyonunu gdsteren

temsili bir uygulamanin yandan goéranimudar.

Sekil-2a; Bulug konusu metot uygulanmig 6n izolasyonlu boru tertibatinin temsili bir
uygulamasinin yandan kesit géruntmuddar.

Sekil-2b; Bulus konusu elektrofizyon tertibathh mangon elemanina iligkin temsili bir

uygulamanin yandan kesit gérinimuddr.
Referans Numaralan

1. Kilif mangon

1.1 Soket

1.2 Elektroflizyon rezistans teli
1.3 Mangon govdesi

2. Kilif boru |

3. lzolasyon malzemesi

4. Taslyici boru
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Bulusun Detayli Agiklamasi

Sekil-2a'da verilen ve Sekil-2b’'de kullanilan elektrofizyona imkan veren kayar
manson (1); polietilen i¢i bos silindirik bir gévde (1.3) ve stz konusu gévde (1.3)
Gzerinde olusturulan elektrofiizyon Unitesinden mutesekkildir. Elektroflizyon unitesi,
kiif mangonun i¢ yizeyinde sabitlenen spiral formlu piring veya bakir elektrofiizyon
rezistans teli (1.2) ve rezistans telinin (1.2) baslangig ve bitis uglarinda gévde (1.3)
icinden digina dogru uzanan metal soketlerden (1.1) mutesekkildir. Soketler (1.1).
birer ucundan elektrofiizyon kaynak makinesine baglanarak rezistans tellerinde (1.2)

akim olusturulmaktadir.

Metal veya plastik esasli malzemeden tasiyici borular (4) Gzerine arada izolasyon
malzemesi (3) kalacak sekilde bir polietilen kif boru (2) giydiriimektedir. Ancak
tasiyici borunun (4) ug kisimlari agikta birakilmaktadir. Agikta birakilan uglar kaynak
ile birlestiimekte ve Sekil-1a’da gorillen birlesme bolgeleri izolasyonsuz boru

gbvdeleri izolasyonlu yapi ortaya ¢ikmaktadir. Kiif manson (1), tasiyici borulardan

(4) birinin kilf borusu (2) tGzerinden giydirilerek mangon gévdesi (1.3) kaynaklanan

taslyici borularin (4) agikta kalan kismini értecek sekilde birer ucundan kilif borular
(2) uzerine konumlandiriimaktadir. Bu konumda kilif mangon (1) elektrofiizyon
rezistans telleri (1.2) kilif borular (2) Gzerinde bulunmaktadir. Kaynak makinesi
soketlere (1.1) takilarak akim verilmekte ve kaynak islemi tamamlanmaktadir. Siire
ve akim karakteristikleri kaynak makinesi tarafindan otomatik olarak yapilmaktadir.
Elektroflizyon tellere (1.2) akim verildigi zaman tellerin (1.2) direncleri nedeniyle isi
aciga ¢ikmakta ve olugan 1si manson gévdesi (1.3) ve kilif boruyu (2) eritmektedir.

Eriyen bdlge homojen olarak karigmaktadir.

Soguma ile molekiller birlesme gergeklesmis olmaktadir. A.klm kesildikten sonra
soguma icin bir stre beklenmektedir. Ardindan manson gdévdesi (1.3) delinerek
tasiyici boru (4) ve kilif mangon (1) i¢ ylzeyi arasinda kalan alana izolasyon -
malzemesi basiimaktadir. Birlestirme iglemi esnasinda kaynak bolgesine, kaynak
makinesinin uglari hari¢ ilave aparat veya malzeme ile midahale edilmesiv

gerekmedidi i¢cin genig hacimlere ihtiyag yoktur. Bu sayede birlestirme isleminin kanal



icerisinde yapilmasi dahi mimkindir. Olusan molekiler birlesme nedeniyle %100
sizdirmazhik saglanmaktadir. Kilif boru (2) ile manson (1) tek bir malzeme gibi

davranmaktadir. Bu bdlgeden kopma veya ayriima olmaz.

Bulus bu boélumde verilen temsili uygulamasi ile sinirli tutulamaz. istemler esas
olmak uzere teknik alanda uzman kisilerce Uretilecek muhtemel alternatif

yapilanmalar bulus kapsaminda sayilir.
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iSTEMLER

. Bulug, bir akiskanin naklini gergeklestirmek Uzere bir tastyici boru (4) ve

bahsedilen tasiyici boru (4) Uzerinde boru ucu bolgeleri acikta kalacak sekilde
konumlandirilan izolasyon katmani (2,3) iceren ©n' izolasyonlu borularin
birlestirilmesi igin bir tertibat olup,

- iki 6n izolasyonlu en az iki borunun en az birer uglarindan bir araya
getirilmesiyle olusan bdlgedeki izolasyon agidini kapatacak sekilde en
az bir borunun izolasyon katmani ile temas eden en az bir manson
govdesi (1.3),

- bahsedilen manson gévdesinin (1.3) izolasyon katmani ile temas eden
bélgesinde elektrofiizyon gergeklestirmek lizere manson goévdesi (1.3)
ile izolasyon katmani arasinda konumlandirnlan en az bir rezistans
vasitasi (1.2),

- bahsedilen rezistanslara (1.2) enerji uygulayarak elektrofuzyon

saglayan en az bir enerji kaynagi icermesidir.

. Istem 1’e uygun bir birlestirme tertibat olup bahsedilen rezistans (1.2)

bahsedilen mangon gdévdesi (1.3) Gizerinde sabitlenmisgtir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir birlestirme tertibat ile ilgili

olup, 6zelligi bahsedilen rezistanslar (1.2) ile enerji kaynadi arasinda irtibat
saglamak Uzere bir yandan mansgon gdvdesi (1.3) dis ylizeyine ve diger
yandan mangon govdesi (1.3) i¢ ylzeyine uzanan en az bir soket elemani

(1.1) icermesidir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir birlestirme tertibati ile ilgili

olup, bahsedilen mangon gévdesi (1.3) esasen igi bos silindirdir.

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir birlestirme tertibati ile ilgili

olup, bahsedilen rezistans (1.2) tel formundadir.
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6. Bulus, akiskan naklini gergeklestirmek Uzere bir tasiyici boru (4) ve
bahsedilen tasiyici boru (4) lizerinde boru ucu bdlgeleri agikta kalacak sekilde
konumlandirilan izolasyon katmani (2,3) igceren 6n izolasyonlu borularin

birlestiriimesi igin bir metot olup,

tastyici borularin (4) boru uglarindan sabitlenmesi,

- en az bir mangon gdvdesinin (1.3) en az birer ucundan birlestirilen
tastyici borunun (4) izolasyon katmani tzerindeki agik alani kapatacak
ve her iki borunun izolasyon katmani (2) ile temas edecek sekilde
konumlandiriimast,

- izolasyon katmani (2) ve mangon gdvdesinin (1.3) temas eden
kisimlarina rezistans (1.2) konumlandiriimasi,

- rezistansa (1.2) elektrik verilerek izolasyon katmani (2) ve manson

govdesi (1.3) arasinda elektrofizyon olusturulmasi ile manson

govdesinin (1.3) boru izolasyon katmanina (2) sabitlenmesi islem

adimlarini igermektedir.

7. vistem 6'va uygun bir metot ile ilgili olup 6zelligi, manson gdvdesinin (1.3)
sabitlenmesi ardindan govde igerisine izolasyon malzemesi (3) doldurulmasi

islem adimini igermesidir.

8. Yukaridaki istemlerden herhangi birine uygun bir tertibat olup, bahsedilen
manson govdesi (1.3) igerisine izolasyon malzemesi (3) doldurmak igin

mansgon govdesi (1.3) Gizerinde olugturulan en az bir aciklik igermesidir.
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ACIKLAMALAR

. 1ncelemesiz verilen patentin incelenmesi icin talep yapilmas: garttir. Bu talep, patent sahibi

veya ligiincii kigiler tarafindan, bagvuru tarihinden itibaren en ge¢ yedi yil iginde yap111r
Inceleme ilgili iicret, talebi yapan tarafindan denir.

. Inceleme talebmm ba§vuru tarihinden en ge¢ yedi yil 191nde yapilmamas: halinde patent

hakki sona erer.

. Bir patent bagvurusu veya patentin korunmasi i¢in gerekli olan yillik iicretler, patentin

koruma siiresi boyunca her y1l vadesinde pesinen ddenir ve iicretin 6dendigini-gosterir belge
Tiirk Patent Enstitiisiine gonderilir. Vade tarihi, bagvuru tarihine tekabiil eden ay ve giindiir.
Yillik iicretlerin belirtilen vadede 6denmemesi halinde, bu iicretler, ek bir licretin ilavesi ile
vadeyi takip eden alt1 ay i¢inde gecikmeli olarak Gdenebilir. Belirtilen siireler iginde y11hk

iicretlerin 6denmemesi halinde patent hakki, bu iicretin son $deme tarihi itibariyle sona erer. -

4. Patent sahibi veya yetkili klldlgl kisi, patentle korunan bulusu kullanmak zorundadir.
- Kullanma zorunlulugu, patentin verildigine iligkin ilanin ilgili biiltende yayinlandig tarihten
. itibaren ii¢ yil iginde gergeklestirilir. Patent sahibi veya yetkili kildig1 kigi tarafindan
* diizenlenen, Enstitii nezdinde bulusu kullanmakta oldugu kamitlayacak resmi nitelikli

kullanim belgesi, patentin kullanildig1 hakkindaki beyani kapsamali ve konu ile ilgili meslek
kuruluglan, ticaret veya sanayi odalar1 veya ilgili baska kurumlarca onaylanmalidir.
Kurumlarca yapilan onayin, ayrica bagka bir merci tarafindan onaylanmasina gerek yoktur.
Kullanim belgesinde; patentin tarihi, numarasi, bulus baslif1, kullamim basladig: tarih,
beyanda bulunanin adi, adresi, imzas1 ve tanzim tarihinin bulunmasi gerekir.

. Patent sahibi patent konusu bulugu kullanmiyorsa, Enstitii’ye yapacag: yazil bir basvuru ile,

patent konusu bulugu kullanmak isteyenlere lisans verecegini bildirebilir.






