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TR 2002 02450 Y, TR 2003 00675 Y ve TR 2003 01282 Y sayih faydali modellere,

TR 1996 00633 B, TR 1996 00247 B, TR 1998 00480 B, TR 1999 00322 B,

TR 2002 02415 B, TR 2003 02353 B, TR 2003 02366 B, TR 2003 02367 B, .
. TR 2004 01118 B sayili patentlere ve 2001/02451, 2003/01286, 2003/01670, 2003/2195,
2004/01137 sayili patent basvurularina, Istanbul Gaziosmanpaga 2. Icra Miidiirliigiiniin o
23.07.2004 tarih ve 2004/6822 sayili yazisi geregince konulmus olan haciz, yine aym ’
Miidiirliigiin 27.05.2010 tarih ve 2004/6822 sayili yazis1 geregince kaldirilmistir. Anilan
islem 31.05.2010 tarihinde Faydali Model ve Patent Siciline kayit edilmistir.

Durum serh olunur.
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TR 2002 02450 Y, TR 2003 00675 Y ve TR 2003 01282 Y sayili faydali modellere,
TR 1996 00633 B, TR 1996 00247 B, TR 1998 00480 B, TR 1999 00322 B
TR 2002 02415 B, TR 2003 02353 B, TR 2003 02366 B, TR 2003 02367 B, _
TR 2004 01118 B sayihi patentlere ve 2001/02451, 2003/01286, 2003/01670, 2003/2195, &
2004/01137 sayili' patent basvurularina, Istanbul Gaziosmanpasa 2. Icra Mudiirliigiiniin
23.07.2004 tarih ve 2004/6873 sayili yazisi geregince konulmus olan haciz, yine aym
Miidiirligiin 27.05.2010 tarih ve 2004/6873 sayili yazisi geregince kaldirilmigtir. Amlan
islem 31.05.2010 tarihinde Faydali Model ve Patent Siciline kayit edilmistir.

Durum serh olunur.
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TR 2002 02450 Y, TR 2003 00675 Y ve TR 2003 01282 Y sayili faydali modellere,
TR 1996 00633 B, TR 1996 00247 B, TR 1998 00480 B, TR 1999 00322 B,
TR 2002 02415 B, TR 2003 02353 B, TR 2003 02366 B, TR 2003 02367 B,
TR 2004 01118 B sayili patentlere ve 2001/02451, 2003/01286, 2003/01670, 2003/2195,
2004/01137 sayili patent basvurularina, Istanbul Gaziosmanpasa 2. Icra Miidiirliigiiniin
23.07.2004 tarih ve 2004/6821 sayili yazisi geregince konulmus olan haciz, yine aym
Midirliigiin 27.05.2010 tarih ve 2004/6821 sayili yazisi geregince kaldirilmistir. Anilan
islem 31.05.2010 tarlhmde Faydali Model ve Patent Siciline kayit edllmlstlr

Durum serh olunur.
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.- TR 2002 02450 Y, TR 2003 00675 Y ve TR 200301282 Y sayili faydahh modellere, -
- TR 1996 00633 B, TR 1996 00247 B, TR 1998 00480 B, TR 1999 00322 B,

TR 2002 02415 B, TR 2003 02353 B, TR 2003 02366 B, TR 2003 02367 B,

TR 2004 01118 B sayih patentlere ve 2001/02451, 2003/01286, 2003/01670, 2003/2195, 2

2004/01137 sayili patent bagvurularina, Istanbul Gaziomanpasa 2. Icra Mudiirligiiniin

- 23.07.2004 tarih ve 2004/6865 sayili yazis1 geregince konulmus olan haciz, yine ayni

-Miidiirliigiin 19.08.2009 tarih ve 2004/6865 sayili yazisi geregince kaldirlmistir. Anilan

islem 25.08.2009 tarihinde Faydali Model ve Patent Siciline kayit edilmistir.
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(54) Bulus Baslig1
Lastik borular i¢in sicak pens ile kaynak yapilmasi.

(57) Ozet

Bulug plastik esash borularinin birbirine kaynatilmasi igin elektrik
kaynag ve bahsedilen kaynak ile irtibath bir 1sitictya (1) sahip bir pafta
(2) igeren bir 151 pensinden olugan flizyon tertibat olup 6zelligi; kaynak
yapilan borularin temas ylizeyinde homojen dagiliml 1s1 akisi elde
etmek iizere bahsedilen 1siticinin (1) {irtin formuna uygun pafta (2)
icerisine yerlegtirilmesidir.
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PLASTIK BORULAR IGiN SICAK PENS iLE KAYNAK YAPILMASI
TEKNIK ALAN

Mevcut‘buIU§ plastik malzemeden mamullerin- ve Ozellikle de on-izolasyonlu

'borularm ince etkahnllgmdakl plastik. esash kilif borusunun Isi kaynagt ile isitilan

| pens ile kaynak edilmesi ile ilgilidir.

Plastik pargalann eritiimesi ardlndan basmg altlnda |k| parcanin yekpare haline

'getmlmesme fuzyon kaynagi demr Bu erltme |§Iem| igin teﬂon kaplanmis

aliminyum plakalar da kuIIan|Id|g| gibi piring teller de kullanilir. Sicaklik ile erlylk

hale gegen plastlk molekullerl basmg altinda digerleri ile b|rle§|r

Bulug C‘)zellikle, ince etkalinhigindaki plastik esasll UrUnIerin fdzyoh kaynakli

birlestirme yénteminin,sahé sartlarinda kolay ve digik maliyetler ile yapiimasini
saglayan IsI kaynagi ile desteklenmig, uriin formuna uygun pafta takilabilen pens

ile ilgilidir.

TEKNIGIN BiLiNEN DURUMU

‘Boru sistemlerinde plastik -hammadde kullaniimaya baslanmasi ile Grinan

omriinde devrim niteliginde gelismeler olmustur. Sthhi tesyis:at, Isitma, sebeke ve .
kanalizasyon hatlarinda kullanilan borularin dmirlerinde 5-10 yildan bahsedilirken,
plastikten imal edilen Uriinlerde 50 yil isletme garantisi verilmekte ve 100 yil démur

telaffuz edilmektedir,

Plastik borularin hammadde tipleri'nde geliémeler yasanmakta ve molekuler yapisi
degistirilerek mukavimligi arttinfirken hammadde maliyetleri dsurtimektedir. Boru
ve baglant! pargalannin maliyetinin dustrilmesi yaninda dogseme maliyetlerinin

disirdlmesi, birlestirme  yontemlerinin  sizdirmazhgi  saglamasi, kaynak

kabiliyetinin iyilestirilirken pratik- hale getiriimesi konusunda alternatif yontemlerde -

gelistirmelér devam etmektedir.
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Plastik esash Griinler de gelik esasli Griinlerin kaynak ydntemlerinin benzerleri ile
kaynak olurlar. Elektrot, stirtinme ve fiizyon kaynaklarini baslica ydntemler olarak
sayabllmz Erime ve birlesme sicaklikiari ¢elije gore daha duguk oldugundan daha

az enerji ihtiyact ile kaynak olurlar. Bu ozellikleri neticesinde celikte

»-u‘ygu(an'amayan fuzyon, _elektrofizyon kaynaklari, daha . basit 'ale_tlerlé

gergeklegtirilebilir.

Plastik kaynaglmn gerceklesmesi |g|n iki sartin yerine getiriimesi gerekmektedlr

‘ -BIrInCISI Slcak“k ikincisi- ise basingtir. Sicaklik yaygin olarak elektrikli aletlerden

. elde edilir. Basing ise mekanik olarak alet vasitasi ile veya ergiyik halme gegerken

yogunlugu dasen Gruntn sinirh - alanda  hacminin - blyumeye galismasi

'neticesindeki S|k|§ma ile saglanir.

‘ Elektrot yontemlnde kaynak tabancasina takilan elektrot sicak hava ile ermlerek. :
' kaynak edilecek iki parca temas bolgesnne stirtliir. Sicak hava elektrodu entlrken "
» aynl zamanda pargalarin’ yuzeylnde mikron mertebesinde erlylk tabaka oIU§;turur

“Bu eriyik katmandakl molekuller bag kurarak kaynak olurlar.

SAUrtUnme ybntem‘inde' bir parga sabit dururken diger parga dondurulerek digerine

urtturulur Surtme ‘neticesinde ist olugur Isi plastlklen eritir ve aniden hareketh]

- parca durdurulur ve erimemis ta§|y|c:4 katman .arasinda snklgmanln olugturdugu".','

basing alt:nda kaynak gergeklesir. -

FUzyon yéntemihde' tercihen aliminyum malzemeden mamul 'plakanln icerisine

_ .reZ|stans yerle§t|r|I|r Rezistans ile plaka yuzeyinde 220-260 °C sxcakllk saglanlr '

Plastik boru ve ﬂtlngsm eritiimesinde kullamlan paftalar bu plaka tzerine sabltlemr

Boru ve fmng aynl anda paftalara sokulur fitingin i¢ yuzeyi ve borunun dls',-‘

yuzeymde eriyik katman oIU§turqur Paftadan ¢ikarilan boru fltlngln icerisine ittirilir

ve erlylk katmanlar molekuler bag oIU§turur Boylece sogudugunda yekpare bir

yapl olugmu$ qur

Elektroflizyon yénteminde; fitinglerin ig yUZeyiné bakir tel sarilir. Bakir telin iki ucu

da d|§ﬁy[)zéydedir.. Borunun dig ylizeyi temizlendikten sonra fitingin igerisine

itilerek yerlestirilir. Bakir tellerin iki elektrofiizyon icin imal edilen cihazin kablolars

le baglanir.- Telden akim gegirilir, akim ile bakir 1simir ve plastigi eritir. AEriyen
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plastigin hacmi artmaya baslar ve boru ile temas eder. Fitingteki 151 boruya gecer

ve.onu da eritir. Eriyik haldeki molekuller ’bag kurarlar ve kaynak gergeklesir.

Teknidin bilinen durvu>mun_da, Kilif borulérm entegra'sybnu icin buzulebilen polietilen
g.eritlér kullamlmakté, ba§ka bir deyisle kilif borular birbiri Uzerine gegirildikten
sonra. kaynak edilmemektedir. Ancak polietilen seritlerin  kullanildigi mevcut
uygulamalar suyun kllcal araliklardan nifuz kablhyetmln onlne gegecek gerilimi
oIU§turamamaktad|r Nitekim plastik esasli malzemeden ‘mamul borular igin On
gorulen 50 yila yak|n omirlere ulasma |mkan|n| da ortadan kald|rmaktad|r Aynca.
polietilen §entlenn kuHamId:gl mevcut uygulamalarda suyun lzolasyon tabakasma '
ulasmasi katmanin fonk3|yonunu bozdugu g|b| 18l kaybm| hizlandirici etki de

yapmaktadir.

Mevc‘u.t uygulamalarln yukarlda bahsedllen dezavantajh etkile‘rinif'o'rtadan

kald|rab|lmek icin her tirli ince et kahnhgmdakl urunlerm fuzyon yonteml ile

kaynak olmasi 6nemli bi_r_g:ozum saglayacaktir.. Bulusg ozel olarak on- fzoblasyonl_u
borulardaki manson  olarak kulianilan kilif borularin ana boruya kaynakli

birlesfirmesini sagjléyacaktl'r;

" BULUSUN ACIKLAMASI

Mevcut bulugun “amaci; 6zellikle 6n-izolasyonlu borularda kullanilan “ince

_etkahinligindaki plastik kilif borularin ana borunun Ustline gegirilmesinden sonra

istticith pens kullanilarak altta kalan ana borunun kilif borusuna kaynak edilmesi

sayesmde izolasyon katmanlmn akiskan ile temas etmesnm Onleyerek Is1 kaybina

kar§| dlreng zaflyetmln onlenmesmln saglanma3|d|r -

Bulug., plastik esasl borularinin birbirine kayna’hlmasu icin elektrik kaynagl've
bahsedilen kaynak ile irtibath 'bi'r'}IS|tIC|ya'sahip bir pafta igeren iceren bir 1si
pensinden olusan fuzyon tertibati olup, ¢zelligi; kaynak yapilan borularin temas -
ylzeyinde homojen dagiimli i1si akisi elde etmek lzere bahsedilen isiticinin Griin

- formuna uygun. pafta igérisine yerlestiriimesi ile karakterize edilmektedir.
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Bahsedilen amaca ulagmak Uzere, plastik esasli borularinin birbirine kaynatimasi -
icin elektrik Ureteci ve bahsedilen Ureteg ile irtibatli direng teline sahip bir pens
tertibatinda gelistirme yapilmistir. Homo;en dagihmh 1s1 akisi elde etmek lzere
boru formunda dlreng telli pafta kullamlmaktadlr '

S6z konusu gelistirme; kaynak yapilan boru parcalari temas ylzeyinde homojen
dagilimli is1 akisi, pens ucuna boru profiline uygun paftalarln yerle§t|rllme3| ile
gergekle'§tmlm|§,t|r ‘ '

Bulug kapsamindaki bir diger alternatlf yontem de; pens islevi gorecek dlrenc; telli -
yaydir. Bu yontemde pens ¢ubuguna lamel §eklmde boncuklar doldurulmaktadlr :

Bu sekilde her gaptaki kilif boruya uyabilecek bir yontem oIU§turu|mU§tur.

Bulusun tercih edilen dygulamasmda, borular birbirlerine tolerans ile gegmekiedir.
Ustteki borunun alttaki boru ile . fuzyon  kaynagdi olmasi hedeflenmektedir. Bu-
sayede kullanilan alternatif yontemlerde kargilagilan sizdirma sorunu Ortadan

kaldinlacaktir ve uygulamazaman gereksinimi ve maliyeler azalacaktir.

_ _BUIU§un tercih edilen bir uygulamasmda bahsedxlen plastlk esash borular on-

izolasyonlu borularin kihf borusudur.

SEKILLERIN AGIKLAMASI

Mevcut buIU§un yapilanmasi ve ek 'eiemanlarla birlikte avantéjlarmln en iyi §eki|dé
anlagilabilmesi i¢in asagida agiklamast yapilan sekiller ile birlikte degerlendirimesi .
gerekir. . -

Sekil 1: Mevceut. bulu$ kapsamlnda kmf borularin sicak pens ile blrlestlrme detay!

verlimlgtlr

Sekil 2: Mevcut bulu$ kapsaminda kaynayan bolgenin detay gériniisi verilmistir.

- Sekil 3: Mevcut bulus kapsaminda diiz pafta sicak pens ile birlé§tirme yénteminde

onden kesit gorntst verilmistir.

Sekil 4: Mevcut bulus kapsaminda baski boncuklu sicak bens ile birlestirme -

yonteminde 6nden kesit gorintsi verilmistir.
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SEKILLERDEKi PARGALARIN REFERANS NUMARALARI

Isitici ‘

Pens paftasi

Kilif man§on

Kilf boru

. izolasyon malzemesi
Taslyici boru _ o
Eriyerek birlegen bélge” -
Ust pafta | ‘
Alt pafta |

0. Baskiboncuklarn .

1. Bosluk -

BULUSUN DETAYLI AGIKLAMASI

Birlestirilecek borular bir"éréya getirimeden 6nce kilif manson (3)'borulardan 4)
biri tizerine gegirilir. Sonrasinda borularin tasiyici boru (6) kisimlari kaynatilir ve
kiif manson (3) 'kayd'|rll_arlak‘.iki bo’run_un' (4) olusturdukiar ortak bosluk (11)
kapatilir. Detaylari sekil 3 ve §ekil 4’te verilen, isitici (1) ve paftadan (2) muteéekkil
sicak pens ile sekil 1:de gésterildigigibi; kilif manson (3) ve kilif boru (4) d|§ar|dan
cevresel olarak (3) sikistinilir. Boylelikle, birlesme icin gerekli olan basing \_/é )

sicakhk olusturulur.

Birlesme esnasinda oluéturulan basmg‘v'eslcakhgln’ etkisiyle kilif boru (4) ve kilif

‘manson (3), Sekil 2fdé gorilduga -gibi ezilerek yani eriyerek birlegen bir bolge (7)
olusturarak birbirine molekiiler olarak kaynar. Biflesme cevresel olarak

gergeklestigi icin herhangi bir sizdirma s6zkonusu olmamaktadir.

Sicak pens uygulamast aymi anda - birden fazla pens ile de
gergekleStirilebilmektedir_. Bu sekilde daha genis ylUzeylerde de birlestirme
yapilabilir. ' ’
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Mevcut bulusa konu olan sicak p.ené sekil 3 ve §eki| 4'te goruldigu Gzere iki
alternatifli tip olarak on goéralmustir. Sekil 3'teki sicak pensin paftasi (2), bir Gst
pafta (8) ve bir alt paftadan (9) olusmakta ve bu yapi tim gevreyi sarmaktadir.
Sekil 4’teki sicak péns ise, baski boncuklardan (10) olusan ve birlegsme bolgesinde
cevresel olarak homojen dagilan ve belirli miktarda araliklar iceren bir yapidadir.

Sekil Stekl birinci alternatifte, her cap igin farkll paftalar kullaniimasi gereklrken

~sekil 4'teki ikinci alternatifte her capa uygunluk sz konusudur

~ Paftalar Gzerinde gerekli S|¢akl|gnn olusturulabilmesi igin _ISItICI tel (1) mevcuttur. -

Bu teller (2) elektrik ile isitimaktadir. Basing ise paftalarin (2) gerdirimesi ile
olusturulmaktadir. '
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ISTEMLER

. Bulus, plastik esash‘borularm.m birbirine kaynatiimast igin elektrik kaynagi

ve bahsedilen kaynak'ile irtibatli bir 1siticiya (1) sahip bir pafta (2) iceren bir

~1s1 pensinden olusan fizyon tertibati olup, 6zelligi; kaynak yapilan borularin
‘temas yiizeyinde homojen dagm'mn isi akisi elde etmek Uzere bahsedilen
Cistticinin (1) Orin formuna uygun ‘pafta (2) igerisine yerlestiriimesi ile

karakterize edilmektedir.

. Istem 1’e uyumlu bir- fizyon tertibat olup, ozelligi; bahsedilen isitici (1)
“direng telidir. ' '

. Yukaridaki istemlerden herhangi birine ,Uyurhlu -bir flzyon tertibati olup

c")zelligi;‘ homojen dagilimli 1s1-akisi elde etmek Gzere boru formunda direng

telli (1) pafta (2) kqllammldlr.

.- Yukaridaki istémlerdén hérhangi birine .uygun bir fizyon tertibati olup, -

ozelligi; bahsedilen SIcak’pens paftasi (2); bir Ust pafta (8) ve bir alt
paftadan (9) olusmaktadir. o ' o

. Istem 1 ila-4'ten herhangi birine uygun bir fUzyon_tertibatl olup, ozelligi;

béhsedil,en sicak pens paftast (2); birlesme b(‘jlgesinde'gevresel-(jlarak
homojen bicimde dagiimis olan ve belirli miktarda araliklar igeren baski
boncuklardan. (10) icermesidir. '

. Yukandaki istemlerden herhangi birine uygun bir flazyon tertibati. olup, -

ozelligi: bahsedilen plastik esasli borular én-izolasyonlu borudur.
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ACIKLAMALAR
. \

. Incelemesiz verilen%'patentin incelenmesi icin talep yapilmas sarttir. Bu talep, patent sahibi
veya ligiincii kigiler tarafindan, bagvuru tarihinden itibaren en ge¢ yedi yil iginde yapilir.
Inceleme ilgili iicret, talebi yapan tarafindan ddenir.

. Inceleme talebinin bagvuru tarihinden en geg yedi yil icinde yapﬂinainam halinde patent
hakki sona erer. ’

. Bir patent bagvurusu veya patentin korunmas: icin gerekli olan yillik iicretler, patentin
koruma siiresi boyunca her yil vadesinde pesinen 6denir ve licretin 6dendigini gosterir belge
Tiirk Patent Enstitiisiine gonderilir. Vade tarihi, bagvuru tarihine tekabiil eden ay ve giindiir.
Yillik iicretlerin belirtilen vadede 6denmemesi halinde, bu iicretler, ek bir-iicretin ilavesi ile
vadeyi takip eden alt1 ay icinde gecikmeli olarak 6denebilir. Belirtilen siireler i¢inde yillik

ticretlerin 6denmemesi halinde patent hakkai, b_li ticretin son 6deme tarihi itibariyle sona erer.

. ‘Patent ;sahibi veya yetkili kildig1 kisi, patentle korunan bulusu kullanmak zorundadir.
Kullanma zorunlulugu, patentin verildigine iligkin ilanin ilgili.biiltende yayinlandi1 tarihten

itibaren ii¢ yil icinde gerceklestirilir. Patent sahibi veya yetkili kildig: kisi tarafindan - '

diizenlenen, Enstitii nezdinde bulusu kullanmakta oldugu kamtlayacak resmi nitelikli
kullanim belgesi, patentin kullanildig1 hakkindaki beyani kapsamali ve konu ile ilgili meslek

kuruluglari,. ticaret veya sanayi odalart veya .ilgili baska kurumlarca onaylanmalidir.

Kurumlarca yapilan onayin, ayrica bagka bir merci tarafindan onaylanmasina gerek yoktur.
Kullamm belgesinde; patentin tarihi, numarasi, bulug bagligi, kullamm bagladig: tarih,
beyanda bulunanin adi, adresi, imzasi ve tanzim tarihinin bulunmasi gerekir.

. Patent sahibi patent konusu bulusu kullanmlybrsa, Enstitii’ye‘ yapacagi yazili bir bagvuru ile,
patent konusu bulusu kullanmak isteyenlere lisans verecegini bildirebilir.






