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OZET
VITES BIRIMI ICEREN TIRASLAYICILI BIiR PLASTIK BORU ALIN
KAYNAK MAKINESI

Bu bulus tahrik edilerek igerdigi kesiciyi (13) harcket ettirmek fizere bir tahrik
elemanina (16) sahip bir tiraslayici (1); konumlandirilacak borular tutmak i¢in bir
baglant1 elemanina bagl olarak harcket eden en az bir hareketli ¢ene (24, 32, 33);
tiraglayici (1) 1le dogrudan baglantis1 olmayip tiraglayict (1) ve hareketli ¢eneye (24
ve/vevya 32 ve/veya 33) birer baglant1 elemant vasitasi ile gii¢ aktaran bir motor (21);
ve iki farkhi baglanti elemam ile iki farklh tahrik hareketi yaptirilmas: gereken
tiraglayic1 (1) ve hareketli ceneye (24 ve/veya 32 ve/veya 33) tek noktadan tahrik
enerjisi saglayan bir vites birimi (22) igeren plastik borularin uglarim diizeltme ve

birbirine kaynak yapan bir alin kaynak makinesi (2) ile ilgilidir.
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)

2)

3)

4)

3)

ISTEMLER

Tahrik edilerek igerdifi kesiciyi (13) hareket ettirmek Uzere bir tahrik
elemanina (16) sahip bir tiraslayici (1), konumlandirilacak borular tutmak
igin bir baglant1 elemanina bagh olarak hareket eden en az bir hareketh
gene (24, 32, 33), tiraslayict (1) ile dogrudan baglantist olmayip
tiraslayici(1) ve hareketli ceneye (24 ve/veya 32 ve/veya 33) birer baglanti
elemani vasitasi ile glic aktaran motor (21), hidrolik veya manuel tahrik
gib1 bir tahrik noktasi iceren; iki farkli baglanti elemani ile 1ki farkl tahrik
hareketi yaptirilmasi gereken tiraslayier (1) ve hareketli ceneye (24 ve/veya
32 ve/veya 33) tek noktadan tahrik enerjisi saglayan ve tek noktadan tahrik
ile farklh noktalarn senkron galistirabilen vites birimi (22) ile karakterize
edilen plastik borular uglarim diizeltme ve birbirine kaynak yapan bir alin

kaynak makinesi (2)

Tek mil ile hem makinenin (2) vatay hareketini hem de tiraslayicinm (1)
tahrikini saglayan vites birimi (22) iceren Istem 1°deki gibi bir alin kaynak

makinesi (2).

Bir alt yatak mili (30) ve bir de st yatak mili (25) gibi en az iki milden
tiraslayicinin (1) tahrikini yapan vites birimi (22) igeren Istem 1°deki gibi

bir alin kaynak makinesi (2).

Tiraglayic1 (1) ve ileri geri hareket fonksiyonu ayni anda veya ayr1 ayri
devreye alan senkromecler igeren vites birimi (22) ile karakterize edilen

istem 3’deka gibi alin kaynak makinesi (2).

Plastik boru almlarindan kesilen parga kalinlifn kadar ilerleyen ve
boylelikle borularin sikistirilmasini dnleyen tiraglayict (1) i¢ermesi ile

karakterize edilen istem 2, 3 veya 4’deki gibi bir alm kaynak makinesi (2).
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6)

7

8)

9

En az bir baglanti elemaminin mil (23, 25, 28, 29, 30, 31) olmas: ile

karakterize edilen istem 5’deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

Tiraglayic1 (1) ile vites birimi (22) arasindaki baglantiyr kuran ve
tiraglayiciyr (1) tahrik etmek zere vites biriminden (22) aldigi hareket
enerjisini tahrik diskine (16) aktaran bir tiraglayici tahrik mili (29) igermesi

ile karakterize edilen istem 6’deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

Hidromotor, pnomatik motor, elektrik motor (21) veya manuel tahrik gibi
tahrik biriminden gelen hareketi, tiraglayici tahrik miline (29} aktarmadan
once hizim degistirerek ayarlayan vites birimi (22) ile karakterize edilen

istem 7 deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

Hareketli ceneler (24, 32, 33) ile vites birimi (22) arasindaki baglantiya
kuran ve hareketli ¢eneleri (24, 32, 33) tahrik etmek zere vites biriminden
(22) aldig1 hareket enerjisini hareketli ¢enelere (24, 32, 33) aktaran bir st
tahrik mili (23) ve bir alt tahrik mili (31) igermesi ile karakterize edilen

istem 8’deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

10) Hareketli ¢eneleri (24, 32, 33) makine (2} vatay ekseninde ileri geri

dogrusal hareket ettirmek Uzere ve (24, 32, 33) aym anda tarkl bir milde
takili olan tiraslayictyr (1) senkron olarak hareket ettirmek Uzere adapte
edilen vites birimi (22) ile karakterize edilen istem 9°daki gibi bir alin

kaynak makinesi (2).

11) Harekethi ¢eneleri (24, 32, 33) makine (2} vatay ekseninde ileri geri

dogrusal hareket ettirmek uzere ve aym anda farkli bir milde takili olan
tiraglayiciyr (1) senkron olarak dairesel hareket ettirmek iizere adapte
edilen vites birimi (22) ile karakterize edilen istem 10°daki gibi bir alim

kaynak makinesi (2).
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12) Bir motor (21) veya dislisi (221), bir rediktdr giris diglisi (231), bir
reditktorsiiz ¢ikis dislisi (241), bir reduktor ¢ikigvites dislisi (251), bir
reditktor ¢ikis dislisi (261), bir reditktdr giris vidali mili (271), bir rediiktor
girigi sonsuz vida diglisi (281), bir rediktor ¢ikis sonsuz vida dislisi
(291), bir rediuktor aktarma vidali mili (301}, bir reduktor ¢ikis vidah
mili (311), bir hareketli ¢cene vites mili (321), hareketli ¢enelerin (24, 32,
33) yatay dogrultuda hareketini saglayanbir hareketli ¢cene vitesi (331), bir
hareketli ¢cene st zincir dislisi (341), bir zincir (351), bir zincir gerdirme
dislisi (361), bir hareketli ¢cene alt zincir iletim dislisi (371),bir zincir iletim
dislisi (381), bir hareketli ¢ene alt zincir dislisi (391), bir hareketli ¢cene alt
dislisi (401), bir tiraslayict tahrik dislisi (411), tiraslayicinin (1)
hareketini saglayan bir tiraglayici vites dislisi (421), bir tiraslayic: vitesi
(431), bir hareketli ¢ene uist diglisi (441) igeren vites birimi (22) ile

karakterize edilen istem 11°deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

13) Manyetik bobinli hareketli iki veya tek g¢ene vitesi (331) ve manyetik
bobinli senkronmegli tiraglayicr vitesi (43 1) igermesi ile karakterize edilen

istem 12°deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

14) Hareketli genelerin (24, 32, 33) vatay dogrultudaki hareketini saglayan
hareketli ¢ene iist ve alt tahrik millerimin (23, 31), tiraglama 1slenn
siiresince devrini azaltan reditktor sistemi igermesi ile karakterize edilen

istem 13°deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

15) Kullamilacag: yerlere bagh olarak toz, toprak, su gibi yabanci maddeleri
gecirmeyen kapah bir koruyucu kutu ve kapaga sahip vites birimi (22) ile

karakterize edilen istem 14°deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

16) Motordan (21) tahrik alarak makine (2) yatay eksemi yonunde hareketli
cenelerin (24, 32, 33) iler1 hareketini sabit ¢eneye (27) dogru saglayan vites
birimi (22) ile karakterize edilen istem 15°deki gibi bir alin kaynak

makinesi (2).

19



10

15

20

25

30

17) Motorun(2 1) bir elektrik motoru oldugu istem 16°daki gibi bir alin kaynak

makinesi (2).

18) Disli gegisleri ve devir degisimi igin, istege bagl olarak tekli veya ¢iftli
calistirillan tiraslayict vitesi (431) ile hareketli ¢ene vitesi (331} vani
senkromeglere sahip vites birimi (22) ile karakterize edilen istem 17°deki

gib1 bir alin kaynak makinesi (2).

19) Disli gegisler: ve devir degisimi igin, istege bagli olarak manuel, hidrolik,
magnet bobinli, mekanik veya pndomatik dzellikte tiraglayici vitesi (431) ile
hareketli ¢ene vitesi (331) vani senkromeglere sahip vites birimi (22) ile

karakterize edilenistem 18’deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

20) Uzerinde monte edilmis motor bulunmayan ve tizerinde motor tahrikli
mekanizma yerine disli igeren bir tahrik diskine (16) sahip olan ve
tiraglayici tahrik mili (29) ile tahrik edilmesi saglanacak sekilde adapte
edilen tiraslayici (1) icermesi ile karakterize edilen 1stem 19°daki gibi bir

alin kaynak makinesi (2).

21) Disli veya surtiinme tahriki ile hareket aktarilmas: saglanan tahrik diskine
(16) sahip tiraslayic1 (1) ile karakterize edilen istem 20°deki gibi bir alin
kaynak makinesi (2).

22) Trraslayic: tahrik milinin (29) ve hareketli genelerin (24, 32, 33) sabit
ceneye (27) dogru makine (2) yatay ekseni dogrultusunda ileri geri
hareketini saglamasi i¢in, segime bagh olarak manuel, mekanik, hidrolik
veya pnomatik enerji kullanmak izere adapte edilen tiraglayici tahrik mili
(29) ve hareketli ¢eneler (24, 32, 33)ile karakterize edilen istem 21°deki
gibi bir alin kaynak makinesi (2).

23) Tam anlamiyla servo ve tiim otomasyon sistemine uyumlu vites birimi

sistemi (22), ve senkronmegleri otomatik olarak tiraslayicinin (1) ve
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makine (2) ilerlemesini aym anda yapacag zaman ve tiraglayici (1)
olmadigmda makinenin (2) sadece 1leri-geri gitmesini saglayan senkromeg
iceren bir tahrik sistemine sahip istem 4 ve 22°deki gibi bir alin kaynak

makinesi (2).

24) iki adet degil tek senkromegle ¢alisacak formda vites birimine (22) sahip
tahrik sistemi igermesi ile karakterize edilen istem 23’teki gibi bir alm

kaynak makinesi (2).

25) iki milli veya 4 milli makine (2) i¢in tek disli tiraslayiciya (1) sahip tahrik

sistemi iceren istem 24°deki gibi alin kaynak makinesi (2).

26) Iki milli veya 4 milli makine (2) igin tiraslayict (1) ile mile bagh disli
arasinda bir digli daha igermek uizere ¢ift disli tiraglayici (1) igeren tahrik

sistemine sahip istem 25°deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

27) Bir lastik veya zincir (351) kullanilarak gii¢c aktarimu ve tahrik yapabilen
bir disgliye sahip mil ve tiraglayic1 (1) igeren tahrik sistemine sahip istem

25 veya 26’daki gibi bir alin kaynak makinesi (2).

28) Iki milli makinede (2) bir lastik veya zincir (351) kullanilarak gii¢ aktarim
ve tahrik yapabilen bir disliye sahip mil ve tiraslayica (1) igeren istem

27°deki gibi bir alin kaynak makinesi (2).
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TARIFNAME
VITES BIRIMI ICEREN TIRASLAYICILI BIiR PLASTIK BORU ALIN
KAYNAK MAKINESI

Bulusun ilgili oldugu teknik alan

Bu bulus, tahrik icin bir vites birimi ve bir tiraslayict igeren, plastik borularr alin

kaynagi islemile birlestirmek i¢in kullanilan bir alin kaynak makinesi ile ilgilidir.

Teknigin bilinen durumu

Plastik borulan birbirlerine birlestirmek igin gelistirilen plastik boru alin kaynak
makineleri sanayide uzun zamandir kullamilmaktadir. Guintimiizde bu makinelere
duyulan ihtiyag arttigindan, plastik boru alin kaynak makine imalatgilart bu makineleri
gelistirmeye yonelik ¢alismalar yapmaktadirlar, Bu makineler, 2 boruyu geneleri
yardimryla alin alma es eksenli yerlestirerek, bir tiraglayict yardimiyla borularin alin
yuzeyleri kesip, bir 1sitic1 yardimiyla bu alin yizeylerini 1sitip, belirli bir stire boyunca
belirli bir basing olusturarak 2 borunun kaynak islemini yapmaktadir. Borulan tutan
hareketli cenelerin, genellikle alin kaynak makinesinin hidrolik tinitesi tahrikiyle, sabit
cenelere dogru ileri geri hareketi saglanir. Borularin birbirine kaynak edilmesi i¢in
tiraglayic1 yvardimiyla borularin alin yuzeylerdeki diizgiinsuzlukler ortadan kaldirihr.
Isitic1 yardimiyla borularmm alin yuzeylerindeki termoplastik malzeme yari-akiskan
haline gelinceye kadar 1sitilir ve sonra 1sitici sistemden gikartilir, borular hareketli ¢ene
hareketiyle birbirine, uluslararasi standartlara gore belirli bir basing altinda belirli bir
sire boyunca bastinhp dudak olusumu saglandiktan sonra kaynak islemi

gergeklestirilmis olur. Kaynak, malzemeyle ayn1 dayanima sahiptir.

Oncekiuygulamalarda, bahsi gegen hareketli ¢enelerin tahriki alin kaynak makinesinin
hidrolik Ginitesi tarafindan; tiraslayicimin tahriki ise kendi izerine monte edilmig motor
va da hidromotor tarafindan saglanmaktadir. Bazi makinelerde sadece ilerleme
(hareketli ¢enelerin mil hareketi) tek bir motor kullanilarak saglanmaktadir, ancak
bunlar da aymi anda hem tiraslayiciyr hem de makine yuriiylisiinii senkron bir sekilde

yurutememektedir.
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Bulusun Kisa Aciklamasi:

Bulusun amaci, ayni anda hem tiraglayicimin hem de hareketli ¢enelerin hareketini

senkron gekilde yiiriten bir alin kaynak makinesi gergeklestirmektir,

Bulusta, tahrik edilerek igerdigi kesicivi hareket ettirmek tizere bir tahrik elemanina
sahip bir tiraglayici, konumlandirilacak borularn tutmak i¢in bir baglanti elemanina
bagh olarak hareket eden en az bir hareketli ¢cene, tiraslayici ile dogrudan baglantisi
olmayip tiraslayici ve hareketli ceneye birer baglanti elemani vasitasi ile gl aktaran
motor, hidrolik veya manuel tahrik gibi bir tahrik noktas: igeren; iki farkli baglanti
eleman ile iki farkli tahrik hareketi yaptirilmasi gereken tiraglayici ve hareketli ceneye
tek noktadan tahrik enerjisi saglayan ve tek noktadan tahrik ile tarkli noktalar: senkron
galistirabilen vites birimi ile karakterize edilen; plastik borularin uglarim diizeltme ve

birbirine kaynak yapan bir alim kaynak makinesi tanimlanmaktadur.

Al kaynak makinesi, bulusun iki milli uygulamasinda tek mil ile hem alin kaynak
makinesinin yatay hareketini hem de tiraslayicinm tahrikini saglayabilen bir vites

birimi i¢ermektedir.

Vites birimi, bir alt yatak mili ve bir de Gist yatak mili gibi en az 1ki milden de tiraslayici
tahrikini yapabilmektedir. Bu uygulama hem 2 milli hem de 4 milli alin kaynak

makinesinde uygulanabilmektedir.

Vites birimi bulusun bir uygulamasinda tiraglayict ve ileri geri hareket fonksiyonu ayni

anda veya ayr1 ayn devreye alan senkromegler icermektedir.

Tiraslayic1 plastik boru alinlarindan kesilen parga kalinhigi kadar ilerlemekte ve

boylelikle borularm sikigtirilmasimi 6nlemektedir.
Bulusun tercih edilen uygulamasinda en az bir baglanti elemani bir mildir.

Tiraglayicy, vites birimi arasindaki baglantiyr kuran ve tiraglayiciyr tahrik etmek uzere
vites biriminden aldi1 hareket enerjisini tahrik diskine aktaran bir tiraglayicr tahrik

mili icermektedir.
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Ayrica bulug konusu makine, hidromotor, pnomatik motor, elektrik motor veya
manuel tahrik gibi tahrik biriminden gelen hareketi, tiraglayict tahrik miline

aktarmadan Once iz degistirerek ayarlayan bir vites birimi icermektedir,

Alin kaynak makinesi, hareketli geneler ile vites birimi arasindaki baglantiy1 kuran ve
hareketli geneleri tahrik etmek {izere vites biriminden aldig hareket enerjisini hareketli

cenclere aktaran bir Ust tahrik mili ve bir alt tahrik mili icermektedir.

Al kaynak makinesi, hareketli ¢ceneleri makine yatay ekseninde ileri geri dogrusal
hareket ettirmek tizere ve aym anda farkli bir milde takili olan tiraslayiciyr senkron

olarak hareket ettirmek izere adapte edilen vites birimi igermektedir.

Al kaynak makinesi, hareketli ¢ceneleri makine yatay ekseninde ileri geri dogrusal
hareket ettirmek lizere ve ayni anda farkli bir milde takili olan tiraslayiciyr senkron

olarak dairesel hareket ettirmek iizere adapte edilen bir vites birimi igermektedir.

Alin kaynak makinesi; bir motor veya dislisi, bir reditktor giris dislisi, bir rediktdrsiiz
cikis dislisi, bir reduktor ¢ikis vites dislisi, bir reduktor ¢ikis dislisi, bir reduktor giris
vidali mili, bir rediktor girigi sonsuz vida dislisi, bir rediktdor ¢ikis sonsuz vida
dislisi, bir reduktor aktarma vidali mili, bir reduktor ¢ikis vidali mili, bir hareketli ¢ene
vites mili, hareketli ¢enelerin yatay dogrultuda hareketini saglayanbir hareketli ¢ene
vitesi, bir hareketli ¢ene fist zincir dislisi, bir zincir, bir zincir gerdirme dislisi, bir
hareketli ¢ene alt zincir iletim dislisi,bir zincir iletim dislisi, bir hareketli cene st
zincir diglisi, bir hareketli ¢ene alt dislisi, bir tiraslayici tahrik dislisi,

tiraglayicimin hareketini saglayan bir tiraslayici vites dislisi, bir tiraglayici vitesi, bir

hareketli gene Ust dislisi igeren vites birimine sahiptir.

Alin kaynak makinesi, bir manyetik bobinli hareketli iki veya tek ¢ene vitesi ve bir

manyetik bobinli senkromegli tiraslayici vitesi icermektedir.

Al kaynak makinesi, hareketli ¢enelerin yatay dogrultudaki hareketini saglayan
hareketli ¢ene st ve alt tahrik millerinin, tiraglama islemi stiresince devrini azaltan

rediktor sistemi icermektedir.
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Alin kaynak makinesi, kullamilacag: yerlere bagh olarak toz, toprak, su gibi yabanci
maddeleri gegirmeyen kapali bir koruyucu kutu ve kapaga sahip vites birimi

icermektedir.

Alin kaynak makinesi motordan tahrik alarak makine yatay ekseni yonunde hareketh

genelerin ileri hareketini sabit ¢geneye dogru saglayan vites birimi igermektedir.

Alm kaynak makinesinin bir uygulamasinda kullamlan motorun bir elektrik

motorudur.

Alin kaynak makinesi, disli gegisleri ve devir degisimi igin, istege bagh olarak tekli
veya ciftli calistinlan tiraslayict vitesi ile hareketli ¢ene vitesi yani senkromeclere

sahip vites birimi igermektedir.

Alin kaynak makinesi, digh gecisleri ve devir degigimi igin, istege bagh olarak manuel,
hidrolik, magnet bobinli, mekanik veya pndmatik dzellikte tiraslayict vitesi ile

hareketli ¢gene vitesi yani senkromeglere sahip vites birimi igermektedir.

Alin kaynak makinesi, iizerinde monte edilmis motor bulunmayan ve lizerinde motor
tahrikli mekanizma yerine disli igeren bir tahrik diskine sahip olan ve tiraslayici tahrik

mili ile tahrik edilmesi saglanacak sekilde adapte edilen tiraslayict igermektedir,

Alin kaynak makinesi, disli veva strtinme tahriki ile hareket aktarilmasi saglanan

tahrik diskine sahip bir tiraslayici igermektedir.

Alin kaynak makinesi tiraslayici tahrik milinin ve hareketli ¢enelerin sabit ¢eneye
dogru makine yatay ekseni dogrultusunda ileri geri hareketini saglamasi i¢in, segime
bagli olarak mamuel, mekanik, hidrolik veya pnomatik enerji kullanmak lizere adapte

edilen tiraslayici tahrik mili ve hareketli ¢eneler igermektedir.

Alin kaynak makinesi ayrica tam anlamiyla servo ve tim otomasyon sistemine uyumlu
vites birimi sistemi, ve senkromegleri otomatik olarak tiraglayicinin ve alin kaynak
makinesinin ilerlemesini ayn: anda yapaca@l zaman ve tiraslayict olmadifinda
makinenin sadece ileri-geri gitmesini saglayan senkromeg igermesi ile karakterize

edilen bir tahrik sistemi icermektedir.
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Tahrik sistemi, bir uygulamada iki adet degil tek senkromegle ¢aligsacak bir vites

birimi igermektedir,

Tahrik sistemi, ki mil veya 4 mil igeren alin kaynak makinesi uygulamasinda tek disli
tiraglayici igermektedir. Bu uygulamada tiraglayiciyr direkt mile bagh tek bir dish
tahrik etmektedir,

Tahrik sistemi, iki mil veya 4 mil igeren alin kaynak makinesi uygulamasinda
tiraslayici ile mile bagh digli arasinda bir disli daha igermek izere ¢ift disli tiraglayici

icermektedir. Bu uygulama ile daha 1y1 rediksiiyon saglanmaktadir.

Tahrik sistemi ayrica bir lastik veya zincir kullanilarak giig aktarin ve tahrik

yapabilen bir digliye sahip mil ve tiraslayic1 igermektedir.

Bulusta tiraglayicinin izerinde monte edilmis bir motor bulunmamaktadir. Tiraslayici,
lizerinde motor tahrikli mekanizma yerine disli igeren bir tahrik diskine sahiptir ve
tiraglayict tahrik mili ile tahrik edilmesi saglanacak sekilde makinede adapte
edilmistir. Bu sayede hafif bir yapiya kavusmus ve bdylece kolay tasinabilir hale

gelmistir.

Bulusta tiraglayici tahrik mili ve tiraglayici digh disk mekanizmasi sayesinde tiraglama
islemi sirasinda tiraslayicinin makinede konumlandirilan boruya baskist sabit
kalmakta ve tiraglayicimin kaldirdig: talas uygun degerde tutulmaktadir. Bu sayede

makinenin sasinde zorlanma olugsmamaktadir.

Bulusun Ayrintili Agiklamasi:

Sekillerin aciklanmasi

Sekil 1; Bulus konusu alin kaynak makinesinin perspektif goriiniisidiir,

Sekil 2: Alin kaynak makinesinin tiraslayicis: ve tiraslayict tahrik milinin perspektif
goruntsudir.

Sekil 3: Al kaynak makinesi tiraglayicisinin bir agidan goriintisudiir.

Sekil 4: Alin kaynak makinesi tiraslayicisinin Sekil 3°deki A-A kesitinin gorunisidiir.

Sekil 5: Alin kaynak makinesi tiraglayicisininbir diger agidan gorinusudir.
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Sekil 6: Alin kaynak makinesi tiraslayicisinin Sekil 5°deki B-B kesitinin goranigudir.
Sekil 7: Bulus konusu alin kaynak makinesindeki vites biriminin patlatilmig
gorinumudir,

Sekil 8: Bulus konusu alin kaynak makinesindeki vites biriminin patlatilmig olarak bir
diger agidan (malkinenin Sekil 1°e gore sag tarafindan) gorunimudur.

Sekil 9: Bulus konusu alin kaynak makinesindeki vites biriminin bir dier agidan
(makinenin Sekill’e gore sol tarafindan) gdoriniimiidiir.

Sekil 10: Bulus konusu alin kaynak makinesindeki tiraslayicr ¢alismazken vites
biriminin viteslerin durumlarini gosteren perspektit gorimmtimidir.

Sekil 11: Bulus konusu alin kaynak makinesindeki tiraglayict ¢caligirken vites biriminin

viteslerin durumlarim gosteren perspektif gorinimudiir.

Sekildeki referanslarin aciklanmasi

Bu bulugun amacma ydnelik olarak ekli sekillerdeki pargalar tek tek numaralandirilmig

olup bu numaralarm karsilig asagida verilmistir.

2. Alin kaynak makinesi
2(). Sasi
21. Motor
23, Hareketli ¢cene tist tahrik mih
24, Hareketli ¢cene
25.  Ust yatak mih
26. Isitict
27. Sabit ¢ene
28.  Yan yatak mili
29.  Tiraslayier tahrik mili
30.  Alt yatak mili
31. Hareketli ¢ene alt tahrik mili
32,  Birinci tutucu
33.  Ikinci tutucu

1. Tiraslayic
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10.
11.
12,
13,
14,
15.
16.
17.
22. Vites birimi

221.
231.
241.
251.
261.
271.
281.
291.
301.
311.
321.
331.
341.
351,
361.
371.
381.
391.
401.
411.
421.
431.

Ust yatak

Yatak diski

Bigak diski

Kesici (Bigak)

Alt yatak

Alt yatak sabitleme elemani
Tahrik elemani (tahrik diski)
Bilya

Motor dislisi

Reduktor giris dislisi
Rediiktorsuiz ¢ikis dislisi
Reduktor ¢ikis vites dislisi
Reduktor ¢ikis dislisi

Reduktor giris vidal mil
Rediiktor girisi sonsuz vida dislisi
Reduktodr ¢ikis sonsuz vida dislisi
Reduktor aktarma vidali mili
Rediiktor ¢ikis vaidali mih
Hareketli ¢cene vites mili
Hareketli ¢ene vitesi

Hareketli ¢ene st zincir diglisi
Zincir

Zincir gerdirme dislisi

Hareketli ¢ene alt zincir iletim diglisi

Zincir iletim dislisi

Hareketli ¢cene alt zincir dislisi
Hareketli ¢ene alt dislisi
Trraslayier tahrik dislisi
Tiraslayict vites dislisi

Tiraslayict vitesi
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441. Hareketli ¢ene st dislisi

Bulus konusu alin kaynak makinesi (2), makinenin (2) alt kisminda bulunan ve
makineye (2) destek saglayan bir sasi (20), makinenin (2) tahrik edilmesini sajlayan
bir motor (21) ve motordan (21) giict aktaran bir vites birimi (22), bir uist tahrik mili
(23), bir hareketli ¢ene (24), bir iist yatak mili (25), bir 1s1tic1 (26), bir sabit ¢ene (27),
bir yan yatak mili (28), bir tiraslayic: tahrik mili (29), bir alt yatak mili (30) ve bir alt
tahrik mili (31) ve iki hareketli tutucu (32 veya 33) icermektedir.

Bulus konusu alin kaynak makinesi (2), ayrica bir tiraslayict (1) igermektedir.
Tiraglayici (1), bir st sabit yatak (10), bir yatak diski (11), bir bigak diski (12), en az
bir adet kesici (13), bir alt sabit yatak (14), bir alt yatak sabitleme elemani (15), bir

tahrik eleman (16) ornegin tahrik diski (16) ve tercihen bilyalar (17} igermektedir.

Trraslayicr (1) alt yatak milinden (30) veya st yatak milinden (25) veya ikisinden (25
ve 30) birden tahrik edilebilir. Boylece tiraslayicida (1) ikinci bir reduksiiyon
olusturulmus olacagindan makinenin (2) ilerleme hizi ile tiraslayicinin donme hizi

istenildigi gibi ayarlanabilir.

Bulus konusu alin kaynak makinesinin (2) bir bagka uygulamasi 1se alin kaynak
makinesinin (2) alt kisminda bulunan ve makineye (2) destek saglayan bir sasi (20),
makinenin (2) tahrik edilmesini saglayan bir motor (21) ve motordan (21) giicii aktaran
bir vites birimi (22), tahrik ve yataklamay: birlikte saglayan bir Gist yatak mili (25),
tahrik ve yataklamay: birlikte saglayan bir alt yatak mili (30), tutucu veya tutucular (
32 ve/veya 33), hareketli ¢ene veya geneler (24) igermektedir.

Bulus konusu alin kaynak makinesinin (2) iki milli uygulamasi tek basina alt yatak
milinden (30) Ust yatak milinden (25) veya iki milden (25 ve 30) beraber tahrik
edilebilen tek disli, ¢ift disli veya ti¢ dish tiraglayic1 (1) icermektedir.
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Vites birimi (22), bir motor dislisi (221), bir rediktor giris dislisi (231), bir
reditktorsiiz ¢ikis dislisi (241), bir rediktor ¢ikis vites dislisi (251), bir reduktor ¢ikis
dislisi (261), bir reditktor giris vidall mili (271), bir rediktor girisi sonsuz vida dislisi
(281), bir reduktor ¢ikis sonsuz vida dislisi (291), bir reduktor aktarma vidali mili
(301), bir reduktor ¢ikis vidali mili (311), bir hareketli ¢ene vites mili (321), bir
hareketli ¢ene vitesi (331), bir hareketli ¢ene Gist zincir dislisi (341), bir zincir (351),
bir zincir gerdirme dislisi (361), bir hareketli ¢cene alt zincir iletim dislisi (371), bir
zincir iletim dislisi (381), bir hareketli ¢ene alt zincir dislisi (391), bir hareketli ¢ene
alt dislisi (401), bir tiraslayici tahrik dislisi (411), bir tiraslayic1 vites dislisi (421),
bir tiraslayici vitesi (431}, bir hareketli ¢ene st dislisi (441) igermektedir.

Kesici (13) bulusun tercih edilen uygulamasinda bir bigaktir.

Tahrik diski (16} bir mil vasitas: ile hareket ettirilmeye izin veren bir yapidadir.

Tutucular (32, 33) borulann tiraslayict (1) tarafina gelen uclarim sabitlemek lizere
tiraslayicinin (1) her iki tarafinda birer tane olmak Uizere konumlandirilmistir. Birinci

ve 1kinci tutucular (32, 33) birer hareketh ¢enedir.

Makinede (2); soldan saga dogru sabit ¢ene (27), birinci tutucu (32) 1sitict (26),
tiraglayici (2), ikinci tutucu (33) hareketli ¢cene (24) sirasiyla konumlandmlmistir. Bu
clemanlarin hepsi (27, 32, 26, 2, 33, 24) dairesel (0megin disk) formda olup gerekli
tahrikleri alabilmeleri igin 1lgili millere (23, 25, 28, 29, 30, 31) baglantilar: yapilmastir,

Sabit gene (27) ve birinci tutucunun (32) iglerinden bir birinci plastik boru gegirilmekte
ve 1s1tic1 (26) ve/veya tiraslayiciya (2) ulastinlmaktadir. Ters yonde hareketli ¢ene
(24) ve ikinci tutucu (33) i¢inden bir ikinci plastik boru gegirilerek 1sitici (26) ve/veya
tiraglayiciya (2) ulastinlmaktadir.
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Sabit gene (27), 1s1tic1 (26), tiraglayic: (2), hareketli ¢ene (24) ve tutucular (32, 33) bir
uglarmdan @ist yatak miline (25) bir diger uc¢larmdan alt yatak miline (30)

tutturulmustur.

Tiraglayic: (1) ayrica tiraglayici tahrik mili (29) ile baglantilidir.

Bulusta tiraslayiciyr (1) tahrik etmek tizere motor (21), fiziksel olarak dogrudan
tiraglayici (1) ile temasi olmadan makinede (2) konumlandirilmustir. Tiraslayici (1) ile

motorun (21) baglantis1 bir baglanti elemam 6rnein bir mil vasitasi ile yapilmaktadir.

Soz konusu tiraglayici (1) alin kaynak makinesinin (2) her uygulamasinda mile baglh
tek bir digli ile, mile bagh bir digli ve tiraglayic1 (1) arasina yerlestirilen bir dish
sayesinde daha 1yi reduksiiyon saglayarak iki disli ile sadece tek milden veya hem alt

hem st yatak milinden (25, 30) tahrik edilebilir.

Sekil 1’de, plastik borularin alim kaynak metoduyla birlestiren plastik boru alin kaynak
makinesinin (2) genel perspektif goriiniist gosterilmistir. Plastik boru alin kaynak
makinesinin (2) elemanlari, sasive (20) monte edilir. Motor, (bu uygulamada elektrik
motoru) (21) vites birimi (22) ile birlikte makinenin (2) tahrik mekanizmasim saglar.
Bu mekanizma (21, 22) makinenin (2) alt ve {ist tahrik millerma (31, 23) tahrik eder.
[ki adet plastik borudan bir tanesini tutan hareketli ¢ene (24) bu tahrik milleri (31, 23)
sayesinde ist, yan ve alt yatak millerin (25, 28, 30) Gizerinde eksenel hareket yapar ve
bodylece borulan birbirlerine yaklastinir, Istenilen dudak olusumu igin gerekli basmci
saglayarak borularm birbirlerine bastirilmasini saglar. Ikinci boruyu tutan sabit gene
(27) ust, yan ve alt yatak miller1 (25, 28, 30) tarafindan sabitlenmistir. Al kaynak
isleminde tiraslayici (1) da hareketli ve sabit ¢eneler (24, 27) gibi Gist, yan ve alt yatak
millerine (25, 28, 30) sabitlenir. Tiraslayicinin (1) Gizerinde tahrik i¢cin motor veya
reduktor olmadigimdan, alin kaynak makmesinin (2) ana elektrik motoru (21) ve vites
birimiyle (22) tahrik edilen tiraslayici tahrik mili (29) tarafindan tiraglayici (1) tahrik
edilir. Tiraslama islemi bittikten sonra tiraglayict (1) sistemden ¢ikartilir ve yerine

ws1tict (26) sisteme eklenir, Belirli bir stire ve basing altinda 1sitma islemine devam
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edilir, istenilen parametreler saglanmca isitict (26) sistemden ¢ikartilir, borular
birbirlerine hareketli ¢ene (24) tarafindan belirli basing altinda bastirilarak dudak
olusumu saglamir ve uluslararast standartlara uygun olarak kaynak iglemi
gergeklestirilir,

Bulusta: motor (21) hidrolik, pndmatik olabilecegi gibi motor (21) yerine manuel gibi

diger tahrik sistemleri ile de tetikleme saglanabilmektedir.

Sekil 2°de tiraslayicr (1) detayli olarak gosterilmektedir. Tiraglayicr (1) Uzerinde
bulunan st tiraglayict yatagi (10) kaynak makinesinin (2) st yatak miline (25)
yataklanmistir. Bu tiraslayici yatagi (25) tiraslayicinin (1) tist yatak mili {25) etrafinda
donmesini saglamaktadir. Tiraslayic: yatak diski (11), tiraslayict bigak diskine (12)
yataklama gorevi yapar. Tiraslayic: bigak diski (12) tizerinde bulunan bigaklar (13)
borularin alinlarmi kesme islemini yapar. Tiraglayicinin (1) alt yatagi (14) kaynak
makinesinin {2) alt yatak sabitleme elemanina 6rnegin pime (15) gegilir ve kitlenir. Bu
alt tiraslayict yatagi (15) ile pim (15), tiraglama islemi esnasinda tiraglayicinin (1) sabit

kalmasimi ve boru alm yiizeylerinin diizgiin olusmasini saglar,

Sekil 3’te tiraslayicinin (1) kesit gorinisty gosterilmektedir. Disli ve/veya strtinme
tahrik diski (16), tiraslayici tahrik mili (29) tarafindan tahrik edilir ve bu diskin (16)
etrafinda, kolay dondurebilmesi i¢in bu uygulamada bilyalar (17) kullamlmistir ve bu
disk (16), baglandign tiraglayic1 bigak diskini (12) dondurerek tiraglama iglemini
gerceklestirir, tiraglayicinim tipini sdyledigimiz bu paragraf yerine “alttan veya yan
milden tek tahrih mili veya aktarma sistemi ile dondiirillebilen bir tiraglayict kullamhir

ve disk (16) devam edilebilir.

Sekil 87de tiraglayict (1) caligmazken hareketli cene vitesi ve tiraglayicr vitesinin (331,

431) hali gosterilmektedir.

Sekil 9°de tiraglayict (1) calisirken hareketli ¢ene vitesi ve tiraslayici vitesinin (331,

431) hali gosterilmektedir.
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Tahrik iletim yolu, tiraglayict (1) ¢alismazken ve tiraglayici (1) ¢alisirken farklidir.
Tiraglayicr (1) g¢alismazken; motor dishsi (221) motordan (21) tahrik edilerek
dondurilir, Motor dislisi (221) reduktor giris dislisini (231), rediktdr giris dislisi
(231) de rediktorsiiz ¢ikis dislisini (241) dondiriir, Bdylece rediiktorsiiz ¢ikis dislisi
(241), reduktor ¢ikis vites dislisini (251) tahrik eder. Bu disli (25), bagli oldugu
hareketli ¢cene vites milini (321) dondiirerek zmeir 1letim diglisini (381) tahrik eder ve
zincir sistemini harekete gegirir. Zincirler (351), zincir gerdirme dislileri (361)
tarafindan gerdirilir ve zincirlerin (351) zincir diglilerine (341, 371, 381, 391) tam
gecmesini saglar. Zincir iletim diglisi (381), hareketl ¢ene st zincir iletim dislisi (371)
ile hareketli ¢ene tist zincir dislisi (341) ve hareketli ¢ene alt zincir dislilerini (391)
dondirerek, hareketli ¢ene alt ve st dislilerini (401,441) tahrik eder ve hareketli

¢enelerin (24) makinenin (2) yatay ekseni dogrultusunda hareket ettirilmesini saglar.

Tiraslayicr (1) galigirken; motor dislisi (221) motordan (21) tahrik edilerek dondurilur.
Motor diglisi (221) reduktor giris dislisini (231) ve ona baglh reduktor girig vidah milini
(271) tahrik eder. Bu mil (271), beraber ¢alistig1 reduktor girisi sonsuz vida diglisini
(281) tahrik ederek, bu dislinin (281) beraber ¢alistign reduktor aktarma vidalr mili
(301) donduriliir. Bu mil (301), reduktdr ¢ikis: sonsuz vida dislisini (291) tahrik
ederek, reduktdr ¢ikis vidal mili (311) dondirtiliier. Bu mil (311) 1se beraber ¢alistiga
reditktor ¢ikis dislisini (261) tahrik ederek, ¢ikis vites dislisini (251) donduriir. Bu dish
(251), bagh oldugu hareketli ¢gene vites milini (321) dondurerek zineir iletim diglisini
(381) tahrik ederek zincir sistemini harekete gegirir. Zincir iletim diglisi (381),
hareketli gene st zincir iletim dislisi (371) ile hareketli ¢ene st zincir dislisi (341) ve
alt zincir diglilerini (391) dondurerek, hareketli ¢ene alt ve st dislilerini (401,441)

tahrik eder ve hareketli genelerin (24) yatay dogrultuda hareket ettirilmesini saglar.

Vites birimi (22) bagh oldugu motordan (21) tahrik almaktadir. Kaynak islemi i¢in ilk
olarak borular hareketli ve sabit ¢enelere (24, 32, 33, 27) yerlestirilir ve civatalarla
sikilir ve bu ¢enelere (24, 32, 33, 27) sabitlenir. Bu islemden sonra hareketli ¢eneler
(24, 32, 33), vites birimi (22) sisteminden tahrik alarak yatay dogrultuda iler1 geri

hareket ettirilir. Bu islemde sadece hareketli ¢enelere (24, 32, 33) tahrik verilir.

12



10

15

20

25

30

Hareketli ¢ene vitesi (331), yitksek devir saglamak igin Sekil 8’de gosterilen A
konumunda calisarak tahriki reditksiyona ugramadan direkt motordan (21) alir.
Tiraglayicim (1) kaynak makinesine (2) monte edilmesi igin gereken alan saglanana
kadar borular birbirlerinden ayrilir,

Tiraslayict (1) sisteme dahil olduktan sonra, tiraslayict vitesi (431) Sekil 9°da
gosterilen B” konumuna gelerek, tiraslayici tahrik milinin (29) vites birimiyle (22)
tahrik edilmesini saglar ve bumil (29), tiraslayiciyi (1) tahrik ederek tiraglama 1slemini
baglatir. Tiraglama islemi baslamadan once hareketli ¢ene vitesi (331), Sekil 9°da
gosterilen A’ konumuna gelerek, devri distiren rediktorden tahrik almaya baglar.
Clnki tiraslama isleminde, hareketli ¢cenelerin(24, 32, 33), tiraglayict bigaklarmin (13)
boru alin yiizeyleriyle temasin saglamas: gerektiinden, tiraslama miktari kadar sabit
geneye (27) dogru ilerlemelidir. Ama bu tiraslama islemi sirasindaki ilerleme, hareketli
cenelerin (24, 32, 33), tiraglama islemi olmayan zamanlardaki yatay dogrultuda serbest
hareketinden ¢ok daha yavas olmalidir. Bu yiizden tiraglama islemi sirasinda, hareketli
cene (24, 32, 33) devrimi dusuren reduktor kullamilmas: gerekmistir. Bu yuzden,
tiraglama isleminde, tiraglayici tahrik milinin (29) devri, haraketli ¢ene Gist ve alt tahrik
millerinin (23, 31) devrinden vuksek olacaktir. Tiraglama islemi bitince, tiraslayici
vitesi (431) Sekil 8’deki B konumuna gelerek tiraslayict tahrik miline (29) gelen
tahriki ortadan kaldirr, hareketh cene vitesi (331) tekrar A konumuna gelerek tahriki
direkt motordan (21) almaya baslar ve bdylece hareketli ¢ene fist ve alt tahnik
millerinin (23,31) vyiksek devirde ddonmesini saglar. Tiraglayicr (1) sistemden
gikartildiktan sonra, 1s1tic1 (26) sisteme dahil olur. Borularin alin yiizeylerine temasi
da harcketli ¢enclerin (24, 32, 33) ileri geri hareketi sayesinde saglanir, Uluslararas
standartlarla belirlenmis olan basmng ve zaman parametrelerine gdre uygulanan 1sitma
islemi tamamlandiktan sonra sitict (26) sistemden cikartilir ve istenilen dudak
kalinlig1 olusturuluncaya kadar belirli basing ve siire zarfinda borular, hareketli ¢eneler

(24, 32, 33) tarafindan birbirlerine bastirilir ve borularin kaynak islemi tamamlanir.

Vites biriminde (22) disli gegisleri ve devir degisimi i¢in kullanilanbir senkromeg vites

aktarma ¢ubugu bulusun uygulamalarina gore manuel, hidrolik, magnet bobinli,
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mekanik veya pnomatik vitesli olabilmektedir. Tiraglayic1 ve hareketli ¢ene degistirme

kolu yani senkromegler tekli veya ¢ifth cahistirlir.

Patente konu olan sistem, tiraslayicinin tahrik mekanizmas: ve makine (2) ilerleme
tahrik mekanizmas: verine bir tane ana motora (21) sahiptir ve bu motor (21),
tiraglayiciya ve hareketli ¢cene (24) hareketine tek noktadan tahrik saglamaktadir. Bu
motor (21) ve dig vites birimi (22) sistemi, ayr1 moment ve torka sahip bu iki farkl
noktadaki tahrik ihtivacini karsilar. Boylece hidrolik Unite ve tiraglayict motoruna (21)

ihtiyag ortadan kalkmis, plastik boru alin kaynak makinesi (2) hafifletilmistir.

Bulus konusu alin kaynak makinesinde (2) tek veya ¢ift motor tahriki kullanilabilir.

{Ayrica hidrolik, pnomatik, manuel tahriklerde kullanilabilir.)

Borularin birbirlerine bastirilma islemi, manuel ya da mekanik olarak ileri geri bir
motorla (21) tahrik edilebilecegi gibi hidrolik ya da pnomatik de yapilabilir. Ancak
motorlu (21) tahrike dayali olarak gelistirilen bu bulusta, amag sadece makinenin (2)
ileri geri hareketinin motorla (21) saglanmasi degildir. Bu patente konu olan
mekanizma, hem makinenin (2) (makinedeki millerin) ileri geri gitmesini saglamakta,
hem de bu ileri geri hiza bagh olarak senkron bir bigimde “BIR TIRASLAYICI
ICEREN PLASTIK BORU ALIN KAYNAK MAKINESI” bashkli ve bu
bagvurumuzla aym giun Turkiye’de yapilmig olan patent bagvurumuza konu olan
tiraglayiciy1 tahrik etmektedir. Boylece tiraslayiciya motor (21), rediuktor ve ya
hidromotor konulmasi ve higbir ¢k tahrik sistemi gerckmemektedir. Servo motorla
besleniyor olmasi makinenin (2) ileri gitme hizina bagh olarak tiraslayicinin da
tiraglama hizini senkron bir sekilde kontrol etmektedir. Servo hangi devirde olursa
olsun vites birimi (22) istenen ¢evrim oraniyla tiraslayiciyr senkron olarak
stirmektedir. Bu servonun stiriicil ile devrinin ayarlanmasidan ziyade bu patente konu
olan sistemde devir, vites birimi (22) sayesinde ayarlanmaktadir. Bu sistem sadece
servo motorla degil normal bir asenkron motorla da gerceklestirilebilir. Bu sistem
hidrolik, pnomatik lineer hareketin saglandigi makinelerden daha avantajh kullanim

saglamaktadir, “BIR TIRASLAYICI ICEREN PLASTIK BORU ALIN KAYNAK
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MAKINESI” adli patentimize konu tiraslayici bitun ileri geri tahrik sistemlerinde
kullanabilecegi gibi bu patentte ifade edilmis bulusun kullamilmas: ile de ileri geri
hareket saglanmas1 durumunda bire bir ve en yiuksek kullamim avantajia sahip tahrik
bigimi {retilmektedir. “BiR TIRASLAYICI ICEREN PLASTIK BORU ALIN
KAYNAK MAKINESI” adli patent bagvurumuzdaki tiraslayici; bu bulusta dn gdrillen
disli mekanizmali tahrik sistemi ile birlikte gelistirilmis ve en uygun ve verimli plastik
boru alin kaynak makinesinin (2) olusmasini saglamistir. Ayn1 gin yapilan iki patent

birlikte uyumlu calisabilmektedir, ve ad1 gecen patentin Onemini arttirmaktadir.

Ayrica hidrolik veya pnomatik (diger tahrik sistemleri diye de eklenebilir) olarak
lineer hareketi saglanan bir makine kullamilacak ise ve gelistirdigimiz “BIR
TIRASLAYICI ICEREN PLASTIK BORU ALIN KAYNAK MAKINESI” adl
patentteki tiraglayicit kullanilacaksa 3 farkli tahrik ¢oziimu ile bu tiraglayicr tahrik
edilebilir. Tahrikin hidrolik, pndmatik ve manuel olarak saglandigi durumlarda da
sistem kullanilan bu tek tahrik noktasindan makinenin ilerleme gerilemesi ve
tiraglayict  doniisit  gergeklestirilebilmektedir.  “BIR  TIRASLAYIC1 ICEREN
PLASTIK BORU ALIN KAYNAK MAKINESI” adli patentteki konu olan yeni tip
tiraslayicinin “dis igeren tahrik diskini” tahrik etmek tzere, Uizerinde tiraslayvicinin
tahrik diglisine uygun bir disli bulunan hidrolik olarak ¢alisan motor (hidromotor) veya
pndmatik olarak ¢alisan motor (pndmotor) kullanilabilmektedir. Makine (2) lineer
hareketini herhangi bir motorla mekanik olarak yapiyorsa tiraglayici tahrik igin
makinenin (2) Uzerinde uygun bir yere, Uzerinde disli bulunan ayr1 bir motorla
tiraglayicimin tahrik edilmesi miimkiindiir. Bu durumda vites degistirici senkromeglere

gerek duyulmamaktadir,
Bulug, yukarida agiklanan uygulamalar ile sl olmayip, teknikte uzman kisi
kolaylikla bulusun farkli uygulamalarim ortaya koyabilir. Bunlar, bulusun istemler ile

talep edilen korumasi kapsaminda degerlendirilmelidir.

Bulusun sanayiye uygulama big¢imi
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Yukarida bahsedilen teknik problemlere basarili bigimde ¢ozum ireten, iki farkl
tahrik noktasi; hareketli geneler ve tiraglayici tahriki igin tek tahrik merkezi saglayan
ve ana motorla (21) birlikte ¢aligan, plastik boru alin kaynak makinesinin (2) tek govde
olmasini ve rahat taginmasini saglayan plastik boru alin kaynak makinesi (2) vites

birimi (22) uretilebilir.
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