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OZET
AHSAP KORUMA ve KURUTMADA AKILLI KAZAN SiSTEMI

Bulusumuz; Ahsap koruma ve kurutma islemlerini ayni anda yapan ve Emprenye (ahsap
koruma) edilmesi zor olan farkli ahsap tiirlerinin de Emprenye (ahsap koruma) edilmesini

saglayan Akill kazan sistemi ile ilgilidir.
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1)

ISTEMLER

Bu bulus, Ahsap koruma ve kurutmada akilli kazan sistemi (1) olup, Emprenye islem
kazani (2], Emprenye ¢ozelti kazam (3], Serpantin boru (4], siv1 azot tanki (5], sicak
su kazami (6], kompresér (7], devirdaim pompasi (8), vakum pompasi besleme suyu
tanka (9), vakum pompasi (10}, vakum tanki (11), vakum saati (12}, basing saati (13),
tart1 sistemi (14), Kurutma paneli (15), Bilgisayar (16), Termometre (17) ve Giines
enerjisi sisteminden (18) olusmaktadir.

Istem 1’de bahsedilen tart1 sistemi (14) olup ozelligi; sivi azot uygulanan ahsap
malzemenin retensiyon miktarini ve retensiyon oramni hesaplamada ahsap
malzemenin agirligini bilgisayara (16) géndermektir.

Istem 1°de bahsedilen vakum pompasi besleme suyu tanki (9) olup dzelligi; vakum

pompasimin {10) ¢alismasi esnasinda gerekli olan taze suyun saglanmasidir.



10

15

20

25

TARIFNAME
AHSAP KORUMA ve KURUTMADA AKILLI KAZAN SISTEMi

Bulusun ilgili oldugu teknik saha

Bu bulus, mevcut durumda kerestenin koruma ve kurutma islemleri ayr1 ayr1 yapilir iken bu
sistemde her iki isinde ayn1 anda yapilabilmesi ayn1 zamanda Emprenye yapilmasi zor olan

tiirlerinde s1v1 azot kullanarak kolay Emprenye edilebilmesi ile ilgilidir.

Teknigin bilinen durumu

Bildigimiz standart Emprenye (ahsap koruma) islemini yapan kazanlar Emprenye (ahsap
koruma) yaptiktan sonra kerestenin durumuna gore kurumasi i¢in 3-4 giin bekletilmekte bu
yiizden de zaman kaybina sebep olmaktadir. Ayrica Emprenye (ahsap koruma) islemi farkl
aga¢ malzemelerin Emprenye (ahsap koruma) edilmelerinde karsilasilan sonuclar yiiziinden
yliksek maliyetleri bulabilmektedir.

Bulusun coziimiinii amacladig teknik problemler

Bilinen Emprenye (ahsap koruma) kazanlarinin aksine tasarlamis oldugumuz akilli kazan
sistemi Emprenye (ahsap koruma) islemi yaptiktan sonra ahsap kurutma islemi de yapabilmesi
amaglanmistir. Bu dogrultuda ahsabin kurumasi igin beklenen zaman kaybi engellenmis
olmaktadir. Farkli aga¢ malzemelerin Emprenye (ahsap koruma) edilmelerinde karsilasilan
problemleri ortadan kaldirabilecek yeni yontemler gelistirmek ve bu baglamda sivi azot

uygulamasi ile aga¢ malzemelerin retensiyon miktarini artirmaktir.

Sekillerin aciklamasi

Sekil 1: Akilli kazanin Sema goruntust
Sekil 2: Akilli kazanin Perspektif goriintiisii

Sekillerdeki referanslarin aciklanmasi

1: Akill kazan sistemi
2: Emprenye (ahsap koruma) islem kazani
3. Emprenye (ahsap koruma) ¢ozelti kazani

4: Serpantin boru
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5: Swvi azot tanki

6: Sicak su kazani

7: Kompresor

8: Devirdaim pompasi

9: Vakum pompasi besleme suyu tanki
10: Vakum pompast

11: Vakum tanki

12: Vakum saati

13: Basing saati

14: Tart1 sistemi

15: Kumanda paneli

16: Bilgisayar

17: Termometre

18: Giines enerjisi sistemi

Bulusun aciklamasi

Bu bulus, Akilli kazan sistemi (1) olup, Emprenye islem kazani (2), Emprenye ¢ozelti kazani
(3), serpantin boru (4), siv1 azot tanki (5), sicak su kazami (6), Kompresér (7), Devirdaim
pompasi (8), vakum pompasi besleme suyu tanki (9), vakum pompasi (10}, vakum tanki (11),
vakum saati (12), basing saati (13), tart1 sistemi (14), kumanda paneli (15), Bilgisayar (16),
termometre (17) ve Giines enerjisi sisteminden (18) meydana gelmektedir. Emprenye islem
kazani (2) igerisine ahsap malzeme aralarina ¢ita konularak istif yapilir ve Emprenye islem
kazani (2) kapag: kapatilir. Tart1 sistemi (14) yardimi ile agag malzemenin agirlig: kayit altina
alinir. Bilgisayara (16) bagh kumanda panelinden (15) verilen komut ile kapaktaki sizintiyi
engellemek tizere kapaktaki contayr sisirmesi i¢in kompresor (7) g¢ahistinhir. Kumanda
panelinden (15) verilen komutla Emprenye islem kazam (2) igerisine s1v1 azot tankindan (5) -

197 °C siv1 azot aktarihr ve 45 dk bekletilir ve kumanda panelinden (15) otomatik olarak
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durdurulur. Kumanda panelinden (15) verilen komutla vakum pompasi (10) ¢alistirilir ve -760
mm/Hg ulasincaya kadar bekletilir ve kumanda panelinden (15) otomatik olarak durdurulur.
Emprenye islem kazaninda (2) bulunan ahsap malzemeler vakum altinda iken kumanda
panelinden (15) verilen komutla Emprenye c6zelti kazaninda (3) bulunan Emprenye maddesi
Emprenye islem kazanma (2) aktarilir Emprenye islem kazani (2) Emprenye maddesi ile
dolunca kumanda panelinden (15) otomatik olarak durdurulur. Kumanda panelinden (15)
verilen komutla kompresor ¢alistirilir ve Emprenye islem kazani (2) igerisine 12 bar basing
uygulanarak basing miktar1 basing saatinden (13) kontrol edilir ve 1 saat sonra kumanda
panelinden (15) otomatik olarak durdurulur. Kumanda panelinden (15) verilen komutla
Emprenye islem kazanindaki (2) fazla Emprenye maddesi devirdaim pompasi (8) ile Emprenye
coOzelti kazani (3) igerisine aktarilir ve Emprenye maddesi bittigi an kontrol panelinden (15)
otomatik olarak devirdaim pompasi (8) durdurulur. Son vakum islemi icin Kumanda panelinden
(15) verilen komutla vakum pompasi (10) galistirilir ve -600 mm/Hg ulasincaya kadar bekletilir
ve kumanda panelinden (15) otomatik olarak durdurulur. Bu islemler sonucunda ahsap koruma
islemi tamamlanmis olur. Ahsap kurutma iglemi i¢in, Emprenye islem kazani (2) tizerine sarili
olan serpantin boru (4) icerisinden, sicak su kazaninda (6) kaynatilan su kumanda panelinden
(15) verilen komutla devirdaim pompasi (8) ¢alistirilarak baslatilir. Emprenye islem kazani (2)
tizerinde bulunan termometre (17) sayesinde sicaklik kontrolii yapilmakta ve istenilen sicaklia
gelindiginde devirdaim pompast (8) kumanda panelinden (15) otomatik olarak
durdurulmaktadir. vakum sirasinda alinan fazla emprenye vakum pompasi tankinda (11)
toplanmaktadir. Vakum pompasi (10) sulu sistem oldugu i¢in vakum pompast besleme suyu
tankinda (9) siirekli olarak su bulundurulmas: gerekmektedir. Ahsap kurutma asamasinda;
elektrikli sitict ile elde edilen, gilines enerjisi sisteminden (18) elde edilen, jeotermal
kaynaklardan elde edilen v.b. sekillerde elde edilen sicak suyun serpantin borulardan (4)
gegirilmesi, kizgin yagin serpantin borulardan (4) gegirmesi ve Emprenye islem kazam (2) dis
cephesine baglanacak elektrikli rezistanslardan yararlamlacaktir. Akilli kazan sistemi (1) ile
Mikrodalga ve radyo frekanslari ile kurutma islemleri yapilabilmektedir. Gelistirilmis olan
akilli kazan sistemi (1) gerek kurulum maliyetinin diisiik olmasi gerekse de isletme maliyetleri
icerisindeki enerji sarfiyatinda sagladigi tasarruf avantajlariyla glinimiizde ahsap koruma ve

kurutma kazanlarina karsi iistiinliik saglamaktadir.

Bulusun sanayive uygulanma bicimi

Yukarida bahsedilen teknik probleme basarili sekilde ¢oziim getiren Akilli kazan sistemi, diger

Emprenye (ahsap koruma) kazanlar1 gibi lretilebilecek bir rindiir.
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