OzZET
Biyobozunur ézellige haiz cerrahi onliik

Bulus Ozellikle, cerrahi onluge biyobozunur 6zellik kazandirmak Uzere, polilaktik asit
spunbond nonwoven kumastan mamul Ust katman (11) ve alt katman {13}, oxo biyobozunur
katkili polipropilen meltblown nenwoven kumastan mamul orta katman (12) iceren kumas

vapilanmasi (10} iceren cerrahi énlik ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Kigisel korunma ekipmani olarak, virlslerin hastalara gecisini ve sadlik personelinin
Ozellikle kan yoluyla gecen patojenlere maruz kalmasini en aza indirmek, steril ve steril
olmayan alanlar arasinda engel olusturup, enfeksiyonlar énlemek Gzere kullanilan cerrahi

Onlik olup, 6zelligi; cerrahi d6nlige biyobozunur 6zellik kazandirmak lizere,

s polilaktik asit spunbond nonwoven kumastan mamul dst katman (11) ve alt katman
(13),
o 0xo biyobozunur katkili polipropilen meltblown nonwoven kumasgtan mamul orta

katman (12) igeren kumas yapilanmasi (10),

igermesidir.

2. lstem 1'e uygun cerrahi 6nlilk olup, ézelligi; bahsedilen kumas yapilanmasi (10) kompozit

sekilde tek kumas formundadir.
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Biyobozunur 6zellige haiz cerrahi onliik

Teknik Alan

Bulus, kisisel korunma ekipmani olarak, virislerin hastalara gecisini ve saglk perscnelinin
Ozellikle kan yoluyla gegen patojenlere maruz kalmasini en aza indirmek, steril ve steril
olmayan alanlar arasinda engel olusturup, enfeksiyonlari énlemek Gzere kullanilan cerrahi

onluk ile ilgilidir.

Bulus ozellikle, cerrahi 6nluge biyobozunur oOzellik kazandirmak Uzere, polilaktik asit
spunbond nonwoven kumagtan mamul st katman ve alt katman, oxo hiyobozunur katkili
polipropilen meltblown nonwoven kumastan mamul crta katman igeren kumas yapilanmasi

iceren cerrahi onluk ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Dunyada saghk ve hijyen kurallarina uyum konusuna verilen énem arttikca, medikal
tekstillerin bir kolunu olusturan cerrahi giysilerle ilgili yenilikler de hiz kazanmaktadir. Medikal
koruyucu giysilerin en énemli pargasin olusturan cerrahi dnliikler, kisisel korunma ekipmani
olarak, virislerin hastalara gegisini ve saglik personelinin 6zellikle kan yoluyla gecen
patojenlere maruz kalmasini en aza indirmek amaciyla steril ve steril olmayan alanlar

arasinda engel olusturup, enfeksiyonlari énlemek Gzere kullaniimaktadir.

Cerrahi giysiler, tek ve c¢ok kullanimhk olarak dokusuz ylzey ve dokuma kumasglar
kullanilarak uretilmektedirler. Cok kullanimlik cerrahi énlakler i¢in kullamlan kumaslar,
pamuklu, poliester filament veya pamuk/poliester karigimdan geleneksel bezayagr dokuma
veya ylksek siklikia dokuma olarak uretilmektedir. Tek kullammlik cerrahi dnlikler ise basta
polipropilen olmak lzere poliester ve poliester/selliloz karisimlarindan spunbond (eriyikten
cekim), meltblown (eriyikten (ifleme) ve spunlace (su jetli) ydntemleriyle Uretilen tek katli veya
katmanlarin termal/kimyasal vyollarla birlestiriimesiyle elde edilen g¢ok katli kompozit
yapilardan uretiimektedir. Bahsedilen kumas tlrlerinden elde edilen Grlnlerin Gretim
metotlarina gdre dodada 100 ila 1000 yil arasinda bozundugu bilinmektedir. Dolayisiyla bu
malzeme ile Uretilen énllkler, dogaya atildiginda 1000 yil boyunca yavas yavas bozunmaya
devam edecektir. Bu sire¢ icerisinde, atik dnlukler biyokirlilik olusturarak ¢evreyi ve canhlarin

yasamini olumsuz yonde etkilemektedir.
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Ginimizde cevre bilincinin gelismesiyle her tuarld tekstil Grandnidn elde edilmesinde
kullanilacak kumasin uretiminde, kalite, uygun fiyat, zamaninda UOretim ve miusteri
beklentilerini yerine getiriimesi her ne kadar en 6nemli konularin basinda gelse de Urlnlerin
Uretim asamalarninda kullanilan ham maddelerin dogaya olumlu olumsuz katkilari da etkili
olmaya baslamistir. Dolayisiyla, saghk sektdrinde siklikla kullanilmak Gzere, dogada hizli

biyobozunmaya sahip kumastan mamul énllklere de ihtivac duyulmaktadir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen olumsuzluklardan ve eksikliklerden dolayi, ilgili teknik

alanda bir yenilik yapma ihtiyaci ortaya cikmistir.

Bulusun Amaci
Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tim dezavantajlan ortadan

kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren, biyobozunur 6zellige haiz cerrahi 6nlik ile ilgilidir.

Bulusun ana amaci, dogada hizhi hiyobozunmaya sahip nonwoven kumas ve nano teknoloji

ile Uretilen kumas katmanlarindan olusan bir cerrahi énllk ortaya koymaktir.

Bulusun amaci, saglik sektdrinde dzellikle salgin ddénemlerinde kullanim miktan artan

cerrahi 6nliklerin dogaya atildiklarinda dogada kalma s(relerini en aza indirmektir.

Bulusun amaci, gerek Uretim asamasinda gerekse kullanim sUresi bittiginde gevre ve insan
saghgin tehlikeye atacak durumlarin olusmasina neden olmayan biyobozunur yapida bir

cerrahi 6nlik ortaya koymaktir.

Yukarida anlatilan amaglarin yerine getiriimesi igin bulus, kisisel korunma ekipmani olarak,
viruslerin hastalara gegisini ve saglhik personelinin 6zellikle kan yoluyla gecen patojenlere
maruz kalmasini en aza indirmek, steril ve steril olmayan alanlar arasinda engel olusturup,
enfeksiyonlari dnlemek Ozere kullanilan cerrahi &énlik olup, ©6zellidi; cerrahi onlige

biyobozunur 6zellik kazandirmak lzere,
s polilaktik asit spunbond nonwoven kumastan mamul Gst katman ve alt katman,
« oxo biyobozunur katkili polipropilen meltblown nonwoven kumastan mamul orta

katman iceren kumas yapilanmasi,

icermektedir.
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Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tim avantajlari agagida verilen detayl agiklama
sayesinde daha net olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu detayli

aciklama g6z onune alinarak yapilmasi gerekmektedir.

Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak $ekiller

Sekil-1: Bulusa konu cerrahi onlikte kullanilan kumas yapilanmasinin temsili géranumudar.

Cizimlerin mutlaka dlgceklendirilmesi gerekmemektedir ve mevcut bulusu anlamak igin gerekli
olmayan detaylar ihmal edilmis olabilmektedir. Bundan baska, en azindan blyuk dlglde
0zdes olan veya en azindan biylk 6lglide &zdes islevleri clan elemanlar, ayni numara ile

goOsterilmektedir.

Parga Referanslarinin Agiklamasi
10. Kumas yapilanmasi

11. Ust katman

12. Orta katman

13. Alt katman

Bulugsun Detayh Agiklamasi
Bu detayli aciklamada, biyobozunur 6zellige haiz cerrahi 6nlik, sadece kenunun daha iyi
anlasiimasina yonelik olarak ve highir sinirflayici  etki olusturmayacak sekilde

aciklanmaktadir.

Bulus, kisisel korunma ekipmani olarak, virislerin hastalara gecisini ve saglk persenelinin
ozellikle kan yoluyla gecen patojenlere maruz kalmasini en aza indirmek, steril ve steril
olmayan alanlar arasinda engel olusturup, enfeksiyonlan énlemek Uzere kullanilan cerrahi
onlik ile ilgilidir. Bulusun ozelligi, cerrahi 6nllige biyobozunur 6zellik kazandirmak (zere,
polilaktik asit spunbond nonwoven kumastan mamul ust katman (11) ve alt katman (13), oxo
biyohozunur katkili polipropilen meltblown nonwoven kumastan mamul orta katman (12)

iceren kumas yapilanmasi (10) icermesidir.

Sekil-1’de bulusa konu cerrahi onlukte kullanilan kumasg yapilanmasinin (10) temsili
gorunamu verilmektedir. Kumas yapilanmasi (10) temel yapisi itibariyle, mikrobiyal canhlarin
ve sivilarin cerrahi 6nlik ile ilk temas ettigi Ust katman (11), cerrahi énlige zerk edebilecek
sivilar igin membran gdrevi yaparak sivinin alt katmana (13) ge¢mesini engelleyen orta
katman (12) ve cerrahi énligiin insan tenine temas ettigi alt katmandan (13) olugmaktadir.

Kumas yapilanmasi {10}, kompozit bir sekilde tek kumas formundadir.
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Ust katman (11) ve alt katman (13), polilaktik asit ham maddesinden (retilen spunbond
nonwoven kumastan mamuldur. Polilaktik asit ile uretilen spunbond nonwoven kumaslar
dogada ¢ok kisa surede bozunmaktadir. Orta katmani (12) olusturan oxo biyobozunur katkili
polipropilen meltblown nonwoven kumas ise, dogada oksidasyon yoéntemiyle daha hizl
bozunma yapisina sahiptir. Bu sayede, polilaktik asit hammaddeden mamul katmanlardan
(11, 12, 13) oclusan kumas yapilanmasindan (10) dretilen cerrahi énlikler dogdada polipropilen
ve dijer ham maddelere gdre daha kisa slrede bozunmaktadir. Dolayisiyla da, biyobozunur

yapida cerrahi énlikler, kullanim sonrasi ¢evre ve insan saghdina daha az zarar verecektir.

Dozajlama Unitesinden ekstriider makinesine alinan polilaktik asit hammaddesi 205-250
°C’de eritilerek polimer fazina gegcirilir. Polimer fazina gegen polilaktik asit spinning beam
makinesine alinarak dizelerden gecirilir ve filament formu olusturulur. Oxo biyobozunur
katkih polipropilen hammaddeden (retilen meltblown nonwoven kumas, orta katman (12)
olarak hant Uzerine dékulur. Filament formuna ddnisen polilaktik asit sicaklk, debi ve nemi
sabit bir hava ile quench kabinet icerisinde kati hale getirilerek yuzey olusturmaya elverigli
hale getirilir. Web forming alaninda band izerine dokiilen filament nonwoven kumas ylizeyini
olusturur. Nonwoven yilzey olusturan polilaktik asit termal baglama uUnitesinden gecirilerek
final formunu olusturur. Polilaktik asit hammaddesinden Uretilen spunbond nonwoven kumas,
sarici makinasinda sarilarak kumas yapilanmasinin (10} Uretiminde kullaniimak Uzere
ebatlanir ve tek hatta i¢ katman olarak kumas yapilanmasi (10) elde edilir. Kumas

vapilanmasi (10} 6zgun makinelerde cerrahi énluk formuna getirilir.
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