OzZET
Koruyucu maske yapilanmasi

Bulus 6zellikle, koruyucu maske yapilanmasina (10) biyobozunur 6zellik kazandirmak tzere,
ox0 biyobozunur katkili polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul dis katman (11)
ve i¢ katman (13), polipropilen meltblown nonwoven kumastan mamul orta katman (12)

iceren koruyucu maske yapilanmasi (10} ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Kullanicinin agiz ve burnunu disaridan gelebilecek bakteri, virls gibi mikroorganizmalar
ile toz gibi partikillere karsi koruyan, bahsedilen mikrcorganizmalar ile partikillerin maske
yapillanmasi (10) ile ilk temas ettikleri dis katman (11), filtrasyon yaparak koruma saglayan
orta katman {12) ve maske yapilanmasinin {13) kullanicinin tenine temas ettigi ic katman
(13), maske yapilanmasinin {10} kenarlarindan kagak hava girigini engellemek uUzere, dig
katman (11) Uzerine konumlandirilan burun teli (111} ve kullanicinin maske yapilanmasini
(10) ylzlne sabitlemek Uzere, i¢ katmana (13) irtibatlandinlan kulak lastikleri (131) iceren
koruyucu maske vyapilanmasi (10) olup, 6zelligi; koruyucu maske yapilanmasina (10)

biyohozunur 6zellik kazandirmak tzere,

¢ bahsedilen dis katman (11) ve i¢ katman (13) oxo biyobozunur katkili polipropilen
spunbond nonwoven kumas, orta katman (12) polipropilen meltblown nonwoven

kumastan mamuldar.
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Koruyucu maske yapilanmasi

Teknik Alan
Bulug, kullanmicinin  agiz ve burnunu disaridan gelebilecek bakteri, viris gibi
mikroorganizmalar ile toz gibi partiklllere karsi koruyan, dis katman, orta katman ve ig

katmandan olugsan koruyucu maske yapilanmasi ile ilgilidir.

Bulus &zellikle, maske vyapillanmasina biyobozunur &zellik kazandirmak Gzere, oxo
biyobozunur katkili polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul dis katman ve ig
katman, polipropilen meltblown nonwoven kumasgtan mamul orta katman igeren koruyucu

maske yapilanmasi ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Medikal alanlarda ve scolunum vyolu ile bulasan salgin hastaliklardan korunmak uzere,
medikal kumas kullanlarak dikilmis tek kullanimhk maskeler vyaygin bir sekilde
kullaniimaktadir. S6z konusu maskeleri medikal ortamlar disinda kronik hastahd! clanlar ya
da alerjik yapisi olan kigiler de ayrica yaygin olarak kullanmaktadir. Bahsedilen maskeler toz

partikillerini tutarken damlacik gibi dig etmenlerden de solunum yolunu korumaktadir.

Bilinen teknikte 6zellikle salgin hastalikla miicadele etmek igin gliniimiizde birgok alternatif
maske vapisi kullaniimaktadir. S6z keonusu maskeler genellikle pclipropilen, polyester,
poliamid vs. hammaddelerden belirli standartlara gbre GO¢ katmanli olacak sekilde
dretilmektedir. Maskelerin i¢ ve dis kisimlarinda daha ¢ok polipropilen spunbond nonwoven
kumag! kullaniimakta iken orta kisimlarinda filtrasyon ve koruma saglamak amaciyla
polipropilen meltblown nonwoven kumas kullaniimaktadir. polipropilen hammaddeden elde
edilen drlnlerin dretim metotlarina gore dogada 100 ila 1000 yil arasinda bozundugu
bilinmektedir. Dolayisiyla bu malzeme ile lretilen maskeler, dogaya atildiginda 1000 yil
boyunca yavas yavas bozunmaya devam edecektir. Bu slreg¢ igerisinde, atik maskeler

biyokirlilik olusturarak gevreyi ve canhlarin yasamini olumsuz yonde etkilemektedir.

Glnlmizde c¢evre bilincinin gelismesiyle her tarld tekstil Grandnidn elde edilmesinde
kullanilacak kumagin udretiminde, kalite, uygun fiyat, zamaninda Udretim ve muisteri
beklentilerini yerine getiriimesi her ne kadar en onemli konularin basinda gelse de Urtnlerin

Uretim asamalarinda kullamlan ham maddelerin dogaya olumlu olumsuz katkilar da etkili
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olmaya baslamigtir. Dolayisiyla, salgin dénemlerinde siklikla kullanilmak lzere, dogada hizli

biyobozunmaya sahip kumastan mamul maskelere de ihtiyag duyulmaktadir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen olumsuzluklardan ve eksikliklerden dolayi, ilgili teknik

alanda bir yenilik yapma ihtivaci ortaya cikmistir.

Bulusun Amaci
Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri karsilayan, tim dezavantajlari ortadan

kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren, koruyucu maske yapilanmasi ile ilgilidir.

Bulusun ana amaci, dogada hizli biyobozunmaya sahip nonwoven kumas ve nano teknoloji

ile dretilen kumas katmanlarindan olusan bir koruyucu maske yapilanmasi ortaya koymaktir.

Bulusun amaci, salgin dénemlerinde kullanim miktari artan maskelerin dogaya atildiklarinda

dogada kalma sirelerini en aza indirmektir.

Bulusun amaci, gerek uretim asamasinda gerekse kullanim slresi bittiginde gevre ve insan
saghdim tehlikeye atacak durumlarin olugsmasina neden olmayan biyobozunur dzellikte bir

koruyucu maske yapilanmasi ortaya koymaktir.

Yukarida anlatilan amaglann yerine getirilmesi icin bulug, kullanicinin agiz ve burnunu
disaridan gelebilecek bakteri, virls gibi mikroorganizmalar ile toz gibi partikillere kargi
koruyan, bahsedilen mikroorganizmalar ile partiklllerin maske yapilanmasi ile ilk temas
ettikleri dis  katman, filirasyon vyaparak koruma saglayan orta katman ve maske
yapllanmasinin  kullanicinin  tenine temas ettigi i¢ katman, maske yapilanmasinin
kenarlarindan kagak hava girisini engellemek Uzere, dis katman Uzerine konumlandirilan
burun teli ve kullanicinin maske yapilanmasini yizine sabitlemek {zere, i¢ katmana
irtibatlandirilan kulak lastikleri iceren koruyucu maske yapilanmasi olup, 6zelligi; koruyucu

maske yapilanmasina biyobozunur zellik kazandirmak tzere,

+ bahsedilen dis katman ve i¢ katman oxo biyobozunur katkili polipropilen spunbond
nonwoven kumas, orta katman polipropilen meltblown nonwoven kumastan

mamuldir.

Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tim avantajlan asagida verilen detaylh aciklama
sayesinde daha net olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu detayli

aciklama g6z dnine alinarak yapiimasi gerekmektedir.
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Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak Sekiller

Sekil-1: Koruyucu maske yapilanmasinin temsili goriinimadir.

Cizimlerin mutlaka dlgeklendiriimesi gerekmemektedir ve mevcut bulusu anlamak igin gerekli
olmayan detaylar ihmal ediimis olabilmektedir. Bundan baska, en azindan blylk dlclide
Ozdes olan veya en azindan blylk 6lclide 6zdes islevleri clan elemanlar, ayni numara ile

gOsteriimektedir.

Parca Referanslarinin Agiklamasi
10. Koruyucu maske yapilanmasi
11. Dis katman

111. Burun teli

12. Orta katman

13. ic katman

131. Kulak lastigi

Bulusun Detayh Aciklamasi
Bu detayh aciklamada, koruyucu maske yapilanmasi (10), sadece konunun daha iyi
anlasiimasina yonelik olarak ve higbir sinirlayici  etki  olusturmayacak sekilde

aciklanmaktadir.

Bulus, kullanicinin  adiz ve burnunu disandan gelebilecek bakteri, virls gibi
mikroorganizmalar ile toz gibi partikiillere karsi koruyan koruyucu maske yapillanmasi (10) ile
ilgilidir. Bulusun en onemli ozelligi; icerdigi dis katman (11) ve i¢ katmanin {13) oxo
biyohozunur katkili poliprepilen spunbond nonwoven kumas, orta katmanin (12) polipropilen
meltblown nonwoven kumastan mamul olmasi sayesinde dogada biyobozunur dzellige sahip

olmasidir.

Sekil-1’de koruyucu maske yapilanmasinin (10) temsili goériinimi verilmektedir. Koruyucu
maske yapilanmasi (10) temel yapisi itibariyle, bakteri, viris gibi mikroorganizmalar ile toz
gibi partikiillerin koruyucu maske yapilanmasi (10) ile ilk temas ettikleri dis katman (11),
filtrasyon yaparak koruma saglayan orta katman (12) ve maske yapillanmasinin (10)
kullanicinin tenine temas ettigi ic katman {13} icermektedir. Koruyucu maske yapilanmasi
(10) aynica, maske yapilanmasinin (10) kenarlarindan kacgak hava girisini engellemek Uzere,
dis katman (11} lzerine kcnumlandinlan burun teli (111) ve kullanicinin maske
yapillanmasini (10) yizlne sabitlemek lzere, i¢ katmana (130) irtibatlandirilan kulak lastikleri

(131) icermektedir.
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Bulusa konu koruyucu maske yapilanmasini (10) olusturan dig katman (11} ve i¢ katman (13)
oxo biyobozunur katkilandinlmig pclipropilen ile lretilen spunbend nonwoven kumastan, orta
katman (12) ise, polipropilen hammaddesi ile uretilen meltblown nonwoven kumastan
mamuldir. Dis katman (11} ve i¢ katmanda (13) kullanilan oxo biyocbozunur katkili spunbond
nonwoven kumas, orta katmanda {12) kullanilan polipropilen meltblown nonwoven kumas
sayesinde koruyucu maske yapillanmasinin (10) kullanim sonrasinda dodada bozunmasi

hizlandiriimistir.

Bulusa konu koruyucu maske yap/danmasinm (10) bretim yontemi su sekildedir;

Dozajlama Unitesine yuklenen polipropilen hammaddesine oxo biyobozunur katki maddesi
eklenerek kanstinlir. Ekstriider makinesine alinan polipropilen 205-250 °C'de eritilerek
polimer fazina gegirilir. Polimer fazina gecen polipropilen spinning beam makinesine alinarak
dizelerden gecirilir ve filament formu olusturulur. Filament formuna déndsen polipropilen
sicaklik, debi ve nemi sabit bir hava ile quench kabinet igerisinde kati hale getirilerek ylzey
olusturmaya elverigli hale getirilir. Web forming alaninda band Gzerine dokudlen filament
nonwoven kumas ylzeyini olusturur. Nonwoven yuzey olusmus oxo polipropilen termal
baglama unitesinden gecerek final formunu olusturur. Ayri bir dozaj Unitesine ylklenen
polipropilen hammaddesi ekstriidder makinesine alinir ve 205-250 °C’de eritilerek polimer
fazina gecirilir. Polimer fazina gegen polipropilen spinning beam makinesine alinarak
dUzelerden gegirilir ve filament formu olusturulur. Filament formuna dénisen polipropilen
sicaklik, debi ve nemi sabit bir hava ile quench kabinet igerisinde kati hale getirilerek ylizey
olusturmaya elverisli hale getirilir. Web forming alaninda band Uzerine dokilen filament
nonwoven kumas ylzeyini olusturur. Nonweven ylizey olusmus polipropilen termal bagdlama
unitesinden gecerek final formunu olusturur. Polipropilen hammaddeden Uretilen meltblown
nonwoven kumas, ekstrizyon hattinda bant Uzerine dokulir. Dis katman (11) ve i¢ katmani
(13} olusturacak olan oxo biyonozunur katkili PP spunbond nonwoven kumas, orta katmani
(12) olusturacak polipropilen ham maddeden Uretiimis meltblown nonwoven kumas sarici
makinasinda sarilarak koruyucu maske yapilanmasinin (10) Uretiminde kullanilmak (zere
ebatlanarak maske makinesine alinir. Bahsedilen kumas katmanlarnindan (11, 12,13)

koruyucu maske yapilanmasi (10) elde edilir.

Bulusa konu koruyucu maske yapilanmasinin (10) dretim yonteminde, dis katmanin {11) elde
edilmesinde adirhkga %97-99,5 oraninda PP hammadde ve agirlikga %0,5-3 oraninda oxc

biyobozunur katki maddesi kullaniimaktadir.
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