OZET

Biyobozunur cerrahi onliik

5 Bulus &zellikle, cerrahi 6nlige biyobozunur ozellik kazandirmak Uzere, oxc biyobozunur

katkih polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul st katman (11) ve alt katman (12)

iceren kumas yapilanmasi {(10) iceren cerrahi onliik ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Kigisel korunma ekipmani olarak, virlslerin hastalara gecisini ve sadlik personelinin
Ozellikle kan yoluyla gecen patojenlere maruz kalmasini en aza indirmek, steril ve steril
olmayan alanlar arasinda engel olusturup, enfeksiyonlar énlemek Gzere kullanilan cerrahi

Onlik olup, 6zelligi; cerrahi d6nlige biyobozunur 6zellik kazandirmak lizere,

s ox0 biyobozunur katkili polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul Gst

katman (11) ve alt katman (12) iceren kumas yapilanmasi (10},

icermesidir.

2. istem 1’e uygun cerrahi 8nliik olup, 6zelligi; bahsedilen kumas yapilanmasi {(10) kompozit

sekilde tek kumas formundadir.
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Biyobozunur cerrahi onlik

Teknik Alan

Bulus, kisisel korunma ekipmani olarak, virislerin hastalara gecisini ve saglk perscnelinin
Ozellikle kan yoluyla gegen patojenlere maruz kalmasini en aza indirmek, steril ve steril
olmayan alanlar arasinda engel olusturup, enfeksiyonlari énlemek Gzere kullanilan cerrahi

onluk ile ilgilidir.

Bulus o6zellikle, cerrahi 6nlige biyobozunur ozellik kazandirmak lzere, oxc biyobozunur
katkih polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul Ust katman ve alt katman iceren

kumas yapilanmasi igeren cerrahi anlik ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Diunyada saghk ve hijyen kurallarina uyum konusuna verilen énem arttikga, medikal
tekstillerin bir kolunu olusturan cerrahi giysilerle ilgili yenilikler de hiz kazanmaktadir. Medikal
koruyucu giysilerin en énemli pargasini olusturan cerrahi dnlikler, kisisel korunma ekipmani
olarak, virdslerin hastalara gegisini ve saglik personelinin ézellikle kan yoluyla gecen
patojenlere maruz kalmasini en aza indirmek amaciyla steril ve steril olmayan alanlar

arasinda engel olusturup, enfeksiyonlarn énlemek Gzere kullaniimaktadir.

Cerrahi giysiler, tek ve c¢ok kullanimhk olarak dokusuz ylzey ve dokuma kumaslar
kullanilarak Uretilmektedirler. Cok kullanimlik cerrahi onlakler igin kullanilan kumaslar,
pamuklu, poliester filament veya pamuk/poliester karisimdan geleneksel bezayad dokuma
veya ylUksek siklikta dokuma olarak dretilmektedir. Tek kullamimlik cerrahi dnlikler ise basta
polipropilen olmak lzere poliester ve poliester/seliloz kansimlarindan spunbend (eriyikten
cekim), meltblown (eriyikten Ufleme) ve spunlace (su jetli) yontemleriyle Uretilen tek katli veya
katmanlarin termal/kimyasal yollarla birlestiriimesiyle elde edilen ¢ok katli kompozit
yapilardan Uuretiimektedir. Bahsedilen kumas tlrlerinden elde edilen Grinlerin Gretim
metotlarina gére dogada 100 ila 1000 yil arasinda bozundudu bilinmektedir. Dalayisiyla bu
malzeme ile Uretilen &nllkler, dogaya atildiginda 1000 yil boyunca yavas yavas bozunmaya
devam edecektir. Bu sUre¢ icerisinde, atik dnltikler biyokirlilik olusturarak ¢evreyi ve canhilarin

yasamini olumsuz yénde etkilemektedir.

Gunudmuzde cevre bilincinin gelismesiyle her tarld tekstil Grinunin elde edilmesinde

kullanilacak kumagin uretiminde, kalite, uygun fiyat, zamaninda uretim ve mausteri
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beklentilerini yerine getiriimesi her ne kadar en dnemli konularin basinda gelse de urlnlerin
dretim asamalarinda kullanilan ham maddelerin dogaya olumlu clumsuz katkilari da etkili
olmaya baslamistir. Dolayisiyla, saglk sektorinde siklikla kullanilmak Uzere, dogada hizli

biyohozunmaya sahip kumasgtan mamul énliklere de ihtiya¢ duyulmaktadir.

Sonu¢ olarak yukarida bahsedilen olumsuzluklardan ve eksikliklerden dolayi, ilgili teknik

alanda bir yenilik yapma ihtiyaci ortaya ¢ikmistir.

Bulugun Amaci
Mevcut bulug, yukarida bahsedilen gereksinimleri kargilayan, tiim dezavantajlan ortadan

kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren, biyobozunur cerrahi 6nllk ile ilgilidir.

Bulusun ana amaci, dedada hizh biyobozunmaya sahip nonwoven kumas ile olusturulan bir

cerrahi 6nlik ortaya koymaktir.

Bulusun amaci, saglik sektdérinde oOzellikle salgin dénemlerinde kullanim miktan artan

cerrahi dnliiklerin dodaya atildiklarinda dodada kalma slrelerini en aza indirmektir.

Bulusun amaci, gerek Uretim agamasinda gerekse kullanim slresi bittiginde gevre ve insan
saghigimi tehlikeye atacak durumlarin olusmasina neden olmayan biyocbozunur yapida bir

cerrahi Onliik ortaya koymaktir.

Yukarida anlatilan amaclarin yerine getirilmesi icin bulus, kisisel korunma ekipmani olarak,
viruslerin hastalara gecisini ve saglik personelinin 6zellikle kan yoluyla gegen patojenlere
maruz kalmasini en aza indirmek, steril ve steril olmayan alanlar arasinda engel olusturup,
enfeksivonlari Onlemek Uzere kullanilan cerrahi 6nlik olup, 9ozelligi; cerrahi 6nlige

biyobozunur &zellik kazandirmak lizere,

s 0x0 biyobozunur katkili polipropilen spunbond nonwoven kumasgtan mamul (st

katman ve alt katman iceren kumas yapilanmasi,
icermektedir.
Bulusun yapisal ve karakteristik 6zellikleri ve tim avantajlari agadida verilen detaylh agiklama

sayesinde daha net olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu detayli

aciklama g6z onune alinarak yapilmasi gerekmektedir.
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Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak Sekiller

Sekil-1: Bulusa konu cerrahi dnlikte kullanilan kumas yapilanmasinin temsili gériiniimiidar.

Cizimlerin mutlaka dlgeklendiriimesi gerekmemektedir ve mevcut bulusu anlamak igin gerekli
olmayan detaylar ihmal ediimis olabilmektedir. Bundan baska, en azindan blylk dlclide
Ozdes olan veya en azindan blylk 6lclide 6zdes islevleri clan elemanlar, ayni numara ile

gOsteriimektedir.

Parca Referanslarinin Agiklamasi
10. Kumas yapilanmasi

11. Ust katman

12. Alt katman

Bulusun Detayh Agiklamasi
Bu detayh ag¢iklamada, biyobozunur cerrahi 6nluk, sadece konunun daha iyi anlagiimasina

yonelik olarak ve hicbir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde agiklanmaktadir.

Bulus, kigisel korunma ekipmani olarak, virlislerin hastalara gecisini ve saglhk perscnelinin
Ozellikle kan yoluyla gegen patojenlere maruz kalmasini en aza indirmek, steril ve steril
olmayan alanlar arasinda engel olusturup, enfeksiyonlari énlemek (zere kullanilan cerrahi
onlik ile ilgilidir. Bulusun ozelligi, cerrahi onlige biyobozunur dzellik kazandirmak (izere, oxo
biyobozunur katkili polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul Gst katman (11) ve alt

katman (12) iceren kumas yapilanmasi (10) icermesidir.

Sekil-1'de bulusa konu cerrahi onlukte kullanilan kumasg yapilanmasinin (10) temsili
gorunimu verilmektedir. Kumas yapilanmasi (10) temel yapisi itibariyle, mikrobiyal canhlarin
ve sivilarin cerrahi dnlik ile ilk temas ettigi (st katman (11) ve cerrahi onligiin insan tenine
temas ettigi alt katmandan (12) olugsmaktadir. Kumas yapilanmasi (10), kompozit bir sekilde

tek kumas formundadir.

Ust katman (11) ve alt katman (12), oxo biyobozunur katkili polipropilen spunbond nonwoven
kumastan mamuldur. Oxo biyobozunur katki maddesi ile katkilandirilan polipropilenden
uretilen spunbond nonwoven kumaslar dogada cok kisa slrede bozunmaktadir. Bu sayede,
oxo biyobozunur katkili polipropilen hammaddeden mamul katmanlardan (11, 12) olusan
kumas yapilanmasindan {10) CUretilen cerrahi onlUkler dodada polipropilen ve diger ham
maddelere gdre daha kisa siUrede bozunmaktadir. Dolayisiyla da, biycbozunur yapida

cerrahi onllkler, kullanim sonrasi ¢cevre ve insan sagli§ina daha az zarar verecektir.
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Bulusa konu cerrahi enlugun uretim yontemi su sekildedir;

Dozajlama initesine yilklenen oxo-biyobozunur katki ve polipropilen hammadde iletildigi
ekstrider Unitesinde 205-250 C'de eritilerek polimer fazi elde edilir. Polimer fazina gegen
oxo-biyobozunur katkili polipropilen spinning beam makinesinin beam kisminda dizelerden
gecirilerek filament formu olusturulur. Filament formunda oxo-biyobozunur katkili polipropilen
quench kabinette sicaklik, debi ve nemi sabit bir hava ile kati hale getirilerek ylizey
olusturmaya elverigli hale getirilir. Web forming alaninda bant (zerine ddkilen filament
nonwoven kumas ylzeyini olusturur. Nonwoven yiizey olusmus oxo-biyobozunur katkili
polipropilen termal baglama Unitesinden gegirilerek final formu olusturulur. Oxo-biyobozunur
katkili polipropilenden Uretilen spunbond nonwoven kumas, sarici makinesinde sarnlarak
ebatlanir ve dnlik makinesine iletilir. Onliik makinesinde tek hatta 2 katman olarak Uretilen
oxo-biyobozunur katkili polipropilen kumas ylizeylerden olusan kompozit nonwoven kumas

onluak formuna getirilir.
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