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OZET

Antiviral maske yapilanmasi

Kullanicinin agiz ve burnunu digaridan gelebilecek bakteri, viris gibi mikroorganizmalar ile
toz gibi partiklllere karsi koruyan, bahsedilen mikroorganizmalar ile partikillerin maske
yvapilanmasi (10} ile ilk temas ettikleri dig katman (11), filtrasyon yaparak keruma sadlayan,
polipropilen meltblown nonwoven kumastan mamul orta katman (12) ve maske
yapilanmasinin (10} kullanicinin tenine temas ettigi, polipropilen spunbond nonwoven
kumastan mamul i¢ katman (13) iceren maske yapilanmasi (10} olup, 6zelligi; virtsleri
maskeye yapisti§l ylzeyde etkisiz hale getirmek Uzere, bahsedilen dis katman (11) glimis
klorir ve titanyum dioksit katkili polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul

olmasidir.



10

15

20

25

30

35

ISTEMLER

1. Kullanicinin agiz ve burnunu disaridan gelebilecek bakteri, virls gibi mikroorganizmalar
ile toz gibi partikillere karsi koruyan, bahsedilen mikrocrganizmalar ile partikillerin maske
yapillanmasi (10) ile ilk temas ettikleri dis katman (11), filtrasyon yaparak keruma saglayan,
polipropilen meltblown nonwoven kumastan mamul orta katman (12) ve maske
yapilanmasinin (10} kullanicinin tenine temas ettigi, polipropilen spunbond nonwoven
kumastan mamul i¢ katman (13) igeren maske yapilanmasi (10} olup, 6zellidi; virtsleri

maskeye yapistig1 yuzeyde etkisiz hale getirmek Uzere,

¢ bahsedilen dig katman (11} gumls klorir ve titanyum dioksit katkil polipropilen

spunbond nonwoven kumastan mamul oclmasidir.
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Antiviral maske yapilanmasi

Teknik Alan
Bulug, kullanmicinin  agiz ve burnunu disaridan gelebilecek bakteri, viris gibi
mikroorganizmalar ile toz gibi partiklllere karsi koruyan, dis katman, orta katman ve ig

katmandan olugan maske yapilanmasi ile ilgilidir.

Bulug 6zellikle, virGsleri maskeye yapistigl ylizeyde etkisiz hale getirmek tzere, gimus klortr
ve titanyum dioksit katkili polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul dis katman

iceren maske yapilanmasi ile ilgilidir.

Teknigin Bilinen Durumu

Medikal alanlarda ve sclunum yolu ile bulasan salgin hastaliklardan korunmak Ulzere,
medikal kumas kullanilarak dikilmis tek kullanimhk maskeler vyaygin bir sekilde
kullaniimaktadir. S6z konusu maskeleri medikal ortamlar disinda kronik hastahdi clanlar ya
da alerjik yapisi olan kigiler de ayrica yaygin olarak kullanmaktadir. Bahsedilen maskeler toz

partiklllerini tutarken damlacik gibi dis etmenlerden de solunum yolunu korumaktadir.

Bilinen teknikte 6zellikle salgin hastalikla miicadele etmek igin gliniimlizde birgok alternatif
maske vapisi kullaniimaktadir. S6z konusu maskeler genellikle pclipropilen, polyester,
poliamid vs. hammaddelerden belirli standartlara gore (¢ katmanli olacak sekilde
uretilmektedir. Maskelerin i¢ ve dis kisimlarinda daha ¢ok polipropilen spunbond nonwoven
kumas kullanilmakta iken orta kisimlarinda filtrasyon ve koruma sadlamak amaciyla

polipropilen meltblown nonwoven kumas kullaniimaktadir.

Mevcut teknikte kullamlan maskeler her ne kadar birden fazla sayida kath kumasa sahip olsa
da bakteri ve virlislere kargl tam bir koruyuculuk saglayamamaktadir. Dolayisiyla, salgin
dénemlerinde bakteri, virls ve bunun gibi dider zararh mikroorganizmalara gegit vermeyen

antiviral dzellie sahip maskelere de ihtivag duyulmaktadir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen olumsuzluklardan ve eksikliklerden dolayi, ilgili teknik

alanda bir yenilik yapma ihtiyaci ortaya ¢ikmistir.
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Bulugun Amaci
Mevcut bulus, yukarida bahsedilen gereksinimleri kargilayan, tim dezavantajlan ortadan

kaldiran ve ilave bazi avantajlar getiren, antiviral maske yapilanmasi ile ilgilidir.

Bulusun ana amaci, insan saghgimi Covid-12 vb. bulasici hastaliklara kargi koruyucu bir

Onlem saglamak Gzere, antiviral maske yapilanmasi ortaya koymaktir.

Bulusun amaci, salgin dénemlerinde insanlanin Covid-19 vb. bulasict hastaliklara

vakalanmasini engellemektir.

Bulusun amaci, virtsleri maskeye yapistigi ortamda etkisiz hale getirmektir.

Bulusun amaci, insanlar arasinda virlistn yayilimini durdurmaktir.

Yukarida anlatilan amaclarin yerine getiriimesi i¢in bulug, kullanicinin agiz ve burnunu
disaridan gelebilecek bakteri, virls gibi mikroorganizmalar ile toz gibi partikullere karsi
koruyan, bahsedilen mikroorganizmalar ile partiklllerin maske yapilanmasi ile ik temas
ettikleri dig katman, filtrasyon yaparak koruma saglayan, polipropilen meltblown nonwoven
kumastan mamul orta katman ve maske yapilanmasinin kullanicinin tenine temas ettidi,
polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamul i¢ katman i¢ceren maske yapilanmasi

olup, 6zellii; virlsleri maskeye yapistigl ylzeyde etkisiz hale getirmek (zere,

s bahsedilen dis katman gimUg klortr ve titanyum dioksit katkili polipropilen spunbend

nonwoven kumastan mamuldar.

Bulusun yapisal ve karakteristik ézellikleri ve tim avantajlar asagida verilen detayh agiklama
sayesinde daha net olarak anlasilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de hu detayli

aciklama goz dnlne alinarak yapiimasi gerekmektedir.

Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak Sekiller

Sekil-1: Maske yapilanmasinin temsili gériinimaddar.

Cizimlerin mutlaka 6lgeklendiriimesi gerekmemektedir ve mevcut bulusu anlamak icin gerekli
olmayan detaylar ihmal edilmis olabilmektedir. Bundan baska, en azindan blyuk olgude
ozdes olan veya en azindan bilylk olclide 6zdes islevleri clan elemanlar, ayni numara ile

gosterilmektedir.
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Parga Referanslarinin Agiklamasi
10. Maske yapilanmasi

11. Dis katman

111. Burun teli

12. Orta katman

13. i¢ katman

131. Kulak lastigi

Bulusun Detayh Aciklamasi
Bu detayl agiklamada, maske yapilanmasi (10), sadece konunun daha iyi anlagimasina

yonelik olarak ve higbir sinirlayici etki olusturmayacak sekilde agiklanmaktadir.

Sekil-1'de maske yapilanmasinin (10) temsili gérinimi verilmektedir. Maske yapilanmasi
(10) temel yapisi itibariyle, bakteri, virus gibi mikroorganizmalar ile toz gibi partikdllerin
maske yapillanmasi (10) ile ilk temas ettikleri dis katman (11), filtrasyon yaparak koruma
sadlayan orta katman (12} ve maske yapilanmasinin (10) kullanicinin tenine temas ettigi i
katman (13) icermektedir. Maske yapilanmasi (10) ayrica, maske yapilanmasinin (10)
kenarlarindan kagak hava girisini engellemek (izere, dig katman (11) (izerine konumlandirilan
burun teli (111) ve kullanicinin maske yapilanmasini (10) yuzline sabitlemek (zere, i¢

katmana (13) irtibatlandirilan kulak lastikleri {(131) igermektedir.

Bulusa konu maske yapilanmasini (10) olusturan dig katman (11) virisleri maskeye yapistidi
yuzeyde elkisiz hale getirmek Gzere, gimusg klorur ve titanyum dioksit katkili polipropilen
spunbond nonwoven kumas, orta katman (12) polipropilen meltblown nonwoven kumas ve i¢

katman (13) polipropilen spunbond nonwoven kumastan mamuldir,

Bulusa konu maske yvapianmasinm (10) tretim yontemi su sekildedir:

Dozajlama Unitesine ylklenen polipropilen hammaddesi, ekstriider makinesine alinarak 205-
250 °C’de eritilip, polimer fazina gegirilir. Polimer fazina gegen polipropilen spinning beam
makinesine alinarak dizelerden gecirilir ve filament formu olusturulur. Filament formuna
donusen polipropilen sicaklik, debi ve nemi sabit bir hava ile quench kabinet icerisinde kati
hale getirilerek yizey olusturmaya elverisli hale getirilir. Web ferming alaninda band lzerine
dokilen filament nonwoven kumas ylzeyi olugturulur. Nenwoven ylzey olusmus yapi termal
badlama Unitesinden gegcirilerek final formu olusturulur. Final formunu olusturan polipropilen

nonwoven kumasa kiss rollerde gumdis klorir ve titanyum dioksit katkili antiviral dzellik verilir.
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Antiviral katki maddesi verilen spunbond nonwoven kumasg, poliprepilen meltblown
nonwoven kumas ve polipropilen spunbond nonwoven kumas sarici makinasinda sarilarak
maske yapilanmasinin (10} uretiminde kullaniimak Uzere ebatlanir. Maske makinesine alinan
gUmis klordr ve titanyum dioksit katkili polipropilen spunbond nonwoven kumas dis katman
(11}, polipropilen meltblown nonwoven kumas orta katman {12) ve polipropilen spunbond

nonwoven kumas (13) ic katman olacak sekilde maske yapilanmasi (10) elde edilir.

Bulus konusu maske yapilanmasina (10) ait dis katmanin (11) gimas klorlr ve titanyum
dioksit katkili polipropilen spunbond nenwoven kumastan mamul olmasi sayesinde, maske

yapilanmasina (10) yapisan virtislerin 2 saat gibi bir stirede %99,9'nu yok etmektedir.

Gumis klorlir ve titanyum dioksit karisim halinde kumas yiizeyine uygulanmakta olup,

gumus klorur ve titanyum dioksitin agirhkga kullanilabilir miktarlan %1-99 oranindadir.
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